PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

Equipe de Apoio ao Sistema Informatizado de Licitagbes - Pregéo Eletrénico
Séo Carlos, Capital da Tecnologia

PREGAO ELETRONICO N° 091/2023
PROCESSO N° 12409/2023

O MUNICIPIO DE SAO CARLOS - PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS, pessoa juridica de direito pablico interno, com
sede nesta cidade de S&o Carlos - SP, a Rua Episcopal, n® 1.575, Centro, inscrita no CNPJ sob n° 45.358.249/0001-01, torna publico
para conhecimento de todos os interessados que no dia e hora abaixo indicados, sera realizada licitagdo na modalidade PREGAO
ELETRONICO, do tipo MENOR PRECO POR LOTE, que sera regido pela Decreto n° 10.024 de 20/09/2019 que regulamenta o
Pregéo Eletrénico, pelo Decreto Municipal n.°151, de 14/07/2004, com aplicagdo subsidiaria da Lei Federal n° 8.666/93 e suas
alteragdes, Lei Complementar n® 123 de 14/12/2006, Lei Complementar n® 147/2014 e 155/2016 além das demais disposicdes legais
aplicaveis com o objetivo d¢ COMPRA E INSTALAGAO DO MOBILIARIO PARA ATENDER A SECRETARIA MUNICIPAL DE
RECEITAS E RENDAS, PARA A REALOCAGAO NO IMOVEL SITUADO NA AVENIDA SAO CARLOS N° 2205 - CENTRO, SAO
CARLOS/SP, ONDE ABRIGARA A SECRETARIA MUNICIPAL DE RECEITAS E RENDAS, INCLUSIVE A PRAGA DE
ATENDIMENTO DO SERVIGOS INTEGRADOS DO MUNICIPIO (SIM), conforme demais especificagdes que se encontram descritas
no presente Edital e seus anexos.

O Pregéo Eletronico sera realizado em sess&o publica, por meio de sistema eletronico de comunicagao pela INTERNET. O sistema
referido utiliza recursos de criptografia e de autenticagdo que asseguram condi¢bes adequadas de seguranga em toda etapa do
certame.

A informagdo dos dados para acesso deve ser feita na pagina inicial no site do Banco do Brasil S.A., www.bb.com.br, opgéo
Licitagdes, ou diretamente em www.licitacoes-e.com.br.

O presente Edital podera ser consultado na Sala de Licitagdes, localizada na Rua Episcopal, 1.575, Centro, Sdo Carlos/SP, no horario
de expediente normal, ou seja, de segunda a sexta-feira, das 8h00min as 16h30min, obtido no site desta Administragao:
http://servico.saocarlos.sp.gov.br/licitacao/exibe-licitacoes.php?dados=Pregac%20Eletronico@2023@saocarlos.sp.gov.br, ou em
www.licitacoes-e.com.br

LIMITE DE RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS: Até as 08h00min. do dia 25/09/2023.

INiCI0 DA SESSAO DE DISPUTA DE PREGOS: As 09h30min. do dia 25/09/2023.

MODO DE DISPUTA: A etapa de lances da sess&o publica sera realizada pelo modo de disputa aberto, com duragéo de 10 (dez)
minutos €, apds isso, sera prorrogada automaticamente pelo sistema quando houver lance ofertado nos Ultimos 02 (dois) minutos do
periodo de duragio da sess&o publica.

LANCES: fica estabelecido o percentual minimo de 0,5% (meio por cento) entre os lances ofertados durante a sess&o.
FORMALIZAGAO DE CONSULTAS: observando o prazo legal, o fornecedor poderé formular consultas por mensagem eletronica (e-
mail), conforme abaixo, informando o nimero da licitagéo:

e-mail: licitacao@saocarlos.sp.gov.br

REFERENCIA DE TEMPO: para todas as referéncias de tempo sera considerado o horario de Brasilia - DF.

DOS ANEXOS:

ANEXO | - MODELO DE DECLARAGAO DE IDONEIDADE;

ANEXO Il - MINUTAS DOS ANEXOS DO TCE;

ANEXO Ill - DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO DE MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE;
ANEXO IV - TERMO DE REFERENCIA;

ANEXO V - DO LOTE E ORGAMENTO BASICO;

ANEXO VI - MINUTA DE ORDEM DE FORNECIMENTO;

ANEXO VIl - MINUTA DE CONTRATO

ANEXO VIl - MODELO DE DECLARAGAO DE PLENO CONHECIMENTO DO OBJETO OU VISITA TECNICA

1. DO OBJETO

1.1. O objeto deste Pregéo Eletronico COMPRA E INSTALAGAO DO MOBILIARIO PARA ATENDER A SECRETARIA MUNICIPAL
DE RECEITAS E RENDAS, PARA A REALOCAGAO NO IMOVEL SITUADO NA AVENIDA SAO CARLOS N° 2205 - CENTRO,
SAO CARLOS/SP, ONDE ABRIGARA A SECRETARIA MUNICIPAL DE RECEITAS E RENDAS, INCLUSIVE A PRAGA DE
ATENDIMENTO DO SERVICOS INTEGRADOS DO MUNICIPIO (SIM), conforme especificagbes deste instrumento convocatério e
Seusanexos.

2. DO PROCEDIMENTO

2.1. O Pregao Eletronico sera realizado em sessao publica, por meio da INTERNET, mediante condigdes de seguranga - criptografia
e autenticacdo - em todas as suas fases, com apoio técnico e operacional do Departamento de Tecnologia da Informagdo da
PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS.

2.2. O certame serd realizado através da utilizagdo do aplicativo “Licitagdes”, do Portal Eletronico do Banco do Brasil S.A., conforme
convénio de cooperagéo técnica celebrado entre o B.B. e o MUNICIPIO DE SAO CARLOS, entidade responsavel pelo provimento de
solucao eletronica para os 6rgaos integrantes da Administragdo Publica do Municipio de Sao Carlos.

2.3. Os trabalhos serdo conduzidos por servidor do Departamento de Procedimentos Licitatérios - Se¢do de Licitagdes da Secretaria
Municipal da Fazenda, denominado “Pregoeiro”, com o suporte de sua Equipe de Apoio, os quais, juntamente com a autoridade
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competente do 6rg&o promotor da licitagdo, formam o conjunto de operadores do sistema do Pregéo Eletronico.

3. CONDIGOES DE PARTICIPAGAO

3.1. Poderéo participar desta licitagéo os interessados que atendam a todas as exigéncias constantes neste Edital e seus anexos.

3.2. Estaréo impedidos de participar da presente licitagao:

3.2.1. Os interessados suspensos do direito de licitar com a Administragdo Municipal de S&o Carlos ou na esfera Estadual ou Federal
no ambito nacional, cujo conceito abrange a administragdo direta e indireta, as entidades com personalidade juridica de direito
privado sob o seu controle e as fundagdes por ela instituida ou mantida, no prazo e nas condi¢des do impedimento;

3.2.2. Os interessados que tenham sido declarados inidéneos pela Administragdo Municipal, Estadual ou Federal, o que abrange a
administragao direta e indireta, as entidades com personalidade juridica de direito privado sob o seu controle e as fundagdes por ela
instituida e mantida, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que seja reabilitado perante a autoridade que
aplicou apenalidade;

3.2.3. Os interessados que estiverem em regime de faléncia, dissolucao, liquidagao ou concurso de credores;

3.2.4. Empresas em forma de consorcio;

3.2.5. Cooperativas, conforme Termo de Compromisso de Ajustamento de Conduta firmado com o Ministério Publico do Trabalho nos
autos do Inquérito Civil n°® 000004.200 1.15.003/6-50;

3.2.6. Aquele que for servidor ou dirigente de 6rgdo ou entidade contratante ou responsavel pelalicitagao.

4. DO CREDENCIAMENTO NO SISTEMA E EFETIVA PARTICIPAGAO

4.1. Para acesso ao sistema eletronico, os interessados em participar do Pregéo Eletronico deveréo dispor de chave de identificagao
e senha pessoal e intransferivel, obtida junto as Agéncias do Banco do Brasil S.A. sediadas no Pais.

4.2. Os interessados deverdo credenciar representantes, mediante a apresentagdo de procuragdo por instrumento publico ou
particular, com firma reconhecida, atribuindo poderes para formular lances de pregos e praticar todos os demais atos e operagdes no
sistema.

4.3. Em sendo sdcio, proprietario, dirigente (ou assemelhado) da empresa proponente, devera apresentar copia do respectivo
Estatuto ou Contrato Social, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir obrigagcdes em decorréncia de
tal investidura.

4.4. A chave de identificagdo e a senha poderdo ter validade de até 01 (um) ano e poderdo ser utilizadas em qualquer pregédo
eletrénico, salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por iniciativa do Banco, devidamente justificado.

4.5. E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer transagéo efetuada diretamente
ou por seu representante, ndo cabendo ao Banco do Brasil S.A., ao provedor do sistema ou ao 6rgdo promotor da licitagéo
responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

4.6. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema eletronico implica a responsabilidade legal pelos
atos praticados e a presungéo de capacidade técnica para realizagéo das transagdes inerentes ao Pregéo Eletronico.

4.7. A participagdo no Pregdo Eletronico se dard por meio da digitagdo da senha pessoal e intransferivel do representante
credenciado e subsequente encaminhamento da proposta de precos, exclusivamente por meio do sistema eletronico, observados
data e horario limite estabelecidos.

4.8. O encaminhamento de proposta pressupde o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias de habilitagdo previstas no Edital.
O fornecedor sera responsavel por todas as transagdes que forem efetuadas em seu nome no sistema eletronico, assumindo como
firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

4.9. Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a sesséo publica do pregao, ficando responsével
pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua
desconexao.

5. DO RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DOS LANCES NO SISTEMA ELETRONICO

5.1. Os licitantes deverdo encaminhar exclusivamente via sistema os documentos de habilitagéo exigidos no edital, proposta
com a descri¢do do objeto ofertado e o prego, até a data e o horario estabelecidos no preambulo deste edital para abertura da sessdo
publica.

5.1.1. As propostas serdo recebidas e abertas no horario estabelecido, momento em que ocorre a divulgagdo das propostas de
pregos recebidas, passando o Pregoeiro a avaliar sua aceitabilidade.

5.1.2. Os arquivos deverdo ser inseridos seguindo as instrugbes descritas no portal do site licitagdes-e, através do link:
https://www.licitacoes-e.com.br/aop/documentos/FORNECEDORARQUIVO.pdf;

5.1.3. O nome do arquivo devera conter no maximo até 30 caracteres, sem acentos, pontuagdes ou caracteres especiais, pois, caso
contrario, ndo poderdo ser visualizados. Esta Administragdo ndo se responsabiliza pela impossibilidade de visualizagdo de arquivos,
acarretando em desclassificagédo do licitante.

5.2. O licitante deveré registrar sua proposta em campo préprio do sistema licitagdes-e, acessando o menu opgdes da licitagéo, a
opgéo “oferecer proposta”. Sera emitido um alerta antes da confirmag&o informando a necessidade da inclusdo dos documentos de
habilitagdo em outra opg&o.

5.3. O licitante devera apresentar sua proposta com a marca e modelo dos produtos, SOB PENA DE DESCLASSIFICAGAO, no
site “www.licitacoes-e.com.br” considerando 0 MENOR PRECO POR LOTE.
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5.3.1. No site www.licitacoes-e.com.br apresentar a marca dos itens de cada um dos lotes da seguinte forma: 1-XXXXXX;2-
XXXXXXX; 3-XXXXXX,4-XXXXXX.

5.3.2. Serdo desclassificadas propostas que apresentarem dados ou informagdes que permitam a identificagdo do licitante na
disputa eletrénica, mesmo que estas constem de qualquer anexo por ele inserido no sistema.

5.3.3. Serdo desclassificadas as propostas cuja descri¢&o e/ou outras informagdes divergirem do solicitado para o item / lote.

5.3.4. Serdo desclassificadas as propostas que contenham valor maior que 0 maximo estimado para o lote.

5.4. Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores deverdo estar conectados ao sistema para participar da sesséo
de lances. A cada lance ofertado o participante sera imediatamente informado de seu recebimento e respectivo horario de registro e
valor através do sistema.

5.4.1. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar.
5.5. Durante o transcurso da sessao publica, os participantes serdo informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado. O
sistema n&o identificara o autor dos lances aos demais participantes.

5.6. No caso de desconexdo com o Pregoeiro no decorrer da etapa competitiva do Preg&o o sistema eletrénico podera permanecer
acessivel aos licitantes para a recepgao dos lances, retomando o Pregoeiro, quando possivel, sua atuagdo no certame, sem prejuizos
dos atos realizados.

5.6.1. Quando a desconex&o do sistema eletrdnico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessao publica sera
suspensa e reiniciada somente decorridas vinte e quatro horas apds a comunicagéo do fato aos participantes, no sitio eletrénico
desta Administragéo e no sistema licitagdes-e.

5.7. A etapa de lances da sessao publica sera pelo modo de disputa aberto, conforme estabelecido no preambulo deste edital.

5.7.1. A etapa de envio de lances na sessao publica durard 10 (dez) minutos e, apds isso, sera prorrogada automaticamente pelo
sistema quando houver lance ofertado nos ultimos 02 (dois) minutos do periodo de durag&o da sess&o publica.

5.7.2. A prorrogacédo automatica da etapa de envio e lances sera de 02 (dois) minutos e ocorrera sucessivamente sempre que houver
lances enviados nesse periodo de prorrogacgéo, inclusive quando se tratar de lances intermediarios.

5.7.2.1. Lances intermediarios sdo aqueles que nao cobrem a melhor oferta, disputando as demais colocagdes do pregéo.

5.7.3. Caso ndo haja novos lances, a sesséo publica sera encerrada automaticamente.

5.7.3.1. Podera haver reinicio da etapa de envio de lances, mediante justificativa, quando a sess&o publica foi encerrada sem as
prorrogagdes automaticas pelo sistema, em prol da consecugdo do melhorpreco.

5.8. Encerrada a fase de lances, sera assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratagdo para as microempresas
(ME) e empresas de pequeno porte (EPP), nos termos do artigo 44 e 45 da Lei Complementar n® 123/06.

5.9. Para os fins do item 5.8, entende-se por empate aquelas situagdes em que os lances ofertados pela ME e EPP seja iguais ou até
5% (cinco por cento) superiores ao melhor lance classificado.

5.10. Nao se aplicara a regra da preferéncia prevista pelo item 5.8, quando a melhor oferta inicial tiver sido apresentada por ME e
EPP ou quando se tratar de lote correspondente a Cota Reservada correspondente a 25% (vinte e cinco por cento) das quantidades
totais do objeto, destinado & participagdo exclusiva das Microempresas — ME, Empresas de Pequeno Porte - EPP e
Microempreendedores Individuais —MEI.

5.11. Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal, a contratagdo das cotas devera ocorrer pelo menor
preco. No envio da proposta readequada, juntamente com a documentagao de habilitagdo, devera constar desta, os menores
precos ofertados, inclusive os da cota reservada, se for o caso, sendo as condigdes idénticas para ambas as cotas, sob
pena de DESCLASSIFICAGAO.

5.12. Os lotes da cota reservada que forem declarados desertos ou fracassados serdo integrados aos lotes originais e oferecidos aos
respectivos licitantes vencedores, nas mesmas condicoes ofertadas por estes na segunda fase do Pregé&o.

5.12.1. Diante de sua recusa, esta sera oferecida aos licitantes remanescentes de acordo com a ordem de classificagdo, desde que
pratiquem o prego do primeiro colocado da cota principal.

5.13. Ocorrendo o empate de que trata o subitem 5.8, sem que se configure a situagdo descrita no subitem 5.9, a ME ou EPP com
melhor colocagdo no certame sera convocada para ofertar lance inferior aquele que inicialmente era o melhor classificado, no prazo
méximo de 05 (cinco) minutos a contar do encerramento dos lances, sob pena de precluséo.

5.14. Nao envio de lances apds o inicio da fase competitiva, remanescendo somente as propostas iniciais, os critérios de desempate
serdo aplicados da seguinte forma:

a) observancia dos critérios de desempate previstos no item 5.8;

b) persistindo o empate, havera sorteio pelo sistema eletronico dentre as propostas empatadas. Isso se deve ao fato de néo haver
ordem de classificagdo das proposta, tendo em vista que podem ser retiradas ou substituidas até o momento da abertura da sesséo
publica.

5.15. Encerrada a etapa de envio de lances da sess&o publica, o pregoeiro encaminhara, pelo sistema eletronico, contraproposta ao
licitante que tenha apresentado o melhor prego, para que seja obtida melhor proposta.

5.16. Se a ME ou EPP com melhor colocagéo no certame néo ofertar lance inferior aquele que inicialmente era o melhor classificado,
as ME e EPP remanescentes, que porventura estejam dentro da faixa de empate prevista pelo subitem 5.12, serdo convocadas, na
ordem classificatdria, para o exercicio do mesmo direito de preferéncia.

6. DA PROPOSTA ENVIADA AO PREGOEIRO
6.1. O licitante tera 24 (vinte e quatro) horas para enviar a proposta readequada, através do sistema, apés a convocagao por
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parte do pregoeiro, devendo obedecer aos seguintes critérios:

6.1.1. Devera ser elaborada em papel timbrado da proponente, redigida em lingua portuguesa, salvo quanto as expressdes técnicas
de uso corrente, devidamente datada, rubricada e assinada por seu representante legal, preferencialmente apresentada em paginas
numeradas sequencialmente, em uma via original, contendo os seguintes elementos de forma clara e expressa:

a) Nimero do processo e do pregao.

b) Raz&o social, enderego, CNPJ, inscri¢do estadual e nome do banco, o nimero da agéncia e da conta corrente em nome da
licitante, onde seréa efetuado o pagamento.

¢) Nome e qualificacdo da pessoa com poderes para firmar contrato com a Prefeitura.

d) Pregos cotados em moeda corrente nacional, com 2 (duas) casas decimais, devendo constar valor unitario e total, e ainda o valor
global da proposta, em algarismo e por extenso.

® excepcionalmente, nos casos em que o valor unitario for inferior a um real, poderdo ser aceitas propostas com até quatro casas
decimais.

® no caso de discordancia entre valores numéricos e por extenso, prevalecerdo estes Ultimos e, entre pregos
unitarios e totais, 0s primeiros.

® ¢, entre pregos unitérios e totais, os primeiros.

e) Descricéo precisa do item.

f) Declaragdo que na proposta apresentada estéo inclusos todos os custos e as despesas, tais como: impostos, taxas, encargos e
transporte para as entregas, ficando esclarecido que ndo sera admitida qualquer alegagéo posterior que vise o ressarcimento de
custos ndo considerados para elaboragdo da mesma, ressalvadas as hipéteses de criagdo ou majoragéo de encargos fiscais.

6.1.2. A proposta escrita de prego devera conter oferta firme e precisa, sem alternativa de precos ou qualquer outra condi¢do que
induza o julgamento a ter mais de um resultado.

6.1.3. A marca dos produtos devera ser obrigatoriamente especificada, idéntica a apresentada no sistema licitagdes-e, sob pena de
desclassificagao.

6.1.4. Nao serdo admitidos valores unitarios ou totais acima dos apresentados na Planilha de Orgamento Estimativo, bem
como quaisquer valores superiores aos informados na proposta eletronica.

6.1.5. Verificar no TERMO DE REFERENCIA (ANEXO IV) quanto & amostra/catalogo descritivo, local de entrega dos mesmos,
documentos a serem entregues com as amostras, quando aplicavel, além das demais informagdes nele contidas.

6.2. O prazo de validade da proposta é de, no minimo, 90 (noventa) dias a contar da data de sua apresentagao.

6.3. E de inteira responsabilidade do ofertante o prego e demais condicdes apresentadas, salvo se no momento da abertura da
proposta for alegado erro, e aceito pelo Pregoeiro, o que sera registrado em ata, devendo o item ser desconsiderado da proposta.

6.4. Os precos propostos serdo considerados completos e abrangem todos os tributos (impostos, taxas, emolumentos, contribui¢des
fiscais e parafiscais) e qualquer despesa, acessoria e/ou necessaria, ndo especificada neste Edital.

6.5. Serdo desclassificadas as propostas que conflitem com as normas deste Edital ou da legislagdo emvigor.

6.6. Serdo rejeitadas as propostas que:

6.6.1. Forem incompletas, isto &, ndo contenham informagao(des) suficiente(s) que permita(m) a perfeita identificagdo do material
licitado;

6.6.2. Contiverem qualquer limitagdo ou condi¢&o substancialmente contrastante com o presente Edital, ou seja, manifestamente
inexequiveis, por decisdo do Pregoeiro.

6.7. O Municipio é considerado consumidor final, sendo que o licitante devera obedecer ao fixado no artigo 155,

§ 2°, VI, b, da Constituicdo Federal de 1988.

6.8. A Equipe recomenda aos Licitantes que fagam constar de suas propostas nome e qualificagdo da pessoa com poderes para
firmar Contrato e/ou Ata de Registro de Pregos com o Municipio.

7. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

7.1. Para julgamento, sera adotado o critério d¢ MENOR PREGO POR LOTE, observados os prazos para fornecimento, as
especificagdes técnicas, parametros minimos de desempenho e qualidade e demais condi¢des definidas neste Edital.

7.2. O Pregoeiro anunciard o licitante detentor da proposta ou lance de menor valor imediatamente apds o encerramento da etapa de
lances da sesséo publica ou, quando for o caso, apés negociagéo e deciséo pelo Pregoeiro acerca da aceitagéo do lance de menor
valor.

7.3. Se a proposta ou o lance de menor valor ndo for aceitavel, o Pregoeiro examinara a proposta ou o lance subsequente, na ordem
de classificagdo, verificando a sua aceitabilidade e procedendo a sua habilitagdo. Se for necessario, repetira esse procedimento,
sucessivamente, até a apuragdo de uma proposta ou lance que atenda ao Edital.

7.4. Ocorrendo a situagdo a que se referem os subitens 7.2 e 7.3 deste Edital, o Pregoeiro podera negociar com o licitante para que
seja obtido melhor preco.

7.5. Da sesséo, 0 sistema gerara ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos do procedimento e as ocorréncias
relevantes.

8. DA HABILITAGAO
8.1. Como descrito no item 5.1., os documentos de habilitagdo deverdo ser apresentados no momento da insergéo da proposta no
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sistema em campo proprio.

8.1.1. Os documentos de habilitagdo serdo enviados no menu de opgdes do lote, opgdo ‘“incluir anexo do lote”. Sera exibida
mensagem de alerta para inclusdo dos referidos documentos, de acordo com o Decreto 10.024/19.

8.2. Se o licitante desatender as exigéncias de habilitagdo, o Pregoeiro examinara a proposta subsequente, verificando a sua
aceitabilidade conforme a ordem de classificagéo, e assim sucessivamente, até a apuragéo de uma proposta que atenda ao Edital.
8.3. Para fins de habilitagdo, dever&o ser apresentados os seguintes documentos relativos a regularidade fiscal e trabalhista:
8.3.1. Prova de inscri¢&o no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda (CNPJ).

8.3.2. Prova de inscricdo no Cadastro de Contribuintes Estadual e Municipal, se houver, relativo ao domicilio ou sede do licitante,
pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do certame.

8.3.3. Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal, do domicilio ou sede do licitante, ou outra
equivalente na forma da lei, mediante apresentag¢do das seguintes certiddes:

8.3.3.1. Certidao Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta Positiva com Efeitos de Negativa, relativas a Tributos Federais
e a Divida Ativa da Uniao, expedida pela Secretaria da Receita Federal doBrasil;

8.3.3.1.1. A prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional sera efetuada mediante apresentagdo de certiddo expedida
conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente
a todos os créditos tributérios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados.

8.3.3.1.2. A certiddo a que se refere o caput abrange inclusive os créditos tributarios relativos as contribuicdes sociais previstas nas
alineas "a", "b" e "c¢" do paragrafo Unico do art. 11 da Lei n° 8.212, de 24 de julho de 1991, as contribuicdes instituidas a titulo de
substituicdo, e as contribuicbes devidas, por lei, a terceiros, inclusive inscritas em DAU, conforme portaria conjunta RFB / PGFN n°
1751, de 02 de outubro de2014.

8.3.3.2. Certiddo Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Tributos Mobiliarios, expedida pela Secretaria Municipal de
Fazenda;

8.3.3.3. Certiddo Negativa de Débitos Estaduais do domicilio da licitante participante, inscritos em divida ativa, obtida em SP no site
www.dividaativa.pge.sp.gov.br, ou equivalente, de acordo com a legislagéo fiscal de cada Estado.

8.3.4. Prova de regularidade perante o sistema de Seguridade Social — INSS mediante a apresentagdo da CND

— Certiddo Negativa de Débito ou CPD-EN - Certiddo Positiva com Efeitos de Negativa. (Dispensavel no caso de apresentacéo de
certiddo conjunta prevista no item 8.3.3.1.)

8.3.5. Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS), tratando-se de pessoa juridica, por meio da
apresentacdo do CRF - Certificado de Regularidade do FGTS.

8.3.6. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacéo de certiddo negativa,
nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n° 5.452, de 1° de maio de 1943.

8.3.7. As microempresas ou empresas de pequeno porte interessadas em participar do certame deverdo declarar sua condi¢do nos
termos do artigo 11 da Lei Municipal n® 15.247/2010, conforme Anexo Ill deste edital.

8.3.8. Se as microempresas e empresas de pequeno porte apresentarem restricdo na comprovagdo de regularidade fiscal e
trabalhista, sera assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para a regularizagdo da documentacdo, pagamento ou parcelamento do
débito, e emisséo de eventual Certiddo Negativa ou Positiva com Efeito de Negativa.

8.3.8.1. O prazo assegurado no subitem 8.3.8 tera como termo inicial 0 momento em que o proponente for declarado vencedor do
certame, podendo ser prorrogado por igual periodo, a critério daAdministragao.

8.3.8.2. A ndo regularizagdo da documentag&o no prazo previsto no subitem 8.3.8. implicara decadéncia do direito a contratagéo, sem

prejuizo das sangdes administrativas previstas no artigo 81, da Lei Federal n® 8.666/93, sendo facultado & Administragdo convocar os
licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo ou revogar a licitagéo.

8.4. O documento a ser apresentado relativo a habilitagao juridica sera o seguinte:

8.4.1. Registro comercial, no caso de empresa individual; ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente
registrado, em se tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedades por agdes, acompanhado de documentos de eleigao
de seus administradores; inscrigdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em exercicio;

8.5. Os documentos a serem apresentados para habilitagao relativos a qualificagdo técnica serdo os seguintes:

8.5.1. Prova de aptiddo para o desempenho de atividade pertinente e compativel com o objeto desta licitagdo, por meio da
apresentagdo de atestado(s) expedido(s) por pessoa juridica de direito publico ou privado, devendo necessariamente estar em nome
da licitante.

8.5.1.1. No Atestado deveréo constar, no minimo, as seguintes especificagdes: dados completos do fornecedor do atestado (Razéo
Social, CNPJ, Atividade principal, enderego e telefone, nome legivel e cargo de quem assinou o atestado), e ainda Atividade
desenvolvida pela empresa proponente.

8.5.2. Declaragdo de Idoneidade, conforme modelo do Anexo |, que devera ser preenchido com os dados da empresa nos locais
indicados em italico.

8.5.3. Declaragéo de pleno conhecimento do objeto ou visita técnica, conforme Anexo VIII, que devera ser preenchido com os dados
da empresa.

8.5.3.1. Caso a licitante tenha interesse em realizar visita técnica, efetuar agendamento no periodo de até 72 horas antes do certame
pelo telefone da Secretaria Municipal de Receita e Renda (16) 3362-2960 (Leandro Maestro-Secretario Municipal de Receita e
Renda)

8.6. A documentagdo relativa a qualificagdo econdmico-financeira serd composta pelos seguintes documentos:
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8.6.1. Balanco Patrimonial e demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio social, j& exigivel e apresentado na forma da lei, vedados
sua substituicdo por balancetes ou balangos provisorios. Quando ndo houver a obrigatoriedade de publicagdo do Balango Patrimonial
e demonstragdes contabeis, deverdo ser apresentadas cdpias legiveis e autenticadas das paginas do Diario Geral onde os mesmos
foram transcritos, devidamente assinadas pelo contador responsavel e por seus socios, bem como os Termos de Abertura e
Encerramento do Diario Geral Registrados na Junta Comercial do Estado ou no Cartério competente. O mesmo se aplica as
empresas que mantém escrituragéo digital, devendo apresentar, além dos itens mencionados, o recibo de entrega no SPED (Sistema
Publico de Escriturago Digital), com a respectiva chave de autenticagéo.

8.6.1.1. As microempresas individuais, microempresas € empresas de pequeno porte optantes pelo SIMPLES NACIONAL,
desobrigadas de manter escrituragéo contabil, bem como aquelas constituidas ha menos de 12 meses deverao apresentar balango
simplificado ou balango de abertura do Ultimo exercicio social ou do periodo de sua constituigdo, devidamente assinado pelo
proprietario e por contador competente, sem a formalidade de publicagdo ou registro, na forma da Resolugdo n° 1.418/2012 do
Conselho Federal de Contabilidade — Modelo Contabil para Microempresa e Empresa de Pequeno Porte.

8.6.1.2. O Balango patrimonial relativo aos itens anteriores deve conter, no minimo, Termo de abertura e encerramento, as contas do
ativo e do passivo do Ultimo exercicio fiscal e do anterior, indicagéo do Patrimdnio Liquido, o resultado do exercicio (DRE) e eventuais
notas explicativas.

8.6.1.3. A Unica excecdo permitida ao item 8.6.1.1 diz respeito ao previsto no artigo 3° do decreto n° 8.538 de 06/10/2015, para o
fornecimento de bens para pronta entrega ou para a locagdo de materiais. Nesta condigdo, ndo seré exigida a apresentacdo de
balango patrimonial por estas empresas.

8.6.2. Certiddo negativa de faléncia ou recuperagéo judicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, com data nao
superior a 60 (sessenta) dias da data limite para recebimento das propostas, se outro prazo nédo constar do documento.

8.6.2.1. Caso na certiddo conste qualquer agdo judicial distribuida, deverdo ser apresentados os comprovantes de quitagdo dos
débitos ou certiddo explicativa que aponte a situagdo da demanda judicial ou ainda o Plano de Recuperag&o ja homologado pelo juizo
competente e em pleno vigor, sem prejuizo do atendimento a todos os requisitos de habilitagdo econdmico-financeira estabelecidos
no edital

8.7. Os documentos apresentados deverdo ser, obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz, todos da matriz, se de
alguma filial, todos da mesma filial, com excec¢éo dos documentos que séo validos para matriz e todas as filiais.

8.8. Caso a empresa arrematante ndo comprove sua habilitagdo seré convocado o préximo licitante na ordem de classificagdo, sendo
este notificado por e-mail e/ou via licitagbes-e para que manifeste seu interesse em 24 (vinte e quatro) horas, sob pena de
desclassificagdo. Apos a confirmacdo do interesse, sera concedido o mesmo prazo do item 6.1 para entrega da proposta e
documentagao de habilitagdo. Se o licitante ndo se manifestar dentro do prazo fixado, entender-se-a seu nao interesse em fornecer.
8.8.1. E de inteira responsabilidade do licitante o cadastro de seus dados no www.licitacoes-e.com.br, inclusive o e-mail que
sera exclusivamente utilizado para encaminharmos notificagdes de convocagéo para os lotes do pregdo em questao.

8.8.1.1. Nao sendo possivel contato via e-mail para encaminharmos notificagdes, sendo o mesmo cadastrado erroneamente
ou ainda nao ter sido cadastrado, é de responsabilidade da empresa o acompanhamento da licitagdo pelo site
www.licitacoes-e.com.br.

8.9. Constatando o atendimento das exigéncias previstas no Edital e transcorrido a fase de analise da documentagéo, o licitante sera
declarado vencedor, sendo homologado o procedimento e adjudicado o objeto da licitagao pela autoridade competente.

8.10. Apds a habilitagdo, podera a licitante ser desqualificada por motivo relacionado com a capacidade juridica, regularidade fiscal,
qualificagdo econdmico-financeira, qualificagdo técnica e/ou inidoneidade, em razdo de fatos supervenientes ou somente conhecidos
apds o julgamento.

8.11. As certiddes deverdo ser apresentadas dentro do respectivo prazo de validade. Caso ndo conste prazo de validade no corpo da
certiddo, considerar-se-a o prazo de 60 (sessenta) dias da data de emissao.

8.12. Os documentos apresentados para habilitagdo séo definitivos, ndo sendo admissivel substituigdo ou posterior inclusdo de
documentos, com excegédo do disposto no subitem 8.3.8.

9. DO VALOR MAXIMO DA LICITAGAO
9.1. O valor maximo fixado para o presente é de R$ 315.083,99 (Trezentos e quinze mil, oitenta e trés reais e noventa e nove
centavos)

10. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E RECURSOS

10.1. Qualquer pessoa podera impugnar os termos do edital do pregdo, por meio eletrdnico, na forma prevista no edital, até trés dias
Uteis anteriores a data fixada para abertura da sesséo publica.

10.1.1. Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsaveis pela elaboragdo do edital e dos anexos, decidir sobre a impugnagdo no
prazo de dois dias Uteis, contado da data de recebimento daimpugnagao.

10.1.2. Podera ser concedido efeito suspensivo & impugnagéo, devidamente justificada pelo Pregoeiro nos autos.

10.1.3. Deferida a impugnagéo do ato convocatorio, seré designada nova data para realizagao do certame.

10.2. Ao final da sessé&o publica e declarado o vencedor, o proponente que desejar recorrer contra decisées do Pregoeiro podera
fazé-lo, manifestando sua intengdo com registro da sintese das suas razdes imediatamente, sendo-lhe facultado juntar memoriais no
prazo de 03 (trés) dias Uteis. Os interessados ficam, desde logo, intimados a apresentar contrarrazdes em igual prazo, que comegara
a correr do término do prazo do recorrente. Considerar-se-a o prazo de 24 (vinte e quatro) horas para a expressdoimediatamente.
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10.2.1. Os recursos deverao ser protocolados por meio eletronico através do e-mail:

licitacao@saocarlos.sp.gov.br, ou perante 0 Departamento de Procedimentos Licitatérios - Sec&do de Licitagbes, situada na Rua
Episcopal, n.° 1575, 3° andar, Centro, Sao Carlos, SP, CEP 13.560-570, no horario de expediente normal, ou seja, das 8h00min as
18h00min.

10.2.2. As razdes de recurso ficardo a disposigdo dos interessados durante os prazos referidos no item 10.2 no Departamento de
Procedimentos Licitatérios - Se¢&o de Licitagdes e no portal desta Administragao, bem como no sistema licitagdes-e.

10.3. A falta de manifestagdo imediata e motivada do licitante importara a decadéncia do direito de recorrer e a adjudicagéo pelo
Pregoeiro ao vencedor do certame.

10.4. Os recursos contra decisdes do Pregoeiro referente a habilitagdo ou inabilitagdo do licitante e julgamento das propostas terdo
efeito suspensivo e seu acolhimento importara a invalidagao apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

10.5. Havendo recurso, a autoridade competente apreciara os mesmos e, caso ndo reconsidere sua posi¢do, caberad a autoridade
méxima competente, o Prefeito Municipal, a decis&o em grau final.

10.5.1. A decisdo em grau de recurso sera definitiva e dela dar-se-a conhecimento mediante publicagdo na imprensa oficial.

10.6. N&o serdo conhecidas as impugnagdes e recursos apresentados fora do prazo legal, subscrito por representante ndo habilitado
legalmente, ou néo identificado no processo para responder peloproponente.

10.7. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério deverdo ser enviados ao pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis
anteriores a data fixada para abertura da sess&o publica (ou seja, exclui-se a data do certame), exclusivamente por meio eletronico
via internet, no enderego indicado no edital.

10.8. O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias Uteis, contado da data de recebimento do
pedido, e podera requisitar subsidios formais aos responsaveis pela elaboracéo do edital e dos anexos.

10.8.1.As respostas aos pedidos de esclarecimentos serdo divulgadas pelo sistema e possuem feito vinculatorio aos participantes e a
Administragao.

11. DA HOMOLOGAGAO E ADJUDICAGAO

11.1. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos procedimentais, a autoridade competente adjudicara e homologara
0 objeto ao vencedor, mediante autorizagdo do Sr. Prefeito Municipal, podendo revogar a licitagdo nos termos do artigo 49 da Lei
Federal n ° 8.666/93 e suas alteragdes posteriores.

11.2. Como condigdo para o fornecimento, o licitante vencedor deverd manter as mesmas condicdes de habilitagdo, prestar as
informagdes solicitadas pela Prefeitura Municipal de Sdo Carlos, dentro dos prazos estipulados, bem como nao transferir a outrem as
obrigagdes decorrentes deste Edital.

12. DO PAGAMENTO

12.1. Os pagamentos serdo efetuados mediante crédito em conta corrente devendo o fornecedor informar o nimero do banco, da
agéncia e conta bancaria, ou através de banco credenciado, a critério da Administragéo.

12.2. O pagamento devido pelo Municipio sera efetuado até 30 (trinta) dias apos apresentagéo da nota fiscal devidamente atestada
pelo setor requisitante.

13. DA DOTAGAO ORGCAMENTARIA

13.1 Os recursos financeiros correrdo por conta da(s) seguinte(s) dotagéo(des) orgamentaria(s):
Ficha: 803 - Dotagdo: 33.01.04.129.2060.2.237.4.4.90.52.01.1100000
Orgao: 33 - SECRETARIA MUNICIPAL DE RECEITAS E RENDAS - SMRR
Unidade: 1 - GABINETE DO SECRETARIO - SMRR

Fungao: 4 - ADMINISTRACAO

Sub-Fung&o: 129 - ADMINISTRAGAO DE RECEITAS

Natureza: 4.4.90.52 - EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE
Programa: 2060 - Gestdo Financeira e Administragdo Tributaria

Agao: 2237 - Administragéo Tributaria

Aplicagdo: 110000 - GERAL

Fonte do Recursos: 1 - TESOURO

Sub-Elemento: 42 - MOBILIARIO GERAL

14. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

14.1. O licitante que deixar de entregar quaisquer documentos exigidos no Edital ou apresentar documentagao falsa para o certame,
ensejar o retardamento da execugao de seu objeto, ndo mantiver a proposta ou lance, falhar ou fraudar com as entregas, comportar-
se de modo iniddneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com a Administragéo Publica Municipal, pelo prazo
de até 05 (cinco) anos, garantida a prévia defesa, sem prejuizo das multas previstas em Edital e no contrato e das demais
cominagdes legais.

14.2. O licitante sujeitar-se-a, ainda, as sangdes administrativas de:

a) adverténcia;

b) multa;
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¢) suspenséo temporaria do direito de licitar com a Administragdo Publica Municipal, bem como o impedimento de com ele contratar,
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, em especial na hipotese de descumprimento integral de uma Ordem de Fornecimento ou
descumprimento parcial de mais de uma Ordem de Fornecimento;

d) declaragao de inidoneidade;

14.2.1. As sangbes de suspensdo e declaragdo de inidoneidade poderdo ser cumuladas com multa, sem prejuizo da rescisdo
contratual;

14.3. As multas poderao ser cumulativas, reiteradas e aplicadas em dobro, sempre que se repetir omotivo.

14.4. Ocorrendo atraso no fornecimento do produto sera aplicada multa moratéria de 0,3% (zero virgula trés por cento) por dia de
atraso, até o limite de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do pedido.

14.5. No descumprimento de quaisquer obrigacdes licitatdrias, podera ser aplicada multa indenizatéria de 10% (dez por cento) do
valor total do objeto licitado.

14.6. A multa, aplicada ap6s regular processo administrativo, serd descontada da(s) fatura(s), cobrada judicialmente ou
extrajudicialmente, a critério do Municipio.

14.7. Da intenc&o de aplicagdo de quaisquer das penalidades previstas, sera concedido prazo para defesa prévia de 05 (cinco) dias
Uteis a contar da notificagdo, exceto nos casos em que a sangao for estabelecida com base no inciso IV do artigo 87 da Lei Federal n°
8.666/93, devidamente atualizada, onde h& prazo de 10 (dez) dias para apresentagdo de defesa pelo interessado, a contar da
abertura de vista do respectivo processo, nos termos do artigo 87, §3° da mesma lei.

14.8. Da aplicagéo da sang&o administrativa cabera recurso no prazo de 05 (cinco) dias Uteis a contar da notificagdo do apenado.
14.9. As penalidades serao obrigatoriamente registradas, esgotada a fase recursal, no Cadastro de Fornecedores do Municipio, no
caso de impedimento do direito de licitar e contratar, a empresa licitante tera seu cadastro cancelado por igual periodo.

14.10. No caso de ocorréncia de uma ou todas as hipoteses descriminadas no subitem 14.1, a Administragdo podera contratar a
licitante segundo classificada, desde que atendidas as exigéncias de habilitagdo, devendo o Pregoeiro negociar o prego ofertado a fim
de que seja obtido melhor prego, observando-se o prazo recursal nos itens anteriores.

15. DAS DISPOSIGOES FINAIS

15.1. O proponente vencedor sera responsavel pelos danos causados diretamente a Administragdo ou a terceiros, decorrentes de
sua culpa ou dolo, na execugdo da obrigagdo, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o
acompanhamento pelo 6rgéo interessado.

15.2. As normas disciplinadoras deste Pregéo seréo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da disputa entre os interessados,
desde que ndo comprometam o interesse da Administracéo, a finalidade e a seguranga da contratagéo.

15.3. E facultado ao Pregoeiro, ou & autoridade superior, em qualquer fase da licitagdo, a promogao de diligéncia destinada a
esclarecer ou complementar a instrugdo do processo, vedada a incluséo posterior de documento ou informagéo que deveria constar
no ato da sessao publica.

15.4. Os precos propostos seréo fixos e irreajustaveis.

15.5. A Administragdo reserva-se o direito de transferir o prazo para o recebimento e abertura das propostas descabendo, em tais
casos, direito a indenizagéo pelos licitantes.

15.6. A participagdo na presente licitagdo implica em concordéncia tacita, por parte do licitante, com todos os termos e condigdes
deste Edital e das clausulas contratuais ja estabelecidas.

15.7. A autoridade competente, para determinar a contratagdo, podera revogar a licitagdo, mediante autorizagdo do Sr. Prefeito
Municipal, em face de raz6es de interesse publico derivadas de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente
para justificar tal conduta, devendo anula-la por ilegalidade, de oficio ou por provocagéo de qualquer pessoa, mediante ato escrito e
fundamentado.

15.8. Fica a Contratada obrigada a cumprir os direitos trabalhistas previstos na legislagdo em vigor, pertencentes aos trabalhadores
que vierem a ser utilizados para a execugdo do objeto do contrato, sob pena de suspenséo temporaria do direito de contratar com o
Municipio, bem como, a retengdo dos pagamentos devidos a Contratada, caso esta esteja em situagdo de mora salarial, conforme
Termo de Ajustamento de Conduta, firmado com o Ministério Publico do Trabalho, nos autos do Inquérito n° 000647.2013.15.003/7-
51.

15.9. Fica eleito o FORO da COMARCA DE SAO CARLOS SP, excluindo qualquer outro, por mais privilegiado que seja ou venha a
se tornar, para dirimirem-se eventuais litigios oriundos.

Séo Carlos, 06 de setembro de 2023

LEANDRO MAESTRO
Secretario Municipal de Receita e Renda
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ANEXO | - MODELO DE DECLARAGAO DE IDONEIDADE DECLARAGAO

A Empresa (indicar a razdo social da empresa licitante, nimero de inscrigdo no CNPJ do estabelecimento da empresa que
efetivamente ira prestar o objeto da licitagdo, enderego completo, telefone e enderego eletronico - e-mail, para contato, nimero da
conta corrente bancaria, agéncia e banco, sendo que os dados referentes a conta bancéria poderdo ser informados na fase de
contratagdo), em atendimento as disposi¢des do Edital de Pregéo Eletrénico n° 091/2023, DECLARA:

1) Que tem pleno conhecimento e concorda com os termos deste Edital e seus Anexos;

2) Que os pregos propostos sdo completos, computando todos os custos necesséarios para o atendimento do objeto desta licitagéo,
bem como impostos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas, fretes, seguros, deslocamentos de pessoal,
prestacdo de assisténcia técnica, garantia e quaisquer outros que incidam ou venham a incidir sobre os objetos licitados, constantes
da proposta;

3) Que o prazo de validade da proposta é de 90 (noventa) dias, a contar da abertura deste Pregao;

4) Que tem ciéncia dos prazos de entrega estabelecidos no Edital.

5) Que ndo emprega menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16
(dezesseis) anos, salvo na condicdo de aprendiz, a partir dos 14 (catorze) anos, nos termos do artigo 7°, inciso XXXIII, da
Constituicdo Federal;

6) Que n&o esta impedida de licitar com o poder publico por ter sido apenada com declaragao de inidoneidade, por qualquer ente da
Administragdo Publica, cujos efeitos se encontrem pendentes ou sem que tenha sido reabilitada perante a autoridade que aplicou a
penalidade.

S30 Carlos XX de XXXXXXXX de 2023

Assinatura
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ANEXO Il - ANEXOS DO TCE (em atendimento a Instru¢ao n° 01/2020)
ANEXO LC-01 - TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO (CONTRATOS) (REDAGAO DADA PELA RESOLUGAO N° 11/2021)

CONTRATANTE:
CONTRATADO:

CONTRATO N° (DE ORIGEM):
OBJETO:

Pelo presente TERMO, néds, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como 0 acompanhamento de sua execug&o contratual, estar&o sujeitos a anélise e
julgamento pelo Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema eletrénico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das manifestacdes de interesse, Despachos e Decisdes,
mediante regular cadastramento no Sistema de Processo Eletrénico, em consonancia com o estabelecido na Resolugdo n° 01/2011
do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e Decisbes que vierem a ser tomados, relativamente ao aludido
processo, serdo publicados no Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do Estado de S&o
Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n® 709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a
contagem dos prazos processuais, conforme regras do Codigo de Processo Civil;

d) as informagdes pessoais dos responsaveis pela contratante e interessados estdo cadastradas no modulo eletrdnico do “Cadastro
Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 2° das Instrugdes n°01/2020, conforme “Declaragdo(es) de
Atualizagdo Cadastral” anexa (s);

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente publicag&o;

b) Se for 0 caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o direito de defesa, interpor recursos € 0
que mais couber.

LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAOQ/ENTIDADE:
Nome:
Cargo:
CPF:

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU RATIFICACAO DA DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO:
Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
Pelo contratante:

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

Pela contratada:
Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:
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GESTOR(ES) DO CONTRATO:
Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:

DEMAIS RESPONSAVEIS (*):

Tipo de ato sob sua responsabilidade:
Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

(*) - O Termo de Ciéncia e Notificagdo e/ou Cadastro do(s) Responsavel(is) deve identificar as pessoas fisicas que tenham concorrido
para a pratica do ato juridico, na condigdo de ordenador da despesa; de partes contratantes; de responsaveis por agdes de
acompanhamento, monitoramento e avaliagdo; de responsaveis por processos licitatorios; de responsaveis por prestagdes de contas;
de responsaveis com atribuicdes previstas em atos legais ou administrativos e de interessados relacionados a processos de
competéncia deste Tribunal. Na hipdtese de prestagdes de contas, caso o signatario do parecer conclusivo seja distinto daqueles ja
arrolados como subscritores do Termo de Ciéncia e Notificagdo, sera ele objeto de notificagdo especifica. (inciso acrescido pela
Resolugéo n° 11/2021)

ANEXO LC-02 - DECLARAGAO DE DOCUMENTOS A DISPOSIGAO DO TCE-SP

CONTRATANTE: CNPJ Ne:
CONTRATADA: CNPJ Ne:
CONTRATO N° (DE ORIGEM):
DATA DA ASSINATURA:
VIGENCIA:
OBJETO:
VALOR (R$):
Declaro(amos), na qualidade de responsavel(is) pela entidade supra epigrafada, sob as penas da Lei, que os demais documentos
originais, atinentes a correspondente licitagdo, encontram-se no respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposigao
do Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo, e serdo remetidos quando requisitados.
Em se tratando de obras/servigos de engenharia:
Declaro(amos), na qualidade de responsavel(is) pela entidade supra epigrafada, sob as penas da Lei, que os demais documentos
originais, atinentes a correspondente licitagdo, em especial, 0s a seguir relacionados, encontram-se no respectivo processo
administrativo arquivado na origem a disposi¢do do Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo, e serdo remetidos quando
requisitados:
a) memorial descritivo dos trabalhos e respectivo cronograma fisico-financeiro;
b)  orcamento detalhado em planilhas que expressem a composigao de todos os seus custos unitarios;
c)  previsdo de recursos orgamentarios que assegurem o pagamento das obrigagdes decorrentes de obras ou servigos a serem
executados no exercicio financeiro em curso, de acordo com o respectivo cronograma;
d) comprovagéo no Plano Plurianual de que o produto das obras ou servigos foi contemplado em suas metas;
e) as plantas e projetos de engenharia e arquitetura. LOCAL e DATA:
RESPONSAVEL: (NOME, CARGO, E-MAIL E ASSINATURA)

Este anexo consta deste Edital para ciéncia dos licitantes. Sera exigido apenas dos licitantes vencedores das licitagdes, por
ocasido da assinatura das Atas de Registro de Pregos ou Contratos. Ndo é necessaria sua apresentagéo junto aos demais
documentos de habilitagao.
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ANEXO Il - DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO DE MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

A empresa (razdo social), inscrita no CNPJ sob 0 n® XX.XXX.XXX/XXXX-XX, e Inscricdo Estadual XXXXXXXXXX, situada na
(enderego completo), neste ato representada pelo seu (representante legal / sécio / procurador), o(a) Sr.(a) (nome), portador do RG n°
XXXXXXXX-X e CPF n® XXX XXX.XXX-XX, em aten¢@o ao edital do Processo Licitatorio supra mencionado, DECLARA, sob as
penalidades cabiveis (art. 299 do Codigo Penal), sua condicdo de (declarar se é Microempresa OU Empresa de Pequeno Porte),
nos termos da Lei Complementar 123/2006 e suas alteragdes, encontrando-se legalmente apta a exercer os beneficios de que trata o
Capitulo V, tendo receita bruta compativel com o que preconizam os incisos | e Il do artigo 3° e nao incidindo em nenhum dos
impedimentos de que trata o § 4° do mesmo artigo

Atenciosamente,

RESPONSAVEL PELA EMPRESA
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ANEXO IV - TERMO DE REFERENCIA

A.01. O material devera ser de acordo com as especificages que se seguem, dentro das normas pertinentes e obedecendo aos
detalhes fornecidos pela PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS - PMSC/SMF, doravante denominada Contratante.

A.02. O material sera fiscalizado por técnicos pertencentes a Prefeitura Municipal de Sao Carlos, que seréo doravante denominados
como Fiscalizag&o.

A.03. O material sera fornecido pela empresa Proponente vencedora da licitagéo, que sera doravante denominada Contratada.

A.04. Fica entendido que, as especificacdes e toda a documentagao da licitagdo sdo complementares entre si, de modo que qualquer
detalhe que se mencione em um documento e se omita em outro sera considerado especificado e valido.

A.05. Os produtos deveréo ser entregues montados, com certificado de garantia e manual de instrugéo. OU Os produtos deverdo ser
montados no local estipulado pela Contratada, com todos os custos como transporte, mao-de-obra e outros relacionados por conta da
Contratante, ja contemplados em sua proposta apresentada no certame.

A.06. Prazo de garantia: O prazo de garantia esta estipulado na descrigdo de cada item, contado a partir do recebimento definitivo
dos materiais, sem prejuizo de qualquer politica de garantia adicional oferecida pelo fabricante.

A.07. A fiscalizagdo poderd, a qualquer momento, exigir a execugdo do ensaio de laboratério de qualquer material que se apresente
duvidoso, bem como poderd ser exigido um certificado de origem e qualidade, correndo sempre as despesas por conta da
Contratada.

A.08. A Contratada obriga-se a substituir qualquer material impugnado no prazo maximo de 05 (cinco) dias, a partir do
recebimento da impugnagao.

A.09. A Contratada ndo podera entregar qualquer material que nao seja autorizado pela PMSC.

A.10. O material sera entregue pela Contratada conforme as Ordens de Fornecimento emitidas pela Prefeitura Municipal de
Séo carlos, que devera constar o tipo e a quantidade de material a ser entregue no prazo de até 20 (vinte) dias corridos.

A.11. E de responsabilidade da contratada a entrega dos produtos no Servico Integrado do Municipio — SIM, situado na Avenida S&o
Carlos, n® 2205, Centro, Séo Carlos-SP.

A.12. A Contratada considerarad o material como entregue quando todas as exigéncias estiverem devidamente atendidas e aceitas
pela mesma.

A.13. O licitante que arrematar o Pregdo devera apresentar no prazo de até 03 (trés) dias uteis apdés convocagdo do
Pregoeiro, na Secretaria Municipal de Fazenda, situada na Rua Episcopal, n° 1575, 3° andar, Centro, Sdo Carlos-SP, sob pena
de desclassificagao e de sofrer as sang¢oes previstas neste Edital, conforme o art. 7° da Lei Federal 10.520/02, para fins de
conferéncia e avaliagao as descrigdes mencionadas no edital:

A.13.1. Catélogo dos produtos;

A.13.2. Relatorios de ensaio, Laudos e Certificados de Conformidade solicitados para os itens que compdem o lote, devendo ser
autenticados ou originais;

A.13.3. As amostras / catélogos e documentacao técnica apresentados deverao estar identificadas com o numero do lote; nimero do
item, numero da licitagdo, nome do fornecedor, sob pena de desclassificagéo;

A.13.4. A ndo apresentagdo das amostras/catalogos e documentagéo técnica dentro do prazo estabelecido implica a desclassificagéo
do licitante vencedor do lote.

A.13.5. Serdo aceitos os documentos acima requeridos via digital, desde que atendidas as exigéncias legais concernentes aos
mesmos.

A.13.6. Caso os catélogos apresentados ndo sejam suficientes para a avaliagdo, PMSC/SMF se reserva no direito de solicitar
amostra de um ou mais itens para conferencia da qualidade dos mesmos e conferencia se esta de acordo com os descritivos dos
itens deste Termo de Referéncia, devendo estar identificadas com o nimero do lote, do item, nimero da licitagdo, nome do
fornecedor, sob pena de desclassificagéo.

A.13.7. As amostras solicitadas e aprovadas constituem em parte dos quantitativos totais solicitados para o devido ITEM, tendo em
vista sua utilizacéo para analise da compatibilidade do produto cotado com as especificagdes técnicas solicitadas.

A.13.8. Caso os produtos apresentados sejam reprovados pela Fiscalizagdo da PMSC/SMF quando da sua avaliagéo, estes serdo
disponibilizados para a empresa desclassificada quando do final do certame.

A.14. O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias apds a o recebimento e ateste da Autoridade Competente na nota fiscal.
A.15. A nota fiscal devera conter, obrigatoriamente, nimero do pregao, processo administrativo, empenho e dados bancarios para
pagamento

LOTE 01 - ACESSIVEL
ITEM | QTD | UND DESCRICAO
CADEIRA ACESSIVEL:
- Material Predominante: Ago carbono;
- Estrutura: Dobravel em x;
- Bragos / Apoio de Brago: Escamotedveis / Poliuretano injetado;
- Apoio de Pé: Nylon removiveis com regulagem de altura;
- Encosto: Nylon duplo reforgado com lona;

01 01 | UND
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- Assento: Nylon duplo;

- Aro Impulsor: Bilaterais em nylon;

- Garfo: Ago carbono macigo;

- Rodas: Dianteiras aro 6" / Traseiras aro 24",
- Rolamento: Blindado;

- Pneu: Inflavel,

- Freios: Bilaterais com regulagem;

- Pintura: Epéxi eletrostatica com verniz;

- Peso da Cadeira: 20kg;

- Peso Suportado: 130kg.

MESA CADEIRANTE:

INFORMACOES TECNICAS:

- Mesa para Cadeirante MDF 18mm

- Raio da borda de contato com o usuario: 2,5¢cm
-Tipo de acabamento: Naturais e Envernizadas

02 01 UND 1. Tubo de Ago Quadrado, 20x20mm e 25x25mm, Tubo de Ago Retangular, 20x40mm.
Tratamento Antiferrugem e Corroséo
Pintura: Epdxi-po.
Cor: Estrutura prata e mesa branca
Regulagem de Altura através de Manipulos.

ANEXO ||
LOTE 02 - CADEIRAS
ITEM | QTD | UND DESCRICAO

CADEIRA PARA OBESO
DIMENSOES:
Altura do assento: 450mm (+/-10)
Assento: 790mm x 750mm (+/-10)
Encosto: 780mm x 575mm (+-10)
Estrutura confeccionada em ago 1010/1020, de didmetro 1" e parede interna com espessura 2,25 mm,
dobrada em unica pega por CNC, garantindo um angulo de 88°, e para travamento da estrutura
encontrasse duas travas em tubo oblongo 16x30mm em ago 1010/1020, para fixagdo e sustentagéo do
assento; e para que a estrutura ndo esteja em contato direto com o chdo meia cana de acordo com o
didmetro do tubo injetado em polipropileno.
Lamina em ago carbono 1010 / 1020 com espessura de 6,35 mm, conformada a 88° para fazer a unido
de do assento e encosto.
Assento em madeira compensada multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura minima de
10,5mm / 7 1&minas) espuma de poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade de o
material sofrer tensdo e recuperar seu estado normal quando suspenso o0 “estado de risco”). Em
densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura minima de 60 mm.
Encosto em madeira compensada multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura minima de

01 01 UND [10,5mm / 7 l&minas) espuma de poliuretano flexivel, isento de CFC, alta resiliéncia (capacidade de o

material sofrer tensdo e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de risco”). Em
densidade entre 50 e 55 kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura minima de 60mm.

- Apoia Bragos em formato T composto de polipropileno copolimero injetado, com alma de ago SAE 1020,
pintado e revestido em polipropileno na cor preta.

ESTOFADOS:

Revestimento em tecido 100% poliéster.

Néo utilizamos perfil de PVC p/ fixagao do tecido.

Acabamento da superficie com revestimento epdxi, em que as particulas de pé aderidas se fundem
formando uma pelicula plastica uniforme com espessura minima de 40 microns e aderéncia X0/Y0 com
tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C.

CONTROLE DE QUALIDADE

+ 0s lotes de fabricagdo poderao ser avaliados em qualquer tempo, durante a vigéncia do contrato pela
area técnica ou seus prepostos.

EMBALAGEM

+ Papeldo ondulado, manta de polietileno expandido ou l&minas de plastico bolha, de gramatura
adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio;
fixagdo por meio de fita adesiva complementada por corddes de sisal ou réfia.
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* ndo deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto com o produto.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

A empresa fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por madeira controlada
do FSC.

CERTIFICAGAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados s&o oriundos de
madeira certificada.

Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deverao, obrigatoriamente, ser
oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentavel; Para a referida comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA,
instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custodia FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que
emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de Cadeia
de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

CERTIFICACAO DO PROCESSO DE PREPARAGAO E PINTURA em superficies metalicas emitido por
laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO e acompanhado dos seguintes ensaios: Resistencia a
Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 450 horas de exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 -
Resistencia a Corros&o por exposi¢do atmosfera mida saturada por 1.200 horas de exposicdo - ABNT
NBR 8095:2015 Resistencia a Corroséo por exposi¢éo ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR
8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinacédo da
verificacdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545 - Determinacdo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359 -
Determinagéo do brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinagao da dureza ao lapis ASTM D3363 -
Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagao rapida (impacto) ASTM D2794 -
Determinagdo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%;
vinagre; solugdo de sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante)
ASTM D1308.

Obs.: Certificagdo de pintura serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12
(doze) meses anteriores & data.

CADEIRA DE ESCRITORIO:

Fixa de interlocu¢do com bragos, no minimo, espaldar baixo.

Encosto: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento
em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura média predominante de 40 mm,
provido de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno que deixe inacessivel e néo
aparente os pontos de fixagdo do suporte de jungdo do encosto no chassi do espaldar, a jungéo das
carenagens do encosto com a do suporte de jungdo do encosto ndo deve deixar tal suporte aparente e/ou
acessivel ao usudrio na porgéo posterior do contra encosto. Nao sera tolerado o uso de perfil de bordos
de PVC e parafusos para acabamento e ou fixagdo da contracapa de encosto. Pequenas aberturas entre
a carenagem de contra encosto e a carenagem do suporte de jungéo do encosto séo toleraveis, desde
que ndo permitam a inser¢do de um objeto cilindrico com didmetro maximo de 10 mm no interior do
contra encosto, ndo permitindo assim a ocultagédo de objetos e/ou acidentes decorrentes do uso publico
deste movel. Fixagdo dos elementos ao chassi de encosto através de parafusos e porcas garras com
rosca métrica. Aspectos dimensionais minimos do encosto: largura de 440 mm, extensdo vertical: 400
02 37 UND | mm.

Assento: estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais ou em
compensado multilaminado anatomico de espessura de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com mesmas caracteristicas fisicas e de desempenho especificadas para o
encosto, dotado de carenagem de contracapa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo
0 contra assento e bordos. Fixagéo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. N&o sera tolerado o uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou
fixagdo da contracapa de assento. Aspectos dimensionais minimos do assento: largura de 460 mm e
profundidade de superficie de 440 mm.

Revestimento do assento e do encosto em tecido crepe poliéster de cor preta.

Elementos estruturais da cadeira:

Estrutura fixa: Fabricada em tubo de ago carbono de sec&o circular com didmetro de 25,40 mm e
espessura de parede de 2,25 mm. Plataforma de fixagdo do assento fundida aos tubos da estrutura
através do processo MIG/IMAG executada em chapa de ago estampada com espessura de 2,25 mm com
oferta de furagdo, no minimo, mais espagada conforme padréo nacional (160 x 200 mm). Para atrito com
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a superficie do piso, a estrutura devera ser provida de, no minimo, 04 sapatas injetadas em material
termoplastico (polipropileno ou similar). Os elementos metalicos da estrutura devem apresentar
tratamento de superficie por meio de pintura eletrostatica a pd, com tratamento antiferruginoso e posterior
cura e polimerizagdo em estufa.

Suporte de jungdo do encosto: em aco fixado por, no minimo, dois pontos diretamente na estrutura
metalica e ndo no chassi de assento, de modo a elevar a sua durabilidade. Suporte do encosto duravel
de maneira tal que proporcione a cadeira performance conforme preconizado pelos ensaios mecanicos
aplicaveis da ABNT NBR 13962/06 para cadeira de dialogo. Fixagdo ao chassi estrutural de encosto por,
no minimo, dois pontos e através de parafusos e roscas métricas com trava quimica. Os elementos
metalicos do suporte de juncdo do encosto devem apresentar tratamento de superficie por meio de
pintura eletrostatica a p6, com tratamento antiferruginoso e posterior cura e polimerizagdo em estufa.
Bragos fixos poligonais fechados, vazados, fixos por no minimo 03 parafusos em cada braco,
estruturado em alma de ago e recoberto por inteiro, inclusive na chapa de transic&o e fixagdo ao assento,
com poliuretano integral skin de cor preta com textura. Aspectos dimensionais dos bragos: Comprimento
minimo de 270 mm e largura minima de 50 mm.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro evidenciando a conformidade
da cadeira com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018. Por motivos de dbvia
similaridade, a fim de promover a ampliagdo da competitividade e por nédo ser a prancheta um acessorio
previsto na Norma ABNT NBR 13962, podera ser aceito Relatério, cujo produto no momento do teste,
estava desprovido de tal acessdrio.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado, conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com imagens,
descri¢des do produto suas funcionalidades presentes no laudo/relatério da avaliagdo. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Os laudos/relatorios devem
vir acompanhados da devida ART do servigo, com comprovante de quitagdo Guia e documento CREA do
Profissional de Classe que realizou a avaliagdo ergondmica no produto.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Resisténcia média ao rasgamento entre 650 e 700 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.

- Forga de Indentagéo a 25% de no maximo 300 N e a 65% de no minimo 750 N, gerando fator conforto
derivado das forgas de indentagdo maior que 2,3 conforme método ABNT NBR 9176:2016;

- Deformagéo Permanente a Compressdo a 90% de no maximo 5,0%, conforme método ABNT NBR
8797:2017;

- Perda de espessura por fadiga dindmica de, no méximo, 5% e perda de forca de indentagéo & 25% e
65% de, no maximo, 10%;

- Espuma isenta de CFCs por método de cromatografia gasosa acoplada a espectrdmetro de massa ou
outro procedimento de igual eficacia técnica, devidamente acreditado pelo Inmetro;

- Espuma isenta de cinzas, cujo teor de cinzas seja de, no méximo, 0,2% conforme NBR 14961:2019;

- Densidade da espuma minima de 45 kg/m3 conforme ABNT NBR 8537:2015;

- Evidéncia da resisténcia a corroséo do processo de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por
laboratério acreditado pela Cgcre/Inmetro, demonstrando conformidade com exposicéo a névoa salina,
conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR
ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015.

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas do material de revestimento, constando os seguintes indices de performance:

- Gramatura minima do tecido crepe poliéster de 270 g/m2 conforme ABNT NBR 10591:2008;

- Percentual minimo de alongamento de 30% e forga média nominal de ruptura de 100 daN para ambos
os sentidos testados sob tragdo conforme ABNT NBR 11912:2016;

POLTRONA: Giratoria com assento reclinavel com bragos fixos e de espaldar médio.

Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajustes de reclinagdo simultinea de assento e encosto,
com possibilidade de travamento em, no minimo, 03 posigdes, de altura do assento, rodizios de duplo
giro, rotacéo de 360 graus do assento/encosto.

Especificacdes gerais: Poltrona giratéria, espaldar médio, padrdo Diretor, com espumas de assento e
encosto independentes, porém de formato monobloco, sendo a concha de compensado em formato
monobloco. Assento e encosto estruturado em compensado multilaminado de no minimo 15 mm de
espessura. Tal estrutural é provido de furagdo para acoplamento da estrutura (base), na porgao do
assento, com medida de furos de 160 x 200 mm.

Por meio de adesivo de contato a base de ureia e formol, ao estrutural supra especificado, sdo fixadas
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duas almofadas independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada
(moldada), com densidade de 50 a 55 kg/m3. Dimensdes minimas do assento: largura de superficie de
520 mm x 470 mm de profundidade da superficie e 75 mm de espessura, dimensdes minimas do encosto
de largura 510 mm x 620 mm extenséo vertical total e 85 mm de espessura da espuma, sendo a altura da
borda superior do encosto em relagdo ao assento de, no minimo, 750 mm. Espumas de assento e
encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais, no sentido longitudinal para o
assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em relagéo a area frontal das espumas.
Acabamento de assento e encosto, além do revestimento, com utilizagdo de manta de espuma laminada,
entre a espuma injetada e o revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o
monobloco de assento e encosto, com acabamento através da utilizacdo de costuras. Material de
revestimento em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecolégico.

Mecanismo para reclinagdo de assento e encosto do tipo simultdneo, permitindo angulagéo de assento
com subplataforma manufaturada em liga de aluminio injetada em alta pressao, com posterior aplicagao
de pintura epdxi p6 na cor preta, com plataforma para fixagdo do assento em chapa de ago carbono com
espessura minima de 4,0 mm, apresentando furagdes hibridas para ancoragem do assento. Possui ponto
de articulagéo deslocado para frente em relagao ao eixo de rotagdo da poltrona, apresentando reclinagéo
do tipo excéntrica. Acionamento do pistdo a gas para ajuste milimétrico da altura da superficie do assento
por meio de alavanca independente, com manipulo ergonémico injetado em polipropileno copolimero, sito
ao lado direito do usuario, acionamento do movimento de reclinagdo sincronizada de assento e encosto
por meio de alavanca independente, com manipulo ergonémico injetado em polipropileno copolimero,
localizada do lado esquerdo do usuario, com possibilidade de travamento do movimento de reclinagéo em
04 pontos (incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema antiimpacto para encosto e
provido de manipulo frontal injetado em termoplastico para ajuste do coeficiente elastico da mola de
reclinacdo, permitindo varias tensdes diferentes para o movimento de reclinagdo sincronizada,
possibilitando desse modo, a utilizagao do produto por usuarios de biétipos distintos.

Ajuste de altura do assento de forma milimétrica, através de acionamento do pistdo a gas com didmetro
do curso de 28 mm, com conificagdo superior e inferior de 1°2616’, com bucha injetada em resina de
engenharia de alto desempenho, dotado de caixa cilindrica de alojamento do curso com didmetro externo
de 50 mm cromada, com conificagao especifica para bases arcadas, contribuindo para que a medida de
altura da superficie do assento se apresente de forma adequada. Classificagdo de qualidade e
durabilidade do pistdo em consonancia com o nivel 03 da Norma Internacional DIN 4550,
consequentemente, atende aos ensaios de durabilidade do mecanismo de rotagéo e de ajuste vertical
pneumatico, preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produto.

Base de cinco patas injetada em liga aluminio, com acabamento polido, de formato arcado, com raio da
pata em conformidade com preconizado na Norma ABNT NBR 13962/06 para este quesito, bem como
para os quesitos de pontos de apoio da base, ponto de estabilidade e ensaio de carga estatica na base.
Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagao, acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de
cor preta com banda de rodagem na cor cinza, antirisco, tipo “W”, apresentando distancia minima entre o
ponto de apoio da roda e o eixo de giro do rodizio de 18 mm, no minimo, além de 7,0 mm para largura
minima da superficie de rolamento, bem como 1,5 mm para raios minimos, interno e externo. Tais
rodizios apresentam distancia entre rodas entre 15 e 22 mm, sdo manufaturados em termoplasticos de
alto desempenho, com pino de alojamento & base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado,
com 11 mm de didmetro no minimo e anel metélico para fixagédo a base sem a utilizagdo de buchas
plasticas com didmetro de roda de, no minimo, 49 mm.

Par de bragos fixos, manufaturados em injetado em alta pressdo, com acabamento na cor preta,
ancorados ao assento e ao encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do
monobloco.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro evidenciando a conformidade
do movel com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06 em aderéncia com o presente
Termo de Referéncia.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 com respectiva ART.

- Cadeia de Custddia para os derivados de madeira eventualmente utilizados no produto com Certificagdo
padrdo CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsaveis;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Resisténcia média ao rasgamento no minimo 500 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.
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- Densidade média entre 50 e 55 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015.

- Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015.

- Isenta de Clorofluorcarbono.

Tais resultados tém como objetivo garantir a resisténcia e conforto do produto, evitando futuras trocas e
manutencdes e deverdo ser comprovados através de Relatorio de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatério de ensaio, emitido por
laboratorio acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposicdo a névoa salina,
conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR
ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015, sendo necessaria a evidéncia
de copos metalicos tubulares com solda na simulagdo do ensaio;

- Relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas do laminado sintético, de acordo com as seguintes normas: ABNT NBR 1SO 105-D01:2011
(solidez da cor a lavagem a seco), ABNT NBR ISO 105-E04:2014 (solidez da cor ao suor &cido e
alcalino), ABNT NBR ISO 105-E01:2014 (solidez da cor a agua), ISO 105 X12:2016 (solidez da cor a
friccdo — seco e Umido) e AATCC TM 8:2013 (solidez da cor a fricgdo — seco e Umido).
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CADEIRA GIRATORIA COM BRAGO

DIMENSOES:

Altura do ch&o ao assento — 440 a 540mm

Largura — 580mm (+/-10)

Assento — 490 X 470mm (+/-10)

Encosto — 455 X 610mm (+/-10)

DESCRITIVO:

- Assento em madeira compensada multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura minima de
10,5mm / 7 laminas) espuma de poliuretano flexivel, alta resiliéncia (capacidade de o material sofrer
tens&o e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de risco”). Em densidade entre 50 e 55
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm.

- Encosto em madeira compensada multilaminada, moldada anatomicamente, com espessura minima de
10,5mm / 7 l&minas). Espuma em poliuretano flexivel, alta resiliéncia (capacidade do material sofrer
tensdo e recuperar seu estado normal quando suspenso o “estado de risco”). Em densidade entre 50 e 55
kg/m3 e moldada anatomicamente com espessura minima de 40 mm e saliéncia para apoio lombar (esta
saliéncia devera exercer pressdo positiva na lombar independentemente da posicdo do usuario em
relagdo a superficie de trabalho).

ESTRUTURA:

- Mecanismo sincronizado com corpo em chapa de ago estampada com inclinagdo do encosto.
Regulagem de tens&o do é através de manopla giratéria na parte frontal do mecanismo, que permite o
ajuste ao usuario. O travamento das regulagens pode ser em qualquer posi¢do de comando, através de
alavanca com sistema de freio com pressao. A regulagem de altura do assento e inclinagdo do encosto é
através de duas alavancas. Acabamento em pintura eletrostatica em epdxi p6, com prétratamento
antiferruginoso (fosfatizado), revestindo o mecanismo com pelicula de 100 microns (tolerancia de 5% para
+0u -) e com propriedades de resisténcia a agentes quimicos.

- Coluna com sistema de regulagem de altura por acionamento a gas fabricado em tubo de ago de 50,00
x 1,50mm (tolerancia de 5% para + ou -). Acabamento em pintura eletrostatica em epoxi po, com
prétratamento  antiferruginoso (fosfatizado), revestindo totalmente a coluna com pelicula de
aproximadamente 100 microns (tolerancia de 5% para + ou -) e com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos.

- Capa telescdpica de 3 elementos, injetada em polipropileno copolimero texturizada que proporciona
6timo acabamento e protecdo & coluna central, sendo elemento de ligagéo estatica entre a base e 0
mecanismo. Sistema de fixagdo tanto na parte superior quanto na inferior propiciam travamento perfeito
evitando que durante o uso da cadeira esta venha a se desprender da base, ou deixe o pistao
aparecendo na parte superior perdendo sua fungéo estatica e de protecédo, possibilitando assim, que o
acumulo de particulas possa prejudicar o funcionamento do sistema de regulagem de altura.

- Base em polimero termoplastico de alta resisténcia, nylon. Com alojamento para engate do rodizio no
didmetro de 11 mm dispensando o uso de buchas de fixagdo. No alojamento para a coluna a gas possui
anel metalico que faz a fungéo estrutural.

- Rodizios duplo, com rodas e cavalete injetados em poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta e
modificador de impacto.

Eixo vertical em aco trefilado 1010/1020 com didmetro de 11 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%) eixo
horizontal em ago trefilado 1010/1020 com didmetro de 8 mm (toleréncia de 5% para + ou -), e rodas com
didmetro de 50 mm (tolerancia de 5% para + ou - 5%). O eixo vertical € dotado de anel elastico em aco
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que possibilita acoplamento facil e seguro a base, banda de rodagem macia (PU) com cores diferentes no
centro e na banda de rodagem, indicado para pisos duros.

- Apoia bragos revestido em poliuretano integral skin macio conforme norma.

EMBALAGEM

Embalagem em papelao ondulado, saco plastico ou laminas de plastico bolha, de gramatura adequada as
caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no transporte e manuseio; fixagdo por meio
de fita adesiva sem contato direto com o produto.

GARANTIA

doze meses contra defeitos de fabricagao e oxidagao.

Obs.: a data para célculo da garantia deve ter como base o contra nota.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro evidenciando a conformidade
do mével com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06 em aderéncia com o presente
Termo de Referéncia.

- Laudo Ergondmico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranga do
Trabalho conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 com respectiva ART.

- Cadeia de Custddia para os derivados de madeira eventualmente utilizados no produto com Certificagéo
padrdo CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsaveis;

- Relatdrios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Resisténcia média ao rasgamento no minimo 500 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.

- Densidade média entre 50 e 55 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015.

- Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015.

- Isenta de Clorofluorcarbono.

Tais resultados tém como objetivo garantir a resisténcia e conforto do produto, evitando futuras trocas e
manutengbes e deverdo ser comprovados através de Relatério de Ensaio emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro.

- Evidéncia da resisténcia a corrosao do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por
laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposi¢édo a névoa salina,
conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR
ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015, sendo necesséria a evidéncia
de copos metalicos tubulares com solda na simulagdo do ensaio;

- Relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas do laminado sintético, de acordo com as seguintes normas: ABNT NBR ISO 105-D01:2011
(solidez da cor a lavagem a seco), ABNT NBR ISO 105-E04:2014 (solidez da cor ao suor acido e
alcalino), ABNT NBR ISO 105-E01:2014 (solidez da cor a agua), I1SO 105 X12:2016 (solidez da cor a
friccdo — seco e Umido) e AATCC TM 8:2013 (solidez da cor a fricgdo — seco e Umido).
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POLTRONA: Giratéria com assento reclinavel com bragos fixos e de espaldar alto com apoio de cabega.
Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajustes de reclinagdo simultdnea de assento e encosto,
com possibilidade de travamento em, no minimo, 03 posigdes, de altura do assento, rodizios de duplo
giro, rotacéo de 360 graus do assento/encosto.

Especificacdes gerais: Poltrona giratdria, espaldar alto, padrao presidente, com espumas de assento e
encosto independentes, porém de formato monobloco, sendo a concha de compensado em formato
monobloco e apoio de cabega. Assento e encosto estruturado em compensado multilaminado de no
minimo 15 mm de espessura. Tal estrutural é provido de furagdo para acoplamento da estrutura (base),
na por¢&o do assento, com medida de furos de 160 x 200 mm.

Por meio de adesivo de contato a base de ureia e formol, ao estrutural supra especificado, sdo fixadas
duas almofadas independentes para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada
(moldada), com densidade de 50 a 55 kg/m3. Dimensdes minimas do assento: largura de superficie de
520 mm x 470 mm de profundidade da superficie e 75 mm de espessura, dimensdes minimas do encosto
de largura 510 mm x 720 mm extens&o vertical total ja considerando ao apoio de cabega e 85 mm de
espessura da espuma, sendo a altura da borda superior do encosto em relagdo ao assento de, no
minimo, 750 mm. Espumas de assento e encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas
laterais, no sentido longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em
relagdo a area frontal das espumas.

Acabamento de assento e encosto, além do revestimento, com utilizagdo de manta de espuma laminada,
entre a espuma injetada e o revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o
monobloco de assento e encosto, com acabamento através da utilizagdo de costuras. Material de
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revestimento em laminado sintético, popularmente conhecido como couro ecoldgico.

Mecanismo para reclinagdo de assento e encosto do tipo simultdneo, permitindo angulagéo de assento
com subplataforma manufaturada em liga de aluminio injetada em alta pressao, com posterior aplicagéo
de pintura epdxi p6 na cor preta, com plataforma para fixagdo do assento em chapa de ago carbono com
espessura minima de 4,0 mm, apresentando furagdes hibridas para ancoragem do assento. Possui ponto
de articulagéo deslocado para frente em relagéo ao eixo de rotagdo da poltrona, apresentando reclinagéo
do tipo excéntrica. Acionamento do pistdo a gas para ajuste milimétrico da altura da superficie do assento
por meio de alavanca independente, com manipulo ergonémico injetado em polipropileno copolimero, sito
ao lado direito do usuario, acionamento do movimento de reclinagdo sincronizada de assento e encosto
por meio de alavanca independente, com manipulo ergondmico injetado em polipropileno copolimero,
localizada do lado esquerdo do usuario, com possibilidade de travamento do movimento de reclinagéo em
04 pontos (incluindo o ponto inicial do mecanismo), equipado com sistema antiimpacto para encosto e
provido de manipulo frontal injetado em termoplastico para ajuste do coeficiente elastico da mola de
reclinagdo, permitindo varias tensdes diferentes para o movimento de reclinagdo sincronizada,
possibilitando desse modo, a utilizagao do produto por usuarios de biétipos distintos.

Ajuste de altura do assento de forma milimétrica, através de acionamento do pistdo a gas com didmetro
do curso de 28 mm, com conificacdo superior e inferior de 1°2616’, com bucha injetada em resina de
engenharia de alto desempenho, dotado de caixa cilindrica de alojamento do curso com didmetro externo
de 50 mm cromada, com conificagdo especifica para bases arcadas, contribuindo para que a medida de
altura da superficie do assento se apresente de forma adequada. Classificagdo de qualidade e
durabilidade do pistdo em consondncia com o nivel 03 da Norma Internacional DIN 4550,
consequentemente, atende aos ensaios de durabilidade do mecanismo de rotagdo e de ajuste vertical
pneumatico, preconizados na ABNT NBR 13962/06 para este produto.

Base de cinco patas injetada em nylon, com raio da pata em conformidade com preconizado na Norma
ABNT NBR 13962/06 para este quesito, bem como para os quesitos de pontos de apoio da base, ponto
de estabilidade e ensaio de carga estatica na base.

Para cada pata da base supra especificada, em sua terminagao, acoplar-se-a um rodizio de duplo giro de
cor preta com banda de rodagem na cor cinza, antirisco, tipo “W”, apresentando distancia minima entre o
ponto de apoio da roda e o eixo de giro do rodizio de 18 mm, no minimo, além de 7,0 mm para largura
minima da superficie de rolamento, bem como 1,5 mm para raios minimos, interno e externo. Tais
rodizios apresentam distancia entre rodas entre 15 e 22 mm, sdo manufaturados em termoplasticos de
alto desempenho, com pino de alojamento a base cilindrico, produzido em ago ABNT 1010/1020 zincado,
com 11 mm de didmetro no minimo e anel metélico para fixagédo a base sem a utilizagdo de buchas
plasticas com didmetro de roda de, no minimo, 49 mm.

Par de bracos fixos, manufaturados em poliestireno injetado em alta presséo, ancorados ao assento e ao
encosto, unindo-os e, portanto, auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

- Relatério de Ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro evidenciando a conformidade
do mével com todos os requisitos aplicaveis da ABNT NBR 13962/06 em aderéncia com o presente
Termo de Referéncia.

- Laudo Ergonémico em conformidade com requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e Emprego, emitido por Engenheiro de Seguranca do
Trabalho conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999 com respectiva ART.

- Cadeia de Custddia para os derivados de madeira eventualmente utilizados no produto com Certificagdo
padrdo CERFLOR ou FSC emitido por Organismos de Certificagdo Acreditados pelos organismos
acreditadores/fiscalizadores responsaveis;

- Relatérios de ensaio, emitidos por laboratérios acreditados pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas das espumas, constando os seguintes indices de performance:

- Resisténcia média ao rasgamento no minimo 500 N/m - método utilizado: ABNT NBR 8516/2015.

- Densidade média entre 50 e 55 kg/m3 - método utilizado: ABNT NBR 8537/2015.

- Resiliéncia média entre 60% e 65% - método utilizado: ABNT NBR 8619/2015.

- Isenta de Clorofluorcarbono.

Tais resultados tém como objetivo garantir a resisténcia e conforto do produto, evitando futuras trocas e
manutengbes e deverdo ser comprovados através de Relatério de Ensaio emitido por laboratdrio
acreditado pelo Inmetro.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatorio de ensaio, emitido por
laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando conformidade com exposi¢édo a névoa salina,
conforme ABNT NBR 8094:1983 por, pelo menos, 500 horas, com avaliagdo de corrosdo Ri0 (ABNT NBR
ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015, sendo necessaria a evidéncia
de copos metalicos tubulares com solda na simulagao do ensaio;
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- Relatorio de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, comprovando as
caracteristicas do laminado sintético, de acordo com as seguintes normas: ABNT NBR ISO 105-D01:2011
(solidez da cor a lavagem a seco), ABNT NBR ISO 105-E04:2014 (solidez da cor ao suor acido e
alcalino), ABNT NBR ISO 105-E01:2014 (solidez da cor a agua), ISO 105 X12:2016 (solidez da cor a
friccdo — seco e Umido) e AATCC TM 8:2013 (solidez da cor a fricgdo — seco e Umido).

06

08

UND

LONGARINA PP 05 LUGARES:

Assento manufaturado em termoplastico polipropileno copolimero injetado em alta presséo, de formato
anatémico, com orificios oblongos de medidas aproximadas de 6 x 20 mm para melhorar a troca térmica
com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos com
estofados. No espagamento longitudinal entre esses orificios devera existir um par de rebaixos, para
garantir a aderéncia necessaria, de modo a permitir que o usuéario tenha perfeita acomodag&o, néo
deslizando para frente. Para néo obstruir a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do usuario, 0
referido assento devera ter as bordas frontais (anteriores) curvadas para baixo.

Dimensdo minima de 460 mm largura da superficie x 400 mm profundidade da superficie.

Encosto manufaturado em termoplastico polipropileno injetado em alta presséo, de formato anatémico
com apoio lombar, com orificios oblongos de medida aproximadas de 5 x 22 mm para melhorar a troca
térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos
com estofados. No espagamento longitudinal entre esses orificios devera existir um par de rebaixos, para
garantir a aderéncia necessaria, de modo a permitir que o usuario tenha perfeita acomodagéo no
espaldar. Dimensional minimo do encosto 460 mm largura x 300 mm extens&o vertical total, extensao
vertical minima na regiéo do central de 250 mm.

ESTRUTURA: Confeccionada por meio de ago carbono 1006/1008, com perfis em tubo 50x30 mm
com parede de no minimo 1,5 mm de espessura (chapa 16), tubo retangular 30x50 mm com parede
de 2 mm e tubo oblongo de 16 x 30 mm com 1,50 mm de espessura. Estrutura deve ser soldada
por processo mig Eletrodeposi¢cdo deixando-a tipo monocoque. Acabamento dos pés com
ponteira em polipropileno. Estrutura com tratamento da superficie em alta produgdo e fino
acabamento, com resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de pintura
epoxi. Assento, encosto e ferragem na cor preta.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1.200 horas de exposigcao - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera imida saturada por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corros&o por exposi¢éo ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinago da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinagéo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2010 - - Determinagdo da flexibilidade por mandril cénico ABNT NBR 10545 -
Determinagdo para medigao nao destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091 - Determinagéo
da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359 - Determinagao do brilho da superficie ASTM D523-
14 - Determinagdo da dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para
efeitos de deformacéo rapida (impacto) ASTM D2794 — Determinagédo efeitos de produtos quimicos
doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sab&o; solugdo detergente;
Oleo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 - Avaliagdo da atividade
antibacteriana em tinta — JIS Z 2801

Obs.: Serédo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresenta¢io da documentagéo técnica.

07

10

UND

CADEIRA UNIVERSITARIA

Cadeira fixa com assento composta por assento manufaturado em termoplastico polipropileno copolimero
injetado em alta press&o, de formato anatdmico, com orificios oblongos de medidas aproximadas de 6 x
20 mm para melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual
encaixe de estruturais plasticos com estofados. No espagamento longitudinal entre esses orificios devera
existir um par de rebaixos, para garantir a aderéncia necessaria, de modo a permitir que 0 usuario tenha
perfeita acomodag&o, ndo deslizando para frente. Para ndo obstruir a circulagdo sanguinea dos membros
inferiores do usuario, o referido assento devera ter as bordas frontais (anteriores) curvadas para baixo.
Dimens&o minima de 460 mm largura da superficie x 400 mm profundidade da superficie.

Encosto manufaturado em termoplastico polipropileno injetado em alta presséo, de formato anatdmico
com apoio lombar, com orificios oblongos de medida aproximadas de 5 x 22 mm para melhorar a troca
térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de estruturais plasticos
com estofados. No espagamento longitudinal entre esses orificios devera existir um par de rebaixos, para
garantir a aderéncia necessaria, de modo a permitir que o usuario tenha perfeita acomodagdo no
espaldar. Dimensional minimo do encosto 460 mm largura x 300 mm extensdo vertical total, extensao
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vertical minima na regi&o do central de 250 mm.

O assento é fixo a estrutura metélica sob pressao e ancorado com parafusos; ja o espaldar, ndo é fixado
com parafusos, devera receber insertos internos nos canais de alojamento das hastes do encosto, de
modo a ndo permitir atrito direto dos tubos metalicos com o plastico do encosto, este conjunto recebe dois
plugs sob pressdo na mesma cor do espaldar como dispositivos de fixagdo permanentes na estrutura. Os
parafusos e plugs de fixagdo do assento e encosto ndo poderéo ser retirados sem o uso de ferramentas
especificas. Altura do assento entre 420 a 450 mm

Estrutura fixa tipo 04 pés manufaturada em ago carbono tubular de se¢do oblonga com medidas minimas
de 16 x 30 x 1,2 mm, com travessas sob 0 assento em tubos de se¢éo cilindrica com medidas de 19,00 x
1,2 mmou 22,23 x 1,2 mm. Todas as terminagdes de tubo deveréo ser protegidas por ponteiras injetadas
em termoplastico preto com acoplagem tipo externa.

Suporte de encosto confeccionado em duas hastes tubulares com medida minima de 16 x 30 x 1,2 mm
cada haste, suporte para livios abaixo do assento dobrado em forma de “U” a permitir melhor
acomodagdo das pernas confeccionado por meio de arame redondo com 3/16” (gradil) formando um
aparador. Brago confeccionado de forma organica tipo “J” sob a prancheta confeccionada em MDF/MDP,
em tubos 20,7 mm dobrados para posicionar a prancheta de trabalho, com dois suportes em “L” saindo
sob 0 assento e passando ao lado da estrutura n&o interferindo no acesso ao usuario.

Todos os componentes metélicos deverdo ser desengraxados, estabilizados, fosfatizados e receber
tratamento de superficie por pintura a pd, pelo processo de deposicao eletrostatica e posterior secagem e
polimerizagdo em estufa a 250 °C.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Certificagdo do Processo de Preparagéo e Pintura em superficies metélicas acompanhado dos seguintes
ensaios: - Resistencia a Corrosao por exposi¢do a Névoa Salina por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT
NBR 8094:1983 - Resistencia a Corros&o por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 1.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosao por exposicao ao Didxido de enxofre por 10
ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagdo ABNT NBR 9209 -
Determinagéo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 - Determinagdo da aderéncia
NBR 11003:2010 - - Determinag&o da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 - Determinagéo
para medigao nao destrutiva da espessura de pelicula seca ASTM D7091 - Determinagéo da verificagdo
da aderéncia da camada ASTM D3359 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-14 -
Determinag&o da dureza ao 1&pis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de
deformagao rapida (impacto) ASTM D2794 — Determinacéo efeitos de produtos quimicos doméstico (agua
fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sab&o; solugdo detergente; 6leo; ketchup;
mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 — Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS
Z 2801

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentagio da documentagao técnica.

08

08

UND

POLTRONA

Poltrona baixa para ambientes colaborativos, de uso geral (doméstico e ndo doméstico), em ambientes
indoor e de moderado trafego de pessoas, espera, interlocugdo ou atividades correlatas, confeccionada
com assento, encosto e bragos finalizados e com quadro ou alma estrutural em formato de monobloco,
através de perfis metalicos cilindricos de didmetro externo minimo 15 mm para estrutura do assento e de
8 mm para estruturagdo superior do encosto, sendo que entre tais perfis, para estruturagdo do material
de enchimento do encosto e dos bragos (asas/wings) sdo fundidos segmentos de chapa de ago de
espessura minima de 1,50 mm e largura minima de 15 mm, sendo a fundigao entre os elementos através
de Metal Inert Gas ou processo que oferega performance técnica comprovadamente similar. Tal chassi
metalico estrutural oferece a conformagdo para os bragos (asas/wings) e encosto, além de oferecer
espera e estabilizagdo para o chassi compensado multilaminado de assento, cuja espessura minima
deve ser de 10 mm. Apds estofado, igualmente, o conjunto formado por bragos, assento e encosto deve
estar disposto de maneira a ser uma Unica pega estofada, ou seja, um monobloco.

Bragos e encosto fechados, fabricados em formato de arco estofado em pega Unica, sendo bragos,
encosto e assento estruturados em perfis metalicos conforme especificagbes do paragrafo anterior,
fechado internamente por uma pega de papelao ou resina polimérica de espessura minima de 1,0 mm,
que recebe elemento ode estofamento através de manta acrilica ou camada de espuma flexivel
expandida de poliuretano, revestida em tecido com trama do tipo Panama ou similar conforme cartela
disponivel do fabricante. Para perfeita modelagem do mével, o fabricante devera se utilizar de costuras
de acabamento na modelagem. Aspectos dimensionais do assento e encosto:

Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de simetria: entre 400 e 450 mm

Largura do assento medida no seu eixo de simetria: entre 400 e 450 mm

Extensé&o vertical do encosto no eixo de simetria da peca medida na porgéo traseira do encosto: entre
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330 e 380 mm

Raio de curvatura interno do conjunto formado pelo encosto e bragos (wing) medida no eixo de simetria
do plano sagital do produto a partir do centro geométrico do assento: entre 250 e 300 mm

Altura da borda superior do encosto em relagao ao assento entre 250 e 300 mm

Estruturagdo da poltrona através de uma peca metdlica, formada a partir de quatro perfis tubulares de
aco fundidos entre si através do processo Metal Inert Gas, cuja secgdo do tubo seja retangular ou
semioblonga, com dimensdes de lado minimas de 20 por 30 mm e cuja extensdo dos segmentos de
perfis tubulares esteja entre 150 e 250 mm. Tal peca atua como flange/plataforma para a poltrona. Na
terminagao de cada perfil tubular citado é fundido, pelo mesmo processo MIG, um segmento tubular
cilindrico de ago carbono cuja extensdo esteja entre 45 e 65 mm e o didmetro externo esteja entre 30 e
40 mm, com espessura de parede minima de 1,90 mm. Esse flange é recoberta por pintura eletrostatica
a po de cor preta.

A poltrona apoia-se ao piso através de 4 pernas confeccionadas em madeira torneada/usinada, de
formato cilindrico, cuja extens&o total esteja entre 380 e 400 mm e didmetro entre 30 e 40 mm. Da
extenséo total das pernas, um minimo de 35 mm devem se alojar no interior dos segmentos de tubos
cilindricos da plataforma do assento para estabilizagdo para o aparafusamento, que deve ser realizado
através de parafusos métricos com cabega trox ou Allen (sextavado interno) em porcas ou buchas
internas insertadas no interior dos pés de madeira. Os dispositivos de fixagdo para contato com a
superficie do piso, tais pernas apresentam sapata confeccionada em termoplastico ou poliuretano ou
borracha vulcanizada, com didmetro minimo de 20 mm e espessura minima de 8 mm, regulaveis em
altura por meio de rosca metalica, cujo curso minimo é de 10 mm, rosqueadas em uma bucha ou porca
em ago ou latdo insertada no interior do pé de madeira.

Aspectos dimensionais gerais da poltrona:

Altura do assento em relagdo ao piso: Entre 430 e 480 mm;

Profundidade total do produto: Entre 550 e 600 mm

Largura total externa da poltrona: Entre 550 e 600 mm;

Altura total do produto (da borda superior do encosto, em seu eixo de simetria, em relagéo ao piso): Entre
700 e 750 mm.

LOTE 03 — MOVEIS ADMINISTRATIVO

ITEM

Q1D

UND

DESCRICAO

01

15

UND

MESA RETA (1,35X0,90X0,75)

Tampo: Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 40 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). S&o aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-
se pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela
perfeita distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnolégico e econdmico para a
produgdo de moveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m? densidade média da
camada externa 900 kg/m?, resisténcia média a tragdo perpendicular kgf/cm? 4,5, resisténcia média a
flexdo estatica kgficm? 135, resisténcia média superficial kgflem? 14,5 inchamento médio 6% e
umidade média de 6 a 10% teor de formaldeido Mg Formol/100g am.seca <30. O tampo é encabegado
através de fita de bordo 2 mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR,
suas arestas recebem acabamento com raio ergondmico de 2mm.

Saia Confeccionada em chapas de madeira MDP BP 18 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). S&o aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-
se pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela
perfeita distribuigdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnologico e econdémico para a
produgdo de méveis.

As chapas possuem densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m?,
resisténcia média a tragdo perpendicular 5,5 kgf/cm?, resisténcia média a flexo estatica kgf/cm? 145,
resisténcia média superficial kgflcm? 14,5 inchamento médio 6% umidade média 6 a 10% teor de
formaldeido Mg Formol/100g am.seca <30. Sdo encabegadas através de fita de bordo 1 mm de
espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas recebem acabamento
com raio ergonémico de 1mm.

Laterais Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 25 mm de média densidade (Médium Density

Particleboard). S&o aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,

revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-

se pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela
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perfeita distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnoldgico e econdmico para a
produgdo de moveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada
externa 900 kg/m?, resisténcia média a tragdo perpendicular kgflcm? 4,5, resisténcia média a flexao
estatica kgflcm? 135, resisténcia média superficial kgf/cm? 14,5 inchamento médio 6% e umidade média
de 6 a 10% teor de Formol/100g am.seca <30. Encabegado através de fita de bordo 1,0 mm de
espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas recebem acabamento
com raio ergondmico de 1,0 mm.

Montagem: Composta por parafuso minifix produzido em ago parafusado nas laterais fixado com
parafusos minifix de ago. Tambor de Zamac bordas inferiores do mdvel recebem sapatas niveladoras
de altura 1/4x17mm rosqueadas a bucha com rosca interna 1/412x15mm.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante estd regularizada
junto ao IBAMA codigo 7-4 (Fabricagéo de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC em nome do Fabricante do mobiliario comprovando
a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, podendo o laudo ser de tampo
de madeira, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Moveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes —
Requisitos e métodos de ensaio.

02

16

UND

ARMARIO BAIXO PARA IMPRESSORA

Descritivo:

Tampo:

Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 25 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). S&o aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressdo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas.

Destaca-se pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada
pela perfeita distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnolégico e econémico para a
producdo de méveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada
externa 900 kg/m?, resisténcia média a tragdo perpendicular kgf/cm? 4,5, resisténcia média a flexao
estatica kgffcm? 135, resisténcia média superficial kgf/cm? 14,5 inchamento médio 6% e umidade média
de 6 a 10% teor de formaldeido Mg Formol/100g am.seca <30. O tampo é encabegado através de fita de
bordo 2 mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas
recebem acabamento com raio ergonémico de 2mm.

Tampo intermediario:

Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 25 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). S&o aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressdo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces na cor avela.
Destaca-se pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada
pela perfeita distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnolégico e econémico para a
produgdo de mdveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada
externa 900 kg/m®, resisténcia média a tragdo perpendicular kgf/cm? 4,5, resisténcia média a flexao
estatica kgf/cm? 135, resisténcia média superficial kgf/lcm? 14,5 inchamento médio 6% e umidade média
de 6 a 10% teor de formaldeido Mg Formol/100g am.seca <30. O tampo é encabegado através de fita de
bordo 1 mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas
recebem acabamento com raio ergondmico de 1Tmm.

Portas

(01 Porta Esquerda Inferior 01 Porta Direita Inferior, 01 Porta Esquerda Superior e 01 Porta Direita
Superior)

Confeccionadas em chapas de madeira MDP BP 18 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). S&o aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-se
pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela perfeita
distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnoldgico e econémico para a produgéo de
maveis.

As chapas possuem densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m?,
resisténcia média a tragdo perpendicular 5,5 kgf/cm?, resisténcia média a flexao estatica kgflcm? 145,
resisténcia média superficial kgflcm? 14,5 inchamento médio 6% umidade média 6 a 10% teor de
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formaldeido Mg Formol/100g am.seca <30. S&o encabecadas através de fita de bordo 1 mm de
espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas recebem acabamento
com raio ergonémico de 1mm.

Corpo

(01 Lateral Direita, 01 Lateral Esquerda, 01 Base inferior, 02 Prateleiras € 01 Fundo) Confeccionadas em
chapas de madeira MDP BP 18 mm de média densidade (Médium Density Particleboard). S&o
aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressao e calor, revestidas com laminas de
papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-se pela caracteristica de sua
superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela perfeita distribuicdo das particulas de
madeira. Sendo um produto tecnolégico e econdmico para a produgdo de méveis.

As chapas possuem densidade média de 610 kg/m?, densidade média da camada externa de 900 kg/m?,
resisténcia média a tragdo perpendicular 5,5 kgf/cm?, resisténcia média a flexdo estatica kgficm? 145,
resisténcia média superficial kgflcm? 14,5 inchamento médio 6% umidade média 6 a 10% teor de
formaldeido Mg Formol/100g am.seca <30. S0 encabegadas através de fita de bordo 1 mm de
espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo P.U.R, suas arestas recebem acabamento
com raio ergondémico de 1mm.

Montagem:

Portas recebem puxadores com haste em aluminio e ponteiras em ABS com entre furos de 128mm, s&o
fixadas ao mével prémarcado com 02 dobradicas (cada porta) com amortecedor, caneca 35mm fixadas
a porta com 02 parafusos 3,5x14mm cabeca chata, produzidas em ago, acabamento niquelado de alta
qualidade, angulo de abertura de 107¢, fixadas a lateral do movel através de calgo H3 com 04 parafusos
3,5x14mm cabega chata. Para um melhor alinhamento, possui trés regulagens sendo de altura,
profundidade/pressao e recobrimento lateral. Na porta direita inferior e esquerda superior estéo alocadas
as fechaduras cilindricas com travamento por lingueta e chapinha metalica fixada ao tampo, conta com
duas chaves, principal e reserva escamotedveis (dobraveis) acabamento zincado com capa plastica. A
porta esquerda trava-se automaticamente ao chavear a porta direita por chapa metélica zincada branca
plana 47 x 24 x 1,5mm parafusada com PF 3,5x14 CP. As prateleiras sdo apoiadas em suportes
metalicos de superficie cilindrica com base @ 5 mm x 8mm 4 suportes por prateleira. O Tampo, costa e a
base @8 x 30 e fixados as laterais por parafuso minifix de ago com rosca M6 alocados em Bucha
Americana M6x13, sua fixagao € por Tambor de Zamac @15x13

Requadro metalico produzidos com tubo de ago SAE 1010/1020 20x20x0,90, segao quadrada.
“Soldada pelo processo MIG, tratamento anticorrosivo, rebite Plus %’ para fixagdo das sapatas
niveladoras de altura de 1/4x17mm com base de Polimeros de alta resisténcia.

Lavagem pelo processo de imersdo através de desengraxe, agua, refinador, fosforizagdo, agua,
passivador e secagem em estufa por 15 minutos. Recebe pintura eletrostatica p6 na cor cinza grafite e
cura em estufa a 200°C por 15minutos.

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidag&o.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o
produto

DIMENSOES:

Altura: 750mm (+/-3mm)

Largura:1200mm (+/-3mm)

Profundidade:500mm (+/-3mm)

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Fabricante deve ser certificada FSC e o produto tem que ser fabricado por madeira controlada do
FSC.

CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricag&o do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados s&o oriundos de
madeira certificada.Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deveréo,
obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de
manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do
CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual no 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de
Custddia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou
similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os
Certificados de Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta
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via internet nos sites das entidades emissoras.

Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: Resistencia a Corrosao por exposicdo a Névoa Salina por 450 horas de exposicéo -
ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposigdo atmosfera Umida saturada por 1.200
horas de exposicdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corros&o por exposicdo ao Diéxido de
enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizagao
ABNT NBR 9209 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR 10443 -
Determinagéo da flexibilidade por mandril conico ABNT NBR 10545 - Determinac&o da verificago da
aderéncia da camada ASTM D3359 - Determinagdo do brilho da superficie ASTM D523-14 -
Determinagédo da dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos
de deformacéo rapida (impacto) ASTM D2794 - Determinagéo efeitos de produtos quimicos doméstico
(agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de sab&o; solugdo detergente; dleo;
ketchup; mostarda; café; chd; dleo lubrificante) ASTM D1308.

Obs.: Serdo aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentagio da documentacéo técnica.

MESA CHEFIA, DIRETOR E OFICIAL

Mesa diretiva pé painel para armario.

DESCRITIVO

Dimensdes mesa principal: 1500L x 600P x 750A. Tampo confeccionado em MDP, espessura de
25mm, revestida nas duas faces com laminado melaminico na cor aveld, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico €
inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
2mm em todas faces, colados ao tampo através de processo “hot melt”, acabamento na cor semelhante
ao revestimento do tampo, (fitas madeiras), com resisténcia a impactos e termicamente estavel.

Tampo fixado a estrutura através de parafusos M6x10mm e buchas metalicas M6. Tampos com
furagdes universais, podendo ser fixados em qualquer uma das configuragdes disponiveis na mesa.
Somente 01 pé lateral em painel, confeccionado em MDP 15mm.

Armario diretivo modelo 03 gavetas e 02 portas de correr: 1500L x 500P x 655A. Tampo com
espessura de 25mm, com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), revestida nas duas faces com laminado melaminico, por efeito de prensagem a
quente que faz o laminado se fundir a madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e
03 19 UND | inseparavel (BP), oriundas de madeiras certificadas de reflorestamento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorno, colados ao tampo através de processo “hot melt’, acabamento na cor
semelhante ao revestimento do tampo, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a impactos e
termicamente estavel. Tampo fixado a estrutura por meio de buchas metalicas (M6) rosqueadas ao
tampo e parafusos de montagem répida. Tampo com 1 recorte para caixa de tomadas fixada por meio
de parafusos autoatarraxantes. Corpo (fundo, laterais, base, prateleira, porta e frente das gavetas) do
armario confeccionadas no mesmo material do tampo com espessura de 15mm e acabamento em fita
PS de 1,0mm na cor semelhante ao revestimento, (cores solidas e madeiradas), com resisténcia a
impactos e termicamente estavel. Puxadores em PVC cor aluminio e dobradicas 90°. Gavetas
escondidas por porta de correr, confeccionadas em BP com substrato MDP com espessura de 15mm,
revestida nas duas faces com filme texturizado, por efeito de prensagem a quente faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um corpo Unico e inseparavel (BP), com acabamento superior
e inferior com fita ABS de 1mm, com acabamento nas cores semelhantes ao do revestimento (cores
solidas e madeiradas). Corrediga de 400mm de comprimento confeccionadas em chapa de ago com
roldanas em nylon de facil instalagdo e fixado as laterais da gaveta e do gaveteiro por meio de
parafusos chip cabega chapa Philips com acabamento bicromatizado. Gaveta pasta com corredicas de
400mm de comprimento, fabricadas em chapa de ago dobrada, trilho telescdpico. Fechadura com
acabamento cromado, com aplicacdo na primeira gaveta, possibilitando o travamento somente da
primeira gaveta. Contém 02 pecas de chaves com capa plastica “escamoteavel” com acabamento
preto, dupla face e extracao, rotagao de 180°, cilindro com corpo de 20mm de comprimento e didmetro
de 18mm com 02 (duas) abas para fixa¢do, feita na frente do gaveteiro. Trava de gaveta confeccionada
em ago carbono fixa no tampo, possibilitando somente o fechamento da primeira gaveta. Niveladores
com dimensé&o de 27mm e altura de 15mm, injetadas em polietileno de alta densidade, com parafuso
zincado branco de 5/16” x 1” sextavado e buchas plasticas. Fixagdo das laterais, base, tampo e divisdo
do armario por meio de tambor de giro de 15mm em ago zamak com parafuso de montagem rapida
M6x20mm, possuindo ainda cavilhas de madeira de @8x30mm, e demais parafusos auto
autoatarraxantes com acabamento bicromatizado, Caixa de tomadas tamanho M, 261mm (Largura) x
123mm (Profundidade) x 165mm (Altura) com 3 Ponto de energia, 2 Ponto de dados e 2 USB/HDMI,
moldura com laterais confeccionadas em aluminio extrudada com fechamentos plasticos injetado em
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PVC, fixados por meio de parafusos autoatarraxantes. ~ Tampa basculante  confeccionada em
aluminio extrudada sem fecho toque, com abertura para passagem de fiagdo e escova para protegao
de fiagdo. Moldura fixada ao tampo por suportes metdlicos laterais, fixados por parafusos
autoatarraxantes. Espelho possui modulagdo de tomadas e RJ (modelos Furukawa ou Systimax),
sendo confeccionado em ago carbono, fixado ao corpo por meio de encaixe e abas de dobra,
possibilitando assim a troca do mesmo. Rasgos disponiveis para entrada USB, HDMI e entradas.
Prateleira fixa em MDP 15mm seguindo armario, embaixo do tampo.

Requadro metalico: Produzidos com tubo de ago SAE 1010/1020 20x20x0,90, se¢do quadrada.
“Soldada pelo processo MIG, tratamento anticorrosivo, rebite Plus %’ para fixagdo das sapatas
niveladoras de altura de 1/4x17mm com base de Polimeros de alta resisténcia.

Lavagem pelo processo de imerséo através de desengraxe, agua, refinador, fosforizagdo, agua,
passivador e secagem em estufa por 15 minutos. Recebe pintura eletrostatica pd na cor cinza grafite e
cura em estufa a 200°C por 15minutos.

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagao.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou ldminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o
produto.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Certificado ambiental de cadeia de custoédia do FSC, CERFLOR ou equivalente em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal
responsavel ou de reflorestamento.

Certificagdo do Processo de Preparacao e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1.200 horas de
exposigdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinacdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR
10443 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinacdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545 - Determinagdo para medi¢do nédo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 - Determinagéo da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359 - Determinagdo do
brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinag&o da dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformac&o rapida (impacto) ASTM D2794 - Determinacao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢éo de
sabdo; solugdo detergente; o6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 —
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801

Obs.: Serao aceitos relatérios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagao para apresentacao da documentagao técnica.

04

01

UND

MESA COM ARMARIO:

Mesa com tampo fabricado em com 25 mm de espessura e com 2 (duas) colunas em tubo de ago, de
um lado e do outro apoiado sobre 0 armario, com travessas de sustentagdo do tampo em tubo de ago
carbono retangular 60x40mm, calhas para passagem de fiagédo e tampa em aluminio sobre o tampo, €
um armario posicionado sob a mesa com 2 (duas) portas, 3 (irés) gavetas e um vdo com 1 (uma)
prateleira.

DIMENSOES MESA:

Largura: 2000 mm (+/-3mm)

Profundidade: 1000mm (+/-10mm

Altura: 750mm (-10mm)

DIMENSOES ARMARIO:

Largura: 2386 mm (+/-3mm)

Profundidade: 550mm (+/-10mm

Altura: 660mm (-10mm)

Produto deve ser fabricado por madeira controlada do FSC

Mesa com tampo retangular fabricada em MDF de 25 mm de espessura e colunas com inclinagéo de
74° em relagdo ao piso em aluminio injetado e travessas em ago carbono.

Tampo fabricado em MDF (Medium Density Fiberboard) com espessura de 25mm com ambas as faces
de mesmo acabamento e estas fibras sdo aglutinadas com resina sintética termofixa, se consolidam
sob a agdo conjunta de calor e pressdo, resultando em uma chapa macica e muito resistente, com
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superficies lisas, e acabamento superficial moderna e sofisticado, que reune qualidade, resisténcia e
durabilidade.

Estrutura confeccionada em forma de “U” invertido em tubo retangular 90mm x 30mm com parede de
1,90mm em ago carbono, com cortes a 45° e dobra com soldas somente na parte inferior (interno) a
estrutura, com duas vigas “U” com abas confeccionada em chapa 12, soldadas na estrutura para
receber as travessas sob o tampo em tubo retangular de 60 x 40 mm com espessura de no minimo 2
mm, cortada e em maquina a laser garantindo 6timo encaixe e precisdo na montagem.

A travessa de unido entre os pés é por meio de tubo 60x40 mm com espessura de no minimo 1,50 mm,
cortada em maquina a laser para melhor acabamento e encaixa dos pés. As travessas centrais que faz
a unido entre as travessas laterais sdo por meio de tubo 60x40mm com no minimo 1,50 mm, que se
encaixa em perfil “U” soldada no centro das travessas laterais de unido dos pés, e unidas por meio de
parafusos métricos para garantir a estabilidade da mesa sem a utilizagdo de soldas e a estrutura da
mesa seja desmontavel.

Sob o tampo encontrasse uma calha central horizontal confeccionada em chapa de ago carbono com
uma tampa para facil remogao com recortes para tomadas de acordo com as normas da ABNT, e
entradas para telefonia e internet. E sobre o tampo uma tampa em aluminio extrudada com
acabamento na abertura em escova com cerdas na cor preta, para facilitar a saida de cabos de dentro
da caixa mesmo com a tampa fechada com acabamento anodizado.

Sapata regulavel articulada com rosca niveladora com acabamento polido ou pintado, com superficie de
contato ao chao com didmetro de 35 mm.

Armario confeccionado em 3 (trés) gavetas, 2 (duas) portas e 1 (um) vdo com 1 (uma) prateleira.

3 (trés) gavetas, confeccionado em madeira prensada de MDF/MDP 18 mm com ambas as faces em
BP (laminado melaminico de baixa pressdo) e protegdo antibacteriana, com acabamento fosco
garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo padrdo do
revestimento; sistema de abertura por meio de corredicas Touch. Area indicada para acionar a abertura
na frente da gaveta em chapa de inox em formato retangular. 2 (duas) portas confeccionadas em
madeira prensada de MDF/MDP 18 mm com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa
pressédo) e protegdo antibacteriana, com acabamento fosco garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos
em perfil termoplastico plano, no mesmo padrdo do revestimento. Abertura da porta por meio de
sistema touch. Base do armério confeccionado em tubo retangular 60x40mm, com sapatas regulaveis
para desnivel do piso.

FABRICAGAO

As fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a
base de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”,
devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,5mm.

ACABAMENTO E SEGURANGA

Todos os componentes metalicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdo a base de
epdxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), formando uma pelicula plastica uniforme
com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie metalica.
GARANTIA

Doze meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagao.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por madeira
controlada do FSC.

A empresa vencedora deve apresentar amostra com todas as caracteristicas apresentada neste Edital
no prazo de 5 dias.

CERTIFICAGCAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na
fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes de madeira utilizados sdo oriundos de
madeira certificada.

Todos os produtos ou subprodutos de madeira que compdem o mobiliario deveréo, obrigatoriamente,
ser oriundos de florestas nativas ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal
sustentavel; Para a referida comprovagéo poderdo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA,
instituido pelo Decreto Estadual n® 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custddia CERFLOR ou
Certificado (selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que
emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via internet nos
sites das entidades emissoras

Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas
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- Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 340 horas de exposi¢do - ABNT NBR
8094:1983

- Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada por 340 horas de exposigdo - ABNT
NBR 8095:2015

- Resistencia a Corros&o por exposicao ao Dioxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983

- Ensaio para determinagdo da massa de fosfatizacéo

- Determinagéo da verificagdo da espessura da camada

- Determinag&o da flexibilidade por mandril cdnico

- Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada

- Determinagao do brilho da superficie

- Determinag&o da dureza ao lapis

- Resistencia de Revestimentos Organicos para efeitos de deformagao rapida (impacto).
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MESA RETANGULAR BIPARTIDA COM RASGO PARA CAIXA BASIC IMPACT Tampo:
Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 40 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). Sdo aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-
se pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela
perfeita distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnolégico e econdémico para a
produgdo de moveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada
externa 900 kg/m?, resisténcia média a tragdo perpendicular kgflcm? 4,5, resisténcia média a flexao
estatica kgflcm? 135, resisténcia média superficial kgf/cm? 14,5 inchamento médio 6% e umidade média
de 6 a 10% teor de formaldeido Mg Formol/100g am.seca <30. O tampo é encabegado através de fita
de bordo 2 mm de espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas
recebem acabamento com raio ergondmico de 2mm. Com uma abertura central para caixa de elétrica,
l6gica e telefonia, com acabamento em metal aluminizado e tampa.

PE (3): Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 25 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). Sdo aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-
se pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela
perfeita distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnolégico e econémico para a
producdo de moveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada
externa 900 kg/m?, resisténcia média a tragdo perpendicular kgflcm? 4,5, resisténcia média a flexao
estatica kgflcm? 135, resisténcia média superficial kgf/lcm? 14,5 inchamento médio 6% e umidade média
de 6 a 10% teor de Formol/100g am.seca <30. Encabegado através de fita de bordo 1,0 mm de
espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas recebem acabamento
com raio ergondmico de 1,0 mm.

Montagem: Composta por parafuso Minifix produzido em aco parafusado nas laterais fixado com
parafusos minifix de ago. Tambor de Zamac bordas inferiores do mdvel recebem sapatas niveladoras
de altura 1/4x17mm rosqueadas a bucha com rosca interna 1/412x15mm.

DIMENSOES MESA:

Largura: 3000 mm (+/-3mm)

Profundidade: 1200mm (+/-10mm

Altura: 750mm (-10mm)

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada
junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricacdo de
artefatos de ferro, ago e demais metais n&do-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC em nome do Fabricante do mobiliario comprovando
a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, podendo o laudo ser de tampo
de madeira, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes -
Requisitos e métodos de ensaio.

MESA REDONDA:

Mesa reunido redonda coletiva confeccionada em madeira prensada de MDP
(mediumdensityparticleboard) com ambas as faces em laminado melaminico de baixa presséo com
textura tatil de efeito 3D e com protec&o antibacteriana, estrutura formada por coluna, composta de tubo
redondo de 76 mm de didmetro com 1,2mm de espessura e cinco bases estampadas, com conicidade
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horizontal negativa e positiva na vertical em chapa ASTM 12 (2,65mm), com 400 mm de comprimento e
angulo de 4° em relagdo ao piso, dotadas de niveladores para controle do desnivel do piso e
acabamento com sapata de conicidade positiva arredondada, em polipropileno texturizado na
extremidade exposta, fixado por meio de dois pontos invisiveis ao usuario, € na parte superior com 52
pontos em alto relevo para protecdo da superficie. Dimensdes da sapata com 80 mm x 70 mm x 35 mm
e com um angulo de 4° em relagao ao piso.

Tampo com espessura de 25 mm, perfil ergo Soft em todo seu contorno com 180°.

ACABAMENTO E SEGURANGA:

Todos os componentes metalicos com tratamento da superficie em alta produgao e fino acabamento,
com revestimento livre de componentes organicos volateis e metais pesados tdxicos, com resisténcia a
corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de pintura ep6xi, com particulas de pé aderidas
formando uma pelicula plastica uniforme com espessura entre 40 a 100 micron e aderéncia x0/y0 com
tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C., garantindo no processo de
pintura. Todas as terminagdes recebem acabamento injetado em resina termoplastica de alta
resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de
didmetro.

FABRICAGAO

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou
partes cortantes.

MEDIDAS:

1200mm x 1200mm x 750mm (Largura x Profundidade x Altura).

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o érgdo de garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada
junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricacdo de
artefatos de ferro, ago e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora
NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por Organismo Certificador de Produto — OCP — POP.5.027, em atendimento ABNT NBR ISSO 4628-
3:2015 — ABNT NBR 8094:1983 — 8095:2015 — 8096:1983 — 10443:2008 — 11003:2010 — 14847:2002
ASTM D 52:2018 - 14951-1:2018 ASTM D 3359:2017 — 15156:2015 ASTM D 3363:2020 — 15158:2016
ASTM D 7091:2013 — 15185:2004 ASTM D 2794:2019.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 -
Material metalico revestido e nao revestido — Corroséo por exposi¢do a névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma
NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR
4628-3,

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas conforme norma NBR 8095/2015 -
Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10 ciclos (240 HS) com volume de SO2 de 2L,
conforme norma NBR 8096/1983 - Material metélico revestido e ndo revestido - Corrosdo por
exposigao ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo
haver a presenga de corrosao.

- ABNT NBR 10443:2008 - Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinagéo de aderéncia

- ASTM D 523:2014 - Ensaio de determinagéo do brilho especular

- ASTM D 2794:2010 - Ensaio de determinagéo da resisténcia a deformagéo (impacto)

- ASTM D 3359:2017 - Ensaio de determinag&o da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- ASTM D 3363:2011 - Ensaio de determinac&o da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- ASTM D 7091:2013 - Ensaio de determinagédo da espessura da camada.

MESA RETANGULAR BIPARTIDA COM RASGO PARA CAIXA BASIC IMPACT
Tampo: Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 40 mm de média densidade (Médium Density
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Particleboard). S&o aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de presséo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-se
pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela perfeita
distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnolégico e econdmico para a produgéo de
moveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m®, densidade média da camada externa 900
kg/m?, resisténcia média a tracdo perpendicular kgflcm? 4,5, resisténcia média a flexdo estatica kgf/cm?
135, resisténcia média superficial kgf/cm? 14,5 inchamento médio 6% e umidade média de 6 a 10% teor
de formaldeido Mg Formol/100g am.seca <30. O tampo é encabegado através de fita de bordo 2 mm de
espessura produzida em Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas recebem acabamento
com raio ergondémico de 2mm. Com uma abertura central para caixa de elétrica, logica e telefonia, com
acabamento em metal aluminizado e tampa.

PE (2): Confeccionado em chapas de madeira MDP BP 25 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). S&o aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressdo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-se
pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela perfeita
distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnoldgico e econdmico para a produgéo de
moveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada externa 900
kg/m?, resisténcia média a tracdo perpendicular kgficm? 4,5, resisténcia média a flexao estatica kgf/cm?
135, resisténcia média superficial kgf/cm? 14,5 inchamento médio 6% e umidade média de 6 a 10% teor
de Formol/100g am.seca <30. Encabegado através de fita de bordo 1,0 mm de espessura produzida em
Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas recebem acabamento com raio ergonémico de
07 01 UND |[1,0 mm.

Montagem: Composta por parafuso Minifix produzido em ago parafusado nas laterais fixado com
parafusos minifix de ago. Tambor de Zamac bordas inferiores do mével recebem sapatas niveladoras de
altura 1/4x17mm rosqueadas a bucha com rosca interna 1/412x15mm.

DIMENSOES MESA:

Largura: 2000 mm (+/-3mm)

Profundidade: 900mm (+/-10mm

Altura: 750mm (-10mm)

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada
junto ao IBAMA cddigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e demais metais néo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC em nome do Fabricante do mobiliario comprovando
a procedéncia da madeira proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

- Laudo técnico que comprove a qualidade da colagem a fita de bordo, podendo o laudo ser de tampo de
madeira, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios
descritos na ABNT NBR 16332:2014 - Méveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagdes - Requisitos
e métodos de ensaio.

DIVISORIA DE MESA BARREIRA ESCUDO PROTETOR PS ACRILICO

Abrange ideal transparéncia e de facil limpeza e desinfecg&o.

08 15 UND |- Material: Acrilico

- Descrigdo: Escudo Protetor PS Acrilico - Abrange ideal transparéncia e de facil limpeza e desinfecgao.
Cor: Transparente

ARMARIO ALTO 1610 X 904 X 506

DIMENSOES:

Altura:1610mm (+/-3mm)

Largura: 904mm (+/-3mm)

Profundidade:506mm (+/-3mm)

Armario Alto com duas portas, confeccionado em MDP, revestido por BP com protecéo antibacteriana e
textura tatil. Tampo e base com espessura de 25mm e borda com 2,0mm. Laterais, fundo, prateleiras e
portas com espessura de 18mm e borda com 1,0mm. Portas de abrir com dobradigcas com abertura de
270° e fechadura tipo cremona com vardo. Chaves escamotedveis e puxadores embutidos em
aluminio. 3 prateleiras, sendo uma fixa e duas ajustaveis. Rodapé de ago carbono tubular com sapatas
niveladoras. Componentes metalicos com tratamento nanocerdmico e acabamento das superficies em
Epoxi-Poliéster.

DESCRITIVO:

Armario Alto com duas portas confeccionado em madeira prensada de MDP (médium density
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particleboard) com ambas as faces em BP (laminado melaminico de baixa press&o) com textura tatil
com efeito 3D e protegéo antibacteriana, com acabamento fosco ou semifosco garantindo que ndo haja
reflexdo; Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo padrao do revestimento;

Corpo

Composto por tampo e base com espessura de 25mm, com borda de 2,0mm de espessura. Laterais,
fundo, prateleiras e portas com 18mm de espessura e acabamento em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas em zamak cravadas no
substrato e cavilhas.

Portas

Duas portas de abrir, com dobradicas em zamak, abertura 270°. Fechadura tipo cremona com vardo
para travamento das portas, acompanhando 2 chaves escamotedveis. Puxadores embutidos em
aluminio anodizado e acabamento com ponteira em polipropileno com dimensées 174mm x 44mm x
15mm (C x A x P). As portas devem estar de acordo com a Norma ABNT NBR 13961:2010 referente ao
ensaio de estabilidade com as cargas verticais nas partes moveis.

Prateleiras

Trés prateleiras, sendo 1 (uma) fixa e 2 (duas) ajustaveis com sistema de travamento através de
suportes de prateleira em zamack.

Rodapé

Rodapé de ago carbono tubular retangular de 20mm x 30mm. Para controle do desnivel do piso possui
4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado na superficie de contato ao chéo, e acabamento em
chapa de ago estampado cromado ou zincado.

FABRICAGAO

As fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a
base de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”,
devendo receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm.

Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar
0s cantos agudos.

Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.

ACABAMENTO E SEGURANGA

Todos os componentes metalicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposigao a base de
epdxi-poliéster polimerizaveis as altas temperaturas (200°C), formando uma pelicula plastica uniforme
com espessura minima de 40 microns e aderéncia x0/y0, aplicadas sobre a superficie metalica,
garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa salina de 240 horas, sendo expostas a uma
atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corroséo determinado conforme a 1SO 4628-3, ndo
devendo ser maior que Rif.

As bordas de portas, prateleiras e outros elementos construtivos do armario acessiveis ao usuario, bem
como puxadores, devem ser arredondados e livres de rebarbas, e ndo devem ter arestas cortantes
conforme ensaio de bordas cortantes (5.8 da NM 300-1).

O armario deve resistir as forgas que possam provocar elevagdo de um ou mais pontos de apoio, 0 que
leva ao tombamento do armario, de acordo com os ensaios de estabilidade, previsto no item 6.2.3 da
ABNT NBR 13961:2010.

GARANTIA

Doze meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagao.

Obs.: A data para célculo da garantia deve ter como base nota fiscal.

EMBALAGEM

Plastico termoencolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que nédo devera estar em contato direto com o
produto.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o érgdo de garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada
junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricagdo de
artefatos de ferro, agco e demais metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
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devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora
NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagéo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido
por Organismo Certificador de Produto — OCP — POP.5.027, em atendimento ABNT NBR ISSO 4628-
3:2015 — ABNT NBR 8094:1983 — 8095:2015 — 8096:1983 — 10443:2008 — 11003:2010 — 14847:2002
ASTM D 52:2018 — 14951-1:2018 ASTM D 3359:2017 — 15156:2015 ASTM D 3363:2020 — 15158:2016
ASTM D 7091:2013 — 15185:2004 ASTM D 2794:2019.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 -
Material metalico revestido e ndo revestido — Corrosdo por exposicdo a névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma
NBR 5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR
4628-3,

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas conforme norma NBR 8095/2015 -
Material metalico revestido e ndo revestido — Corros&o por exposicao a atmosfera Umida saturada, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10 ciclos (240 HS) com volume de SO2 de 2L,
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metélico revestido e néo revestido - Corroséo por
exposigao ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo
haver a presenga de corrosao.

- ABNT NBR 10443:2008 - Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinagéo de aderéncia

- ASTM D 523:2014 - Ensaio de determinag&o do brilho especular

- ASTM D 2794:2010 - Ensaio de determinag&o da resisténcia a deformagéo (impacto)

- ASTM D 3359:2017 - Ensaio de determinag&o da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- ASTM D 3363:2011 - Ensaio de determinac&o da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- ASTM D 7091:2013 - Ensaio de determinacédo da espessura da camada.
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ESTAGAO DE TRABALHO

Mesa “L” individual em MDP, formando conjunto de 4 mesas com divisorias, calha de passagem vertical
semicircular, com fixagdo frontal sobre deslizadores, base estampada, com conicidade horizontal
negativa e positiva na vertical em chapa ASTM 12 (2,65mm), dotadas de niveladores para desnivel do
piso e ponteira com acabamento arredondado em Polipropileno texturizado na extremidade exposta,
fixado por dois pontos invisiveis ao usuario. Tampo com desenho orgénico, espessura de 25mm,
revestido em ambas as faces por lamina melaminico BP, textura 3D, bordos em perfil termoplastico
plano, fixado ao substrato por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato em sistema "hot-
melt". Painéis de privacidade com espessura de 18 mm no mesmo padrdo de acabamento do tampo,
fixados aos montantes nas extremidades com inclinagdo de 10° em relagéo a vertical, dotado de pontos
de fixac&o usinados para sistema MINIFIX; compondo, juntamente com as partes metalicas um conjunto
rigido. Fixagao do tampo da mesa, através de parafusos rosca maquina com 6mm de didmetro e 30mm
de comprimento, cabega chata, fenda Philips e buchas metalicas cravadas no substrato. Acabamento e
seguranca: Todos os componentes metélicos recebem acabamento superficial por eletrodeposi¢éo de
pigmentos 100% sdélidos, micronizados, compostos por resinas termo fixas de base Epoxi/Poliéster
polimerizaveis a altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metélica tratada quimicamente
em processo de fosfatizagdo organica, garantindo no processo de pintura resisténcia a névoa salina de
300 horas (conforme NBR 13966/2006) e todas as terminagdes recebem acabamento injetado em resina
termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0
a 25,0mm de didmetro(conforme NBR 14006/2008). A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado ap6s a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com raio de 2mm. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos
e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem
apresentar rebarbas, falhas de inje¢éo ou partes cortantes.

Pé painel confeccionado em chapas de madeira MDP BP 25 mm de média densidade (Médium Density
Particleboard). S0 aglutinadas e compactadas com resina sintética por meio de pressdo e calor,
revestidas com laminas de papel impregnada com resinas melaminicas em ambas as faces. Destaca-se
pela caracteristica de sua superficie uniforme, fina, lisa e de alta densidade, assegurada pela perfeita
distribuicdo das particulas de madeira. Sendo um produto tecnoldgico e econémico para a produgéo de
moveis. As chapas possuem densidade média de 595 kg/m?, densidade média da camada externa 900
kg/m?, resisténcia média a tracdo perpendicular kgflcm? 4,5, resisténcia média a flexdo estatica kgf/cm?
135, resisténcia média superficial kgf/cm? 14,5 inchamento médio 6% e umidade média de 6 a 10% teor
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de Formol/100g am seca <30. Encabegado através de fita de bordo 1,0 mm de espessura produzida em
Poliestireno, aplicadas com adesivo PUR, suas arestas recebem acabamento com raio ergondémico de
1,0 mm.

Montagem: Composta por parafuso Minifix produzido em ago parafusado nas laterais fixado com
parafusos minifix de ago. Tambor de Zamac bordas inferiores do mével recebem sapatas niveladoras de
altura 1/4x17mm rosqueadas a bucha com rosca interna 1/412x15mm.

Garantia:

Doze meses contra defeitos de fabricagao e oxidagao.

DIMENSOES:

Altura 750 mm

Largura 1200 x 1200 mm

Profundidade: 600 mm

A empresa vencedora devera apresentar:

- Declaragao do fabricante para revenda autorizada perante o érgdo de garantia e assisténcia técnica.

- Certificado de Regularidade do IBAMA (Certificado que comprova a regularidade no Cadastro de
Atividades Potencialmente Poluidoras), atestando assim que a empresa fabricante esta regularizada
junto ao IBAMA cédigo 7-4 (Fabricagdo de estrutura de madeira e moveis) e 3-10 (fabricagdo de
artefatos de ferro, aco e demais metais néo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie inclusive
galvanoplastia).

- Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos requisitos da Norma Regulamentadora
NR-17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho.

- Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metélicas, emitido
por Organismo Certificador de Produto — OCP — POP.5.027, em atendimento ABNT NBR ISSO 4628-
3:2015 — ABNT NBR 8094:1983 — 8095:2015 - 8096:1983 — 10443:2008 — 11003:2010 — 14847:2002
ASTM D 52:2018 - 14951-1:2018 ASTM D 3359:2017 — 15156:2015 ASTM D 3363:2020 — 15158:2016
ASTM D 7091:2013 - 15185:2004 ASTM D 2794:2019.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1200 horas conforme norma NBR 8094/1983 -
Material metalico revestido e nao revestido — Corrosao por exposigdo a névoa salina, em corpos de
prova que contenham unides soldadas, tendo atendido o grau de empolamento, conforme a norma NBR
5841, o valor d0/t0 isento de bolha, e grau de enferrujamento, conforme a norma ABNT NBR 4628-3,

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 360 horas conforme norma NBR 8095/2015 —
Material metalico revestido e néo revestido — Corros&o por exposi¢do a atmosfera imida saturada, em
corpos de prova que contenham unides soldadas, sem apresentar alteragdes na amostra.

- Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 10 ciclos (240 HS) com volume de SO2 de 2L,
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e néo revestido - Corroséo por exposi¢éo
ao diéxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas, ndo devendo haver a
presenca de corrosao.

- ABNT NBR 10443:2008 - Determinagéo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas.

- ABNT NBR 11003:2010 - Determinagao de aderéncia

- ASTM D 523:2014 - Ensaio de determinag&o do brilho especular

- ASTM D 2794:2010 - Ensaio de determinac&o da resisténcia a deformag&o (impacto)

- ASTM D 3359:2017 - Ensaio de determinag&o da aderéncia do revestimento pelo método da fita.

- ASTM D 3363:2011 - Ensaio de determinag&o da resisténcia do revestimento a dureza do lapis.

- ASTM D 7091:2013 — Ensaio de determinac&o da espessura da camada.

GAVETEIRO VOLANTE 608 X 474 X 506

DIMENSOES:

Altura:750mm (+/-10mm)

Largura: 450mm (+/-10mm)

Profundidade: 465mm (+/-10mm)

RESUMO:

Gaveteiro Volante

Gaveteiro volante com trés gavetas sendo uma gaveta para pasta suspensa, confeccionado em MDP,
revestido por BP com prote¢ao antibacteriana e textura tatil. Tampo e base com espessura de 25 mm e
bordas com 2,0mm. Laterais, fundo e frentes de gaveta com espessura de 18 mm e borda com 1,0 mm.
Gavetas com estrutura interna em chapas de ago, corredigas telescépicas de extragéo total, fechadura
de tambor, chaves escamoteaveis, sistema de travamento antitombamento e rodizios duplos com 50 mm
e pistas em poliuretano.

Componentes metalicos com tratamento nanoceramico e acabamento das superficies em Epoxi-
Poliéster.
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DESCRITIVO:

Gaveteiro volante, com 3 (trés) gavetas sendo uma gaveta para pasta suspensa, confeccionado em
madeira prensada de MDP (médium density particleboard) com ambas as faces em BP (laminado
melaminico de baixa pressdo) com textura tatil com efeito 3D e protecdo antibacteriana, com
acabamento fosco garantindo que ndo haja reflexdo; Bordos em perfil termoplastico plano, no mesmo
padrdo do revestimento; Estrutura interna das gavetas em chapas de aco.

Corpo

Composto por tampo e base com espessura de 25 mm, com bordas de 2,0mm de espessura. Laterais,
fundo e frentes de gaveta com 18 mm de espessura e acabamento em borda de 1mm de espessura.
Travamento do conjunto com sistema de montagem minifix, com buchas em zamak cravadas no
substrato e cavilhas.

Gavetas

3 gavetas com frentes em MDP BP e estrutura interna em chapas de ago carbono laminado a frio
1006/1008, cortadas em uma Unica pega conformada a frio por processo mecanico de puncionamento e
dobra, com as partes unidas por solda a ponto, equipadas com corredicas telescopicas de extracéo total.
Fechadura de tambor de giro, 2 chaves escamoteaveis com posicionamento frontal e fechamento
simultdneo. Puxadores embutidos em aluminio anodizado e acabamento com ponteira em polipropileno
com dimensdes 174mm x 44mm x 15mm (C x A x P). Sistema de travamento de gavetas
antitombamento para limitar a abertura de uma gaveta de cada vez.

Rodizios

Para facil movimentagdo do mével rodizios duplos com didmetro de 50 mm e pistas em Poliuretano (PU),
com chapa estampada com 4 furos em formato de oblongo de 8 mm x 5 mm, fabricado em chapa de ago
#14 (1,90 mm) zincado, sendo dois com fravas.

11 08 UND |FABRICAGAO
As fitas de bordo devem ser fixadas ao substrato dos painéis de madeira por adesivo termo fusivel a
base de Etileno Vinil Acetato, aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apés a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2,0mm para bordos de 2,0mm e 1,00mm para bordos de 1,0mm.
Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondar cantos
agudos.
Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.
ACABAMENTO E SEGURANCA
Todos os componentes metalicos recebem acabamento das superficies por eletrodeposicdo de
pigmentos micronizados, compostos por resinas termofixas de base epoxi-poliéster polimerizaveis as
altas temperaturas (200°C), formando uma pelicula plastica uniforme com espessura minima de 40
microns e aderéncia x0/y0, garantindo no processo de pintura a resisténcia a névoa salina de 240 horas,
sendo expostas a uma atmosfera especificada na NBR 8094, com grau de corrosdo determinado
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri1.
GARANTIA
Doze meses contra defeitos de fabricagdo e oxidagéo.
Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base nota fiscal.
EMBALAGEM
Plastico termoencolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou |aminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que néo devera estar em contato direto com o
produto.
ARMARIO DISPENSA
Estrutura em MDF, sendo composto por 4 portas e com acabamento em pintura UV brilho.
- 2 gavetas menores e 1 gaveta maior para guardar pastas suspensas
12 02 UND | -Material do puxador: PVC
DIMENSOES:
Altura:2200mm (+/-10mm)
Largura: 660mm (+/-10mm)
Profundidade: 300mm (+/-10mm)
LOTE 04 - ARMARIO DE AGO
ITEM | QTD | UND DESCRICAO
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ARMARIO VESTIARIO DE AGO COM 4 VAOS:

Corpo na cor cinza liso brilhante.

Armario vestiario em ago com 4 compartimentos dispostos na vertical. Constituido por uma caixa externa
com compartimentos individuais possuindo porta em ago 22 (0,75 mm de espessura), conformada a frio
com dupla dobra em todo seu perimetro, duas dobradigas embutidas e sistema de tranca dotado de
fechadura com chaves em duplicata ou preparagéo para uso de cadeado (que n&o acompanha o mével)
e sistema de aeragéo antipd com 5 (cinco) estampas.

Dispor de aeragéo interna composto por orificios oblongulares e um repuxo.

Para unido para montagem da caixa (laterais, superior, inferior e prateleiras) devera ser por meio de
pontos de solda e dobradas de formas que o armario seja travado.

Prateleiras alinhadas com as portas, € com logo em alto relevo da empresa.

O acabamento das dobras nos cantos do tampo do armario deve ser com fechamento sem a utilizag&o
de solda externa em que a unio das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate).
ACABAMENTO E SEGURANGA:

Todos os componentes metalicos deverdo receber tratamento antiferruginoso com adigéo de tensoativo
desengraxante, livre de componentes organicos volateis e metais pesados toxicos, com resisténcia a
corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de pintura epoxi, com particulas de pé aderidas
formando uma pelicula plastica uniforme.

Todas as terminagbes recebem acabamento, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a
25,0mm de diédmetro

FABRICAGAO:

Todos os pontos de Soldas, deverdo possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES:

ALTURA TOTAL: 1950 mm

LARGURA TOTAL: 339 mm

PROFUNDIDADE: 405mm

Tolerancia:+/-10mm

01 03 UND | Cores:

Cor cinza — RAL 7040

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidag&o.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papelao ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que néo devera estar em contato direto com o
produto.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resistencia a Corrosdo por exposicdo & Névoa Salina por 1.200 horas de
exposicdo - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera Umida saturada
por 1.200 horas de exposigdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao
Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR
10443 - Determinagdo da aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinagédo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545 - Determinagéo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 - Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359 - Determinagéo do
brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinagéo da dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformacéo rapida (impacto) ASTM D2794 — Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugéo de
sabdo; solugdo detergente; dleo; ketchup; mostarda; café; chd; oleo lubrificante) ASTM D1308 -
Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801

Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentagio da documentagao técnica.

ROUPEIRO EM AGO COM 20 PORTAS NA COR CINZA:

Estrutura:

Armario de ago roupeiro, com 20 compartimentos individuais dispostos em 5 colunas e 4 portas em cada
coluna com portas pivotantes independentes e de eixo vertical.

Corpo, divisérias, portas, prateleiras, reforgo das portas em chapa #22 (1,20mm).
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UNID

Base em chapa de ago #20 (0,90mm).

Duas dobradicas internas por porta, néo visiveis na parte exterior do mével em chapa de ago laminado a
frio #14 (1,9 mm), com pino para travamento em ago carbono zincado branco, com 64mm de
comprimento e corpo com 4,75mm de didmetro.

Sistema de tranca dotado de fechadura de tambor cilindrico embutida com no minimo 4 pinos e com
chaves. Travamento com sistema de lingueta.

O armario deve ter pecas soldada para permitir maior resisténcia do conjunto como cremalheiras
e reforgos internos.

Caracteristicas Construtivas:

Bordas acessiveis aos usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar
pontos cortantes.

Os cantos das dobras dever&o conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e pontiagudos, bem
como nao deverdo possuir rebarbas metalicas.

Prateleiras fixas ndo visiveis na parte externa, com dobras duplas nos bordos da frente e fundo, sendo a
12 dobra com no minimo 20mm e a 22 dobra com no minimo 10mm.

As dobras laterais simples devem ser no minimo com 20mm. Portas com dobras duplas em todo o
perimetro, 12 dobra com minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm. Base com dobras duplas, 12
dobra com no minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm. Os reforcos das portas devem ser soldados
as mesmas através de solda ponto espagados uniformemente. Fixar portas por meio de dobradicas
embutidas e soldadas com no minimo 75 mm de altura total, com duas unidades por porta, dobradas em
prensa formando um cilindro para encaixe do pino. Na parte superior do chapéu devera conter a
logomarca do fabricante estampada em alto relevo.Na base devera conter em local visivel estampado
em baixo relevo o nimero do contrato e prazo de garantia, com fonte no minimo de 5mm de altura.
Sistema de aeragdo antip6 em todas as portas tipo veneziana, com cinco aberturas, na posicao
horizontal e com angulo de abertura externo, confeccionado por meio de repuxo e cisalhamento, com no
minimo 75mm de largura e 10mm de altura. Pés confeccionados em ago carbono chapa #14 (1,90mm)
de espessura, estampado e dobrado, com desenho de conicidade negativa e dobrado em “L” com 100
mm de comprimento e aba de 60mm na parte superior para controle do desnivel do piso possui 4
(quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado, para contato na superficie do piso e acabamento em
chapa de ago estampado cromado ou zincado.

Medidas:

Altura: 1950mm

Largura: 1550mm

Profundidade: 450mm

Toleréncia: +/-10mm

Cores:

Cor cinza — RAL 7040

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagdo e oxidag&o.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papelao ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o
produto.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Certificacdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios: - Resistencia a Corroséo por exposicdo & Névoa Salina por 1.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera imida saturada
por 1.200 horas de exposigdo - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do ao
Didxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR
10443 - Determinagédo da aderéncia NBR 11003:2010 - Determinagdo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545 - Determinagdo para medigdo ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 - Determinagao da verificagdo da aderéncia da camada ASTM D3359 - Determinagéo do
brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinag&o da dureza ao lapis ASTM D3363 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformac&o rapida (impacto) ASTM D2794 — Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solu¢éo de
sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; cha; dleo lubrificante) ASTM D1308 -
Avaliagdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801

Obs.: Serdo aceitos relatdrios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
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anteriores a data da solicitagdo para apresentagdo da documentagao técnica.
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UND

ARMARIO VESTIARIO DE AGO COM 4 VAOS:

Corpo na cor cinza liso brilhante.

Armario vestiario em a¢o com 4 compartimentos dispostos na vertical em colunas duplas e horizontal
quadruplas.

Constituido por uma caixa externa com compartimentos individuais possuindo porta em ago 22 (0,75 mm
de espessura), conformada a frio com dupla dobra em todo seu perimetro, duas dobradicas embutidas e
sistema de tranca dotado de fechadura com chaves em duplicata ou preparagéo para uso de cadeado
(que ndo acompanha o mével) e sistema de aeragdo antipd com 5 (cinco) estampas composto por
orificios oblongulares nas portas com 80 mm (Comprimento) x 10 mm (Altura) x 6 mm (Abertura)
posicionadas a 50 mm da aresta superior e no meio em relago a largura.

Dispor de aeragéo interna composto por orificios oblongulares e um repuxo em alto relevo.

Para unido para montagem da caixa (laterais, superior, inferior e prateleiras) devera ser por meio de
pontos de solda e dobradas de formas que o armario seja travado.

Prateleiras alinhadas com as portas, e com logo em alto relevo da empresa.

0 acabamento das dobras nos cantos do tampo do armario deve ser com fechamento sem a utilizagdo
de solda externa em que a unio das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate).
ACABAMENTO E SEGURANGA:

Todos os componentes metalicos deverdo receber tratamento antiferruginoso com adi¢éo de tensoativo
desengraxante, livre de componentes organicos volateis e metais pesados toxicos, com resisténcia a
corrosdo em superficies. O revestimento é por meio de pintura epoxi, com particulas de p6 aderidas
formando uma pelicula plastica uniforme.

Superficie com tratamento anticorrosivo (fosfatizagdo) no processo de pintura que garanta resisténcia a
nevoa salina de no minimo 240 horas através de processo ecoldgico, sem formagéo de efluentes, e
pintura eletrostatica em resina hibrida epoxi/Poliéster na forma de p6, aplicada através de pulverizagao
eletrostatica e polimerizagdo em estufa de alta temperatura.

Todas as terminagdes recebem acabamento, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a
25,0mm de didmetro.

FABRICAGAO:

Todos os pontos de Soldas, deverdo possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.

DIMENSOES:

ALTURA TOTAL: 1960 mm

LARGURA TOTAL: 640 mm

PROFUNDIDADE: 405mm

Tolerancia:+/-10mm

Cores:

Cor cinza — RAL 7040

GARANTIA

Vinte e quatro meses contra defeitos de fabricagao e oxidag&o.

EMBALAGEM

Plastico termo encolhivel, papeldo ondulado, e manta de polietileno expandido ou laminas de plastico
bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do produto, de modo a proteger contra danos no
transporte e manuseio; fixagdo por meio de fita adesiva, que ndo devera estar em contato direto com o
produto.

A EMPRESA VENCEDORA DEVERA APRESENTAR.

Certificagdo do Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas acompanhado dos
seguintes ensaios; - Resistencia a Corrosdo por exposicdo a Névoa Salina por 1.200 horas de
exposicao - ABNT NBR 8094:1983 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢do atmosfera umida saturada
por 1.200 horas de exposi¢do - ABNT NBR 8095:2015 - Resistencia a Corrosdo por exposi¢cdo ao
Diéxido de enxofre por 10 ciclos - ABNT NBR 8096:1983 - Ensaio para determinagdo da massa de
fosfatizagdo ABNT NBR 9209 - Determinagdo da verificagdo da espessura da camada ABNT NBR
10443 - Determinacdo da aderéncia NBR 11003:2010 - - Determinagéo da flexibilidade por mandril
conico ABNT NBR 10545 - Determinagdo para medi¢do ndo destrutiva da espessura de pelicula seca
ASTM D7091 - Determinacéo da verificacdo da aderéncia da camada ASTM D3359 - Determinagéo do
brilho da superficie ASTM D523-14 - Determinag&o da dureza ao l&pis ASTM D3363 - Resistencia de
Revestimentos Organicos para efeitos de deformac&o rapida (impacto) ASTM D2794 — Determinagao
efeitos de produtos quimicos doméstico (agua fria; agua quente; alcool etilico 50%; vinagre; solugdo de
sabdo; solugdo detergente; 6leo; ketchup; mostarda; café; chd; o6leo lubrificante) ASTM D1308 -
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Avaliacdo da atividade antibacteriana em tinta — JIS Z 2801
Obs.: Serdo aceitos relatorios de ensaio executados dentro de um periodo de 12 (doze) meses
anteriores a data da solicitagdo para apresentagio da documentagao técnica.

LOTE 05— COPA E COZINHA

ITEM

Q1D

UND

DESCRICAO

01

01

UND

MESA RETANGULAR COZINHA

-Mesa retangular com 4 pés

- Material: Madeira Maciga

- Acabamento do Tampo: Pintura UV - (tonalidade deve seguir igual as cadeiras)
DIMENSOES:

Altura: 770mm (+/-10mm)

Largura: 1800mm (+/-10mm)

Profundidade:1000mm (+/-10mm)

02

08

UND

CADEIRAS COZINHA

- Material: Madeira Macica (tonalidade deve seguir igual a mesa)
- Acabamento do Tampo: Pintura UV

Altura até o Assento: 46cm

Peso minimo suportado: 120 Kg

DIMENSOES:

Altura:920mm (+/-10mm)

Largura: 450mm (+/-10mm)

Profundidade:450mm (+/-10mm)

03

04

UND

Banqueta com Encosto Anatomico c/ Telinha e Assento Estofado

- Material: Estrutura em madeira de pinus macigo, com encosto anatdmico com aplicagdo de telinha
sextavada natural e assento estofado

- Cor do produto: Améndoa

DIMENSOES:

Altura: 7800mm (+/-10mm)

Largura: 460mm (+/-10mm)

Profundidade: 470mm (+/-10mm)

04

03

UND

APARADOR CAFE

- Material: MDP

- Cor: Carvalho

- Peso suportado maximo (kg) 20

- Espessura do material da estrutura (mm) 40
DIMENSOES:

Altura:800mm (+/-10mm)

Largura: 2000mm (+/-10mm)
Profundidade:400mm (+/-10mm)

05

03

UND

MESA DE CENTRO

- Mesa de centro retangular com estrutura em madeira macica
- COR: Tampo branco e pés carvalho

DIMENSOES:

Altura:360mm (+/-10mm)

Largura:900mm (+/-10mm)

Profundidade: 500mm (+/-10mm)

06

01

UND

Conjunto 4 pegas Robusta Madeira Maciga

Composto por uma mesa de centro, duas cadeiras para 01 pessoa cada e 01 cadeiras/bancos para 02
pessoas.

- Material: Madeira Maciga

- Aimofada de algod&o

DIMENSOES:

Mesa: Altura: 450 mm ( +/- 10 mm); Largura: 800mm (+/-10mm); Profundidade: 500mm (+/-10mm)
Cadeira para 01 pessoa: Altura:780mm (+/-10 mm); Largura:580mm (+/-10mm); Profundidade:
660mm (+/-10mm)

Cadeira para 02 pessoas: Altura;780mm (+/-10 mm); Largura:580mm (+/-10mm); Profundidade:
660mm (+/-10mm)

Armario aéreo multiuso
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Armario com duas portas e duas prateleiras
- Material do Aéreo: MDP
07 01 UND | - Puxador: Perfil em ALUMINIO
- Dobradicgas e ferragens da melhor qualidade
- Kit fixagdo: Suporte para fixagdo na parede + parafusos e buchas
- Cor: Branco
DIMENSOES:
Altura:620mm (+/-10mm)
Largura: 600mm (+/-10mm)
Profundidade:300mm (+/-10mm)
Armério Multiuso Lavanderia 2 Portas
- Material do Aéreo: MDP
- Puxador: Perfil em ALUMINIO
- Dobradicas e ferragens da melhor qualidade
08 01 UND |- Cor: Branco
- Armério alto com duas portas
DIMENSOES:
Altura:1860mm (+/-10mm)
Largura:670mm (+/-10mm)
Profundidade:390mm (+/-10mm)
ANEXO V- DO LOTE
VALOR MEDIO VALOR
LOTE | ITEM MATERIAL UNID | QNT UNITARIO MEDIO TOTAL
1 1 | CADEIRA ACESSIVEL UND | 01 R$ 2.406,94 R$ 2.406,94
2 | MESA CADEIRANTE UND | 01 R$ 1527,97 R$ 1.527,97
TOTALLOTE1:| R$3.934,91
VALOR MEDIO VALOR
LOTE | ITEM MATERIAL UNID | QNT UNITARIO MEDIO TOTAL
1 | CADEIRA PARA OBESO UND | 01 R$ 1.588,77 R$ 1.588,77
2 | CADEIRA DE ESCRITORIO UND | 37 R$ 798,65 R$ 29.550,05
POLTRONA GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL,
3 BRACOS FIXOS E DE ESPALDAR MEDIO. UND | 20 R$ 974,93 R§ 19.498,60
4 | CADEIRA GIRATORIA COM BRACO UND | 80 R$ 570,32 R$ 45.625,60
2 POLTRONA GIRATORIA COM ASSENTO RECLINAVEL,
5 | BRAGOS FIXOS E DE ESPALDAR ALTO COM APOIO DE | UND | 01 R$ 3.121,78 R$ 3.121,78
CABECA.
6 | LONGARINA PP 05 LUGARES UND | 08 R$ 1.703,22 R$ 13.625,76
7 | CADEIRA UNIVERSITARIA UND | 10 R$ 408,73 R$ 4.087,30
8 | POLTRONA BAIXA UND | 08 R$ 1.766,87 R$ 14.134,96
TOTAL LOTE 2: | R$ 131.232,82
VALOR MEDIO VALOR
LOTE | ITEM MATERIAL UNID | QNT UNITARIO MEDIO TOTAL
1 | MESA RETA UND | 15 R$ 608,89 R$9.133,35
2 | ARMARIO BAIXO PARA IMPRESSORA UND | 16 R$ 849,26 R$ 13.588,16
3 | MESA CHEFIA, DIRETOR E OFICIAL UND | 19 R$ 1.404,58 R$ 26.687,02
4 | MESA COM ARMARIO UND | 01 R$ 2.355,33 R$ 2.355,33
MESA RETANGULAR BIPARTIDA COM RASGO PARA CAIXA
3 5 BASIC IMPACT UND | 01 R$ 2.233,25 R$ 2.233,25
6 | MESA REDONDA UND | 01 R$ 986,85 R$ 986,85
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MESA RETANGULAR BIPARTIDA COM RASGO PARA CAIXA

7 BASIC IMPACT UND | 01 R$ 1.163,60 R$ 1.163,60
8 RQ/FL?S&A DE MESA BARREIRA ESCUDO PROTETOR PS UND | 15 RS 13345 RS 2.001.75
9 | ARMARIO ALTO UND | 20 R$ 923,98 R$ 18.479,60
10 | ESTACAO DE TRABALHO UND | 16 R$4.010,49 R$ 64.167,84
11 | GAVETEIRO VOLANTE UND | 08 R$ 400,98 R$ 3.207,84
12 | ARMARIO DISPENSA UND | 02 R$ 490,78 R$ 981,56
TOTAL LOTE 3: | R$ 144.986,15
VALOR MEDIO VALOR
LOTE | ITEM MATERIAL UNID | QNT UNITARIO MEDIO TOTAL
1| ARMARIO VESTIARIO DE ACO COM 4 VAOS UND | 03 R$ 659,99 R$ 1.979,97
4 2 | ROUPEIRO EM ACO COM 20 PORTAS NA COR CINZA UND | 05 R$ 1.682,29 R$ 8.411,45
3 |ARMARIO VESTIARIO DE ACO COM 4 VAOS UND | 01 R$ 801,72 R$ 801,72
TOTAL LOTE 4: | R$11.193,14
VALOR MEDIO VALOR
LOTE | ITEM MATERIAL UNID | QNT UNITARIO MEDIO TOTAL
1 | MESA RETANGULAR COZINHA UND | 01 R$ 2.570,00 R$ 2.570,00
2 | CADEIRAS COZINHA UND | 08 R$ 749,86 R$ 5.998,88
BANQUETA COM ENCOSTO ANATOMICO COM TELINHA E
3 ASSENTO ESTOFADO UND | 04 R$ 744,39 R$ 2.977,56
5 4 | APARADOR CAFE UND | 03 R$ 502,37 R$ 1.507,11
5 | MESADE CENTRO UND | 03 R$ 1.614,25 R$ 4.842,75
6 | CONJUNTO 4 PECAS ROBUSTA MADEIRA MACICA UND | 01 R$ 3.500,00 R$ 3.500,00
7 | ARMARIO AEREO MULTIUSO UND | O1 R$ 858,17 R$ 858,17
8 | ARMARIO MULTIUSO LAVANDERIA 2 PORTAS UND | 01 R$ 1.482,50 R$ 1.482,50
TOTAL LOTE 5: | R$ 23.736,97

VALOR TOTAL DESTA LICITAGAO: R$ 315.083,99 (Trezentos e quinze mil, oitenta e trés reais e noventa e nove centavos)
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ANEXO VI - MINUTA DE ORDEM DE FORNECIMENTO

ORDEM DE FORNECIMENTO N.°__ /2023
Pregao Eletronico N° 091/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 12409/2023

INTERESSADA: Secretaria Municipal de Receita e Rendas
EMPENHON.°___
EMPRESA:___.

Autorizamos o fornecimento de___.

CONDIGAO DE PAGAMENTO:

01 O prazo méaximo de entrega do objeto sera de até 90 (noventa) dias corridos, a contar da data de recebimento da Ordem de
Fornecimento pela Contratada, emitida pela Secretaria Municipal de Fazenda. O local de entrega devera ser no imdvel situado a
Avenida Sao Carlos, n° 2205 - Centro, Sao Carlos/SP

02. O recebimento provisorio sera efetuado pelo servidor responsavel que verificara a quantidade/identidade do objeto, observado o
disposto na alinea "a" do inciso Il do art. 73 da Lei n° 8.666/93 e alteragbes. O recebimento definitivo sera efetuado pelo servidor
técnico responsavel apos a confirmagéo da verificagdo da procedéncia, regularidade e conformidade do veiculo entregue, observando
o disposto nas alineas "b" do inciso Il do art. 73 da Lei n © 8.666/93 e alteragdes.

03. Durante o prazo de vigéncia da garantia, o veiculo que apresentar vicios, defeitos ou incorregdes, devera ser reparado e corrigido,
sem dénus para a PMSC/SMRR, no prazo maximo de 48 (quarenta e oito) horas a contar do recebimento da impugnacéo.

04. O pagamento devido pela Prefeitura Municipal de Sdo Carlos sera efetuado até 30 (trinta) dias subsequentes ao fornecimento do
produto, mediante apresentagao da nota fiscal, devidamente atestada pelo requisitante.

05. Na nota fiscal emitida devera constar obrigatoriamente o nimero da licitagao.

S30 Carlos, XX de XX de 2023

Prefeitura Municipal de Sao Carlos
Secretaria Municipal de Receita e Renda
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ANEXO VIl - MINUTA DE CONTRATO

Termo de contrato que entre si celebram A PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS e a empresa XXXXXXXXXX.
PREAMBULO

Pelo presente instrumento de contrato, com base na legislagado para a modalidade Pregao Eletronico, regido pelos preceitos de direito
publico e, em especial, as disposi¢des da Lei n° 10.520, de 17/07/2002, publicada no DOU de 18/07/2002, pela Lei n.° 8.078, de
11/09/90 — Cédigo de Defesa do Consumidor, e suas alteragdes, subsidiariamente pela Lei 8.666, de 21/06/1993, publicada no DOU
de 22/06/1993, e suas alteracdes, pelo Decreto Municipal 151, publicado no DOM de 14/07/2004, demais normas pertinentes, e ainda
observadas as condi¢fes e informagdes técnicas e comerciais contidas nas Normas Gerais de Licitagdo, o estabelecido no presente
Edital e seus Anexos, de um lado a PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS, inscrita no CNPJ n° 45.358.249/0001-01, com
sede na Rua Episcopal, 1.575 - Centro - CEP 13.560-570, Sdo Carlos/SP, neste ato representada pelo Sr. XXXXXXXXXXXX,
portador do RG n® XXXXXXX e inscrito no CPF n® XXXXXXXXX, no uso de suas atribuicdes e competéncias legais, doravante
denominado CONTRATANTE e de outro lado a empresa XXXXXXXXXXX, inscrita no CNPJ n® XXXXXXXXX, Inscricdo Estadual n°
XXXXXXXXX e CNES n° XXXXXXX, com sede na XXXXXXXXXXXXX, neste ato representada por seu XXXXXXXXXX, o Sr.
XXXXXXXXXXX, portador do R.G n® XXXXXXXX e inscrito no CPF n® XXXXXXXXXXXX, adjudicataria do PREGAO ELETRONICO n°
091/2023, Processo Administrativo n® 12409/2023, doravante denominada CONTRATADA, tém entre si justo e contratado, a
prestacdo de servicos conforme Edital n° 091/2023 e Anexo IV, com integral observancia da Lei n® 8.666/93 e alteragdes posteriores
e as clausulas a seguir:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

01.01. O objeto deste Contrato é a COMPRA E INSTALAGAO DO MOBILIARIO PARA ATENDER A SECRETARIA MUNICIPAL DE
RECEITAS E RENDAS, PARA A REALOCAGAO NO IMOVEL SITUADO NA AVENIDA SAO CARLOS, N° 2205 - CENTRO, SAO
CARLOS/SP, ONDE ABRIGARA A SECRETARIA MUNICIPAL DE RECEITAS E RENDAS, INCLUSIVE A PRAGA DE
ATENDIMENTO DO SERVICOS INTEGRADOS DO MUNICIPIO (SIM), de acordo com as caracteristicas e especificagdes constantes
do Edital do PREGAO ELETRONICO n° 091/2023 e seus anexos.

CLAUSULA SEGUNDA - PRAZO PARA EXECUGAO E FORMA DE PAGAMENTO

02.01. O prazo de execugéo para a entrega definitiva do objeto é de 90 (noventa) dias, contados a partir da Ordem de Servigo para o
inicio dos servigos.

02.02. O pagamento sera realizado no prazo de até 30 (trinta) dias, a contar da data da entrega dos equipamentos, testados e
aprovados, bem como o recebimento da Nota Fiscal/Fatura, devidamente atestada pela fiscalizagéo do contrato.

02.03. Dever&o ser entregues no endereco estipulado pelo edital, correndo por conta da contratada as despesas de embalagem,
seguros, transporte, tributos, encargos trabalhistas e previdenciarios decorrentes deste fornecimento

02.04. Os servigos, equipamentos, pegas € componentes, deverdo ser garantidos pela Contratada por um periodo minimo de 12
(doze) meses, a contar da data de entrega definitiva do objeto deste certame;

02.05. Durante a vigéncia da garantia, todas as pegas, componentes ou quaisquer outros materiais relacionados ao objeto que
apresentarem defeito, quebra, falha ou avaria, deverdo ser imediatamente substituidos pela contratada, sem 6nus para a
Administragéo, incluindo-se também a mao-de-obra.

CLAUSULA TERCEIRA - DO PREGO
03.01. O valor do presente importa em R$ XXXXXXX, XX (XXXXXXXXXX).

CLAUSULA QUARTA - DA VIGENCIA
04.01. O presente contrato entra em vigor na data definida na ordem de inicio dos servigos expedida pela Prefeitura Municipal de S&o
Carlos, estendendo-se pelo periodo de XX (XXXXX) meses, podendo ser prorrogado nas hipoteses legais.

CLAUSULA QUINTA - DOS RECURSOS

05.01. Os recursos financeiros para atendimento das despesas oriundas do presente encontram-se especificadas na dotagéo
orgamentaria:

Ficha: 803 - Dotagao: 33.01.04.129.2060.2.237.4.4.90.52.01.1100000
Orgdo: 33 - SECRETARIA MUNICIPAL DE RECEITAS E RENDAS - SMRR
Unidade: 1 - GABINETE DO SECRETARIO - SMRR

Fung&o: 4 - ADMINISTRACAO

Sub-Fungao: 129 - ADMINISTRACAO DE RECEITAS

Natureza: 4.4.90.52 - EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE
Programa: 2060 - Gestdo Financeira e Administragdo Tributaria

Agao: 2237 - Administragéo Tributaria

Aplicag&o: 110000 - GERAL

Fonte do Recursos: 1 - TESOURO

Sub-Elemento: 42 - MOBILIARIO GERAL
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CLAUSULA SEXTA - DAS PENALIDADES

06.01. O descumprimento, total ou parcial, das obrigagdes assumidas acarretara a aplicagao, a juizo do CONTRATANTE, as sangbes
de: adverténcia, multa, suspensao temporaria e impedimento de contratar e participar de licitagdes com a Prefeitura Municipal de Sao
Carlos pelo prazo de até 05 (cinco) anos e declaragdo de inidoneidade, sendo que as sangdes de suspensdo e declaracdo de
inidoneidade poderdo ser cumuladas com multa, sem prejuizo da resciséo contratual, independente do cancelamento da nota de
empenho.

06.02. As multas poderao ser cumulativas, reiteradas e aplicadas em dobro, sempre que se repetir o motivo.

06.03. Ocorrendo atraso na execugéo do objeto contratado sera aplicada multa moratéria de 0,3% (zero virgula trés por cento) por dia
de atraso, até o limite de 20 % (vinte por cento) sobre o valor total do pedido.

06.04. No descumprimento de quaisquer obrigacdes licitatdrias/contratuais, podera ser aplicada multa indenizatoria de 10% (dez por
cento) do valor total do objeto licitado.

CLAUSULA SETIMA - DA LEGISLACAO

07.01. Este contrato é regulamentado pelo Decreto n® 10.024 de 20/09/2019 que regulamenta o Pregéo Eletronico, pelo Decreto
Municipal n.°151, de 14/07/2004, com aplicagdo subsidiaria da Lei Federal n° 8.666/93 e suas alteragbes, além das demais
disposigdes legais aplicaveis.

CLAUSULA OITAVA - DA SUB-CONTRATAGAO
08.01. Fica vedada a subcontratacéo total ou parcial, bem como, qualquer faturamento por parte de terceiros, desde que sem prévia e
expressa anuéncia do CONTRATANTE.

CLAUSULA NONA - DOS PAGAMENTOS

09.01. Pelos servigos prestados, 0o CONTRATANTE pagara os pregos constantes da proposta apresentada pela CONTRATADA.
09.02. Os pagamentos decorrentes dos servigos executados serdo efetuados até 30 (trinta) dias do més subsequente ao servigo
prestado, mediante apresentacdo da nota fiscal/fatura, devidamente atestada pelo setor requisitante.

CLAUSULA DECIMA - DA RESCISAO

10.01. O CONTRATANTE podera rescindir unilateralmente o presente Contrato nas hipéteses previstas nos artigos 77, 78, incisos | a
Xll, e 79 da Lei Federal n°® 8.666/93 e alteragbes posteriores, sem prejuizo das penalidades pertinentes.

10.01.01. Nas hipoteses em que a resciséo ocorrer com base nos incisos XIl a XVII do artigo 78 da Lei Federal n° 8.666/93, podera a
CONTRATADA ser ressarcida dos prejuizos que houver sofrido, desde que regularmente comprovados, conforme art. 79, § 2° da
mesma lei.

10.01.02. No caso de rescisdo do presente, a CONTRATADA reconhece os direitos da Administragéo previstos na legislagao.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DOS DIREITOS E RESPONSABILIDADES DAS PARTES

11.01. Constituem direitos e responsabilidades da CONTRATADA:

11.01.01. Responder pelos servigos que executar, bem como pelo objeto entregue, na forma da Lei;

11.01.02. Prover os servigos ora contratados, com pessoal adequado e capacitado em todos os niveis de trabalho;

11.01.03. Conduzir os servigos de acordo com as normas de servigo e disposi¢des legais aplicaveis;

11.01.04. Prestar, sem 6nus para 0 CONTRATANTE, os servigos necessarios a correcdo e revisdo de falhas verificadas nos
trabalhos;

11.01.05. Cumprir os prazos estabelecidos, mantendo o CONTRATANTE informado, de acordo com as conveniéncias deste, de
todos os pormenores dos servicos;

11.01.06. Desenvolver seus trabalhos em regime de colaboragdo com 0 CONTRATANTE;

11.01.07. Arcar com as despesas incorridas na contratacdo de pessoal, encargos sociais, trabalhistas, securitarios e quaisquer
tributos incidentes direta ou indiretamente, sobre ou decorrentes do cumprimento do objeto deste, sem direito de pleitear reembolso
ao CONTRATANTE;

11.01.08. Indicar um responsavel para acompanhamento dos trabalhos.

11.01.09. Manter durante toda a execugdo do contrato, em compatibilidade com as obrigagdes assumidas, todas as condi¢des de
habilitagéo e qualificagio exigidas na licitag&o.

11.01.100s servigos deverdo ser executados rigorosamente dentro das especificagdes contidas neste Termo de Referéncia e nas
Normas Técnicas da ABNT, para o fornecimento e instalagio do equipamento e os demais elementos que integram o instrumento da
licitag&o;

11.01.11Ser&o0 por conta da Contratada os materiais necessarios a execugao de todos os servigos, assim como toda méo de obra, as
obrigagdes sociais e trabalhista, além dos equipamentos indispensaveis que garantam a exceléncia na execucdo dos servigos;
11.01.120s materiais, pegas, componentes e ferramental a serem utilizados na execucdo dos servicos deverdo ter registro no
INMETRO, quando se tratar de produto que exige o registro;

11.01.13A contratada ficara obrigada a empregar na execugao dos servigos operarios especializados, devidamente trajados, portando
crachas de identificagdo, supervisionados por engenheiro mecanico, (responsavel técnico com ART recolhida), bem como afastar, no
prazo maximo de 24 (vinte e quatro horas) ap6s o recebimento da Notificagdo, quaisquer deles que porventura venham a faltar com
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respeito com a Fiscalizag&o, recusarem a utilizar os equipamentos de prote¢do individual (EPI's) ou deixarem de cumprir as
determinagdes desta,

11.01.14. O fornecimento de Equipamento de Prote¢do Individual (EPI's) tais como: capacete, luvas, dculos de protegéo, cinto de
seguranca, botas, roupas adequadas ao desempenho dos trabalhos, bem como o ferramental adequado, sera de responsabilidade da
Contratada,

11.01.15Todos os demais servigos decorrentes daqueles contratados ficardo por conta da contratada como traslado de materiais e
equipamentos, furagdo em parede, solda, serragem, pintura, etc.

11.01.16Todo material remanescente da obra, inclusive entulhos deveréo ser removidos pela Contratada,

11.01.17Manter, durante toda a execugao do contrato, todas as condigdes de habilitagéo e qualificacdo exigidas na licitagao.

11.02. Constituem direitos e responsabilidades do CONTRATANTE:

11.02.01. Efetuar os pagamentos conforme estabelecido na clausula nona;

11.02.02. Indicar um responsavel para 0 acompanhamento dos trabalhos.

11.02.03. Permitir que os funcionarios da Contratante tenham acesso ao local de execugao do servico;

11.02.04. Acompanhar e fiscalizar a execugao do contrato por representante especialmente designado;

11.02.05. Notificar, por escrito a Contratada, a ocorréncia de eventuais imperfeicdes no curso da execugdo dos servigos, fixando
prazo para a sua CorreGao;

11.02.06. Acompanhar e fiscalizar os servigos, efetuando a medigéo e 0 pagamento nas condi¢des e pregos pactuados;

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO REAJUSTE

12.01. Os pregos contratados serdo fixos e irreajustaveis. Em caso de haver prorrogagdo do prazo contratual, ou seja, apos
decorridos 12 (doze) meses de vigéncia do contrato, os pregos poderdo ser reajustados com base no indice IPCA/IBGE vigente, ou
no caso de sua extingdo, pelo seu substituto legal, mediante prévia autorizagéo.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DOFORO

13.01. Fica eleito o FORO da COMARCA DE SAO CARLOS para dirimirem-se controvérsias eventualmente oriundas do presente
contrato.

E, assim, por estarem justos e contratados lavrou-se o presente instrumento, que depois de lido e achado conforme, vai assinado
pelas partes e testemunhas instrumentérias

S&o Carlos, XX de XXXXXXXX de 2023.

CONTRATANTE:

CONTRATADO:

TESTEMUNHAS:
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS

Equipe de Apoio ao Sistema Informatizado de Licitagbes - Pregéo Eletrénico
Séo Carlos, Capital da Tecnologia

ANEXO VIl - MODELO DE DECLARAGAO DE PLENO CONHECIMENTO DO OBJETO

S&o Carlos, XX de XXXXXXXX de 2023

A PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS
PREGAO ELETRONICO n° 091/2023

DECLARAGAO DE PLENO CONHECIMENTO OU VISITA TECNICA
(EMPRESA), inscrita no CNPJ sob 0 n® XX. XXX XXX/XXXX-XX, e inscricdo estadual XXXXXXXXXXX, com sede & (ENDERECO),
neste ato representada por (NOME), profissdo, portador do RG XX.XXX.XXX-X, do CPF n® XXX.XXX.XXX.-XX, vem em aten¢&o ao

edital do Pregéo Eletronico n° 091/2023, declarar que:

() possui pleno conhecimento do objeto ao licitado e que ndo constatou erros, omissées ou discrepancia com relagéo as pegas que
compdem o edital.

ou

() efetuou prévia visita ao local onde sera realizada a e que ndo constatou erros, omissdes ou discrepancia com relagéo as pegas
que compdem o edital.

Atenciosamente,

REPRESENTANTE DA EMPRESA CREDENCIADO

OBS: A visita técnica é opcional, mas se for realizada, este documento deve ser vistado pela Secretaria Municipal de Receita
e Renda e apresentado junto com os documentos de habilitagao.
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