Prefeitura Municipal de Sao Carlos

Equipe de Apoio ao Sistema Informatizado de Licitagbes
Pregé&o Eletrénico

PREGAO ELETRONICO N° 093/2019
PROCESSO N° 1505/2019

LICITAGAO COM LOTES EXCLUSIVOS PARA LICITANTES ENQUADRADAS NA LEI COMPLEMENTAR N°
123/06, ALTERADA PELA LEI COMPLEMENTAR N° 147/14.

O MUNICIPIO DE SAO CARLOS - PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS, pessoa juridica de direito
publico interno, com sede nesta cidade de Séo Carlos - SP, a Rua Episcopal, n° 1.575, Centro, inscrita no CNPJ
sob n° 45.358.249/0001-01, torna publico para conhecimento de todos os interessados que no dia e hora abaixo
indicados, sera realizada licitagdo na modalidade PREGAO ELETRONICO, do tipo MENOR PREGO POR
LOTE, que sera regido pela Lei Federal n° 10.520, de 17/07/2002, pelo Decreto Municipal n°151, de
14/07/2004, com aplicacao subsididria da Lei Federal n°. 8.666/93 e suas alteracdes, pelo Decreto n° 5.450 de
31/05/2005, que regulamenta o Pregdo Eletrénico, Lei Complementar n® 123 de 14/12/2006, Lei Complementar
n® 147, de 07/08/2014, Decreto Federal 8.538/2015 de 06/10/2015 além das demais disposicbes legais
aplicaveis com o objetvo & AQUISIGAO DE MOBILIARIO CORPORATIVO PARA O HOSPITAL
UNIVERSITARIO DO MUNICIPIO, conforme demais especificagdes que se encontram descritas no presente
Edital e seus anexos.

A informacdo dos dados para acesso deve ser feita na pagina inicial no site do Banco do Brasil S.A,
www.bb.com.br, op¢ao Licitagdes, ou diretamente em www.licitacoes-e.com.br.

O Pregéo Eletronico sera realizado em sessé@o publica, por meio de sistema eletronico de comunicagéo pela
INTERNET. O sistema referido utiliza recursos de criptografia e de autenticacdo que asseguram condicdes
adequadas de seguranca em toda etapa do certame.

LIMITE PARA RECEBIMENTO DAS PROPOSTAS: As 08h00 horas do dia 01/11/2019.

ABERTURA DAS PROPOSTAS: As 08h00 horas do dia 01/11/2019.

INiCIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PREGOS: As 09 horas e 30 minutos do dia 01/11/2019.

TEMPO DE DISPUTA: A etapa de lances da sess&o publica sera encerrada por decisdo do pregoeiro, tendo
como tempo minimo de 15 (quinze) minutos, acrescido do tempo aleatério (randémico), determinado pelo
sistema.

FORMALIZAGAO DE CONSULTAS: observando o prazo legal, o fornecedor podera formular consultas por
mensagem eletrénica (e-mail), pelo seguinte enderego: licitacao@saocarlos.sp.gov.br.

REFERENCIA DE TEMPO: para todas as referéncias de tempo sera considerado o horario de Brasilia - DF.

S&o ANEXOS deste Edital, fazendo parte integrante do mesmo os seguintes documentos:

ANEXO | - MODELO DE DECLARAQAO DE IDONEIDADE

ANEXO Il - MINUTAS DOS ANEXOS DO TCE

ANEXO Il - DECLARAQAO DE ENQUADRAMENTO DE MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE
ANEXO IV - TERMO DE REFERENCIAS E MEMORIAL DESCRITIVO

ANEXO V - DOS LOTES E PRECOS MAXIMOS ESTIMADOS

ANEXO VI - MINUTA DE ORDEM DE FORNECIMENTO

1. DO OBJETO

1.1. O objeto deste PREGAO ELETRONICO é a AQUISICAO DE MOBILIARIO CORPORATIVO PARA O
HOSPITAL UNIVERSITARIO DO MUNICIPIO, de acordo com as caracteristicas e especificagdes constantes
deste Edital e seus anexos.

2. DO PROCEDIMENTO

2.1. O Pregéo Eletrénico seréa realizado em sesséo publica, por meio da INTERNET, mediante condigbes de
seguranga - criptografia e autenticagdo - em todas as suas fases, com apoio técnico e operacional do
Departamento de Tecnologia da Informagdo da PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS.

2.2. O certame sera realizado através da utilizagdo do aplicativo “Licitagdes”, do Portal Eletrénico do Banco do
Brasil S.A., conforme convénio de cooperagao técnica celebrado entre o B.B. e o MUNICIPIO DE SAO CARLOS,
entidade responsavel pelo provimento de solugdo eletrénica para os érgaos integrantes da Administragao
Publica do Municipio de Séo Carlos.
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2.3. Os trabalhos serdo conduzidos por servidor da Divisdo de Apoio a Procedimentos Licitatdrios da Secretaria
Municipal da Fazenda, denominado “Pregoeiro”, com o suporte de sua Equipe de Apoio, 0s quais, juntamente
com a autoridade competente do érgéo promotor da licitacdo, formam o conjunto de operadores do sistema do
Pregao Eletrénico.

3. CONDIGOES DE PARTICIPAGAO

3.1.  Poderado participar desta licitacdo os interessados que atendam a todas as exigéncias constantes neste
Edital e seus anexos.

3.2. Estardo impedidos de participar da presente licitagao:

3.2.1. Empresas suspensas do direito de licitar e contratar com a Prefeitura Municipal de S&o Carlos, no prazo e
nas condigdes do impedimento.

3.2.2. Empresas declaradas inidéneas para licitar junto a qualquer 6rgdo ou entidade da Administragéo direta ou
indireta, Federal, Estadual ou Municipal.

3.2.3. Empresas que estiverem em regime de faléncia, dissolugao, liquidagao ou concurso de credores.

3.2.4. Empresas em consorcio e cooperativas, conforme Termo de Compromisso de Ajustamento de Conduta
firmado com o Ministério Publico do Trabalho nos autos do Inquérito Civil ne 000004.200.1.15003/6-50.

3.2.5. Empresas das quais participe, seja a que titulo for, servidor publico municipal de S&o Carlos.

4. DO CREDENCIAMENTO NO SISTEMA E EFETIVA PARTICIPAGAO

4.1. Para acesso ao sistema eletrénico, os interessados em participar do Pregdo Eletrénico deverao
dispor de chave de identificagdo e senha pessoal e intransferivel, obtida junto as Agéncias do Banco do
Brasil S.A. sediadas no Pais.

4.2, Os interessados deverdo credenciar representantes, mediante a apresentagcdo de procuragdo por
instrumento publico ou particular, com firma reconhecida, atribuindo poderes para formular lances de pregos e
praticar todos os demais atos e operagdes no sistema.

4.3. Em sendo socio, proprietario, dirigente (ou assemelhado) da empresa proponente, devera apresentar copia
do respectivo Estatuto ou Contrato Social, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e
assumir obrigagdes em decorréncia de tal investidura.

4.4. A chave de identificagdo e a senha poderdo ter validade de até 01 (um) ano e poder&o ser utilizadas em
qualquer pregéo eletrdnico, salvo quando canceladas por solicitacdo do credenciado ou por iniciativa do Banco,
devidamente justificado.

4.5. E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer transagéo
efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao Banco do Brasil S.A., ao provedor do sistema
ou ao 6rgdo promotor da licitagdo responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha,
ainda que por terceiros.

4.6. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema eletrénico implica a
responsabilidade legal pelos atos praticados e a presun¢do de capacidade técnica para realizagdo das
transacdes inerentes ao Pregao Eletronico.

4.7. A participagdo no Pregdo Eletrénico se dara por meio da digitagdo da senha pessoal e intransferivel do
representante credenciado e subsequente encaminhamento da proposta de pregos, exclusivamente por meio do
sistema eletronico, observados data e horario limite estabelecidos.

4.8. O encaminhamento de proposta pressupde o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias de
habilitagdo previstas no Edital. O fornecedor sera responsavel por todas as transagdes que forem
efetuadas em seu nome no sistema eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e
lances.

4.9. Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessao publica do
pregao, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de
quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

4.10.Os pedidos de esclarecimento referentes ao processo licitatério deveréo ser enviados ao Pregoeiro, até 03
(trés) dias Uteis anteriores a data fixada para abertura da sesséo publica, exclusivamente por meio eletronico via
internet, identificando CNPJ ou CPF do interessado, no endereco indicado no Edital.
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5. DO RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS NO SISTEMA ELETRONICO

5.1. Os licitantes poderdo inserir suas propostas no site www.licitacoes-e.com.br durante todo o periodo de
acolhimento de propostas, até o horéario limite para recebimento das propostas, podendo ainda cancelar ou
substituir suas propostas neste prazo.

5.1.1. PARA A PARTICIPAGAO NA ETAPA DE LANCES, O LICITANTE DEVERA APRESENTAR SUA
PROPOSTA NO SITE “WWW.LICITACOES-E.COM.BR”, CONTENDO A MARCA DOS PRODUTOS,
CONSIDERANDO O MENOR PRECO POR LOTE.

5.1.2. No site www.licitacoes-e.com.br apresentar a marca dos itens de cada um dos lotes da seguinte forma:
1-XXXXXX;2—~XXXXXXX;3-XXXXXX,4-XXXXXX e assim sequencialmente.

5.1.3. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS QUE:

5.1.3.1. CONTENHAM VALOR MAIOR QUE O MAXIMO ESTIMADO PARA O LOTE.

5.1.3.2. Néo contiverem indicacdo de marca conforme item 5.1.2 do edital.

5.1.3.3. Apresentarem dados ou informacdes que permitam a identificacdo do licitante na disputa eletronica,
mesmo que estas constem de qualquer anexo por ele inserido no sistema.

5.1.3.4. Cuja descricdo e/ou outras informagdes divergirem do solicitado para o item / lote.

5.1.3.5. Contiverem qualquer limitagdo ou condi¢do substancialmente contrastante com o presente Edital ou
com a legislacdo em vigor, ou sejam manifestamente inexequiveis por decisao do Pregoeiro.

5.2. Na data e horario determinados no predmbulo deste edital, as propostas seréo recebidas e abertas. A
sessdo publica do pregdo eletrénico sera realizada conforme data e horario determinado igualmente no
predmbulo, momento em que ocorre a divulgacdo das propostas de pregos recebidas, passando o Pregoeiro a
avaliar sua aceitabilidade.

5.3.  As propostas que forem desclassificadas nesta etapa nao poderao participar da etapa de lances.

6. DA DISPUTA DE LANCES NO SISTEMA ELETRONICO

6.1. Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores deveréo estar conectados ao sistema para
participar da sessdo de lances. A cada lance ofertado o participante sera imediatamente informado de seu
recebimento e respectivo horério de registro e valor através do sistema.

6.2. O licitante somente podera oferecer lance inferior ao Ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

6.3. N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado
em primeiro lugar.

6.4. Durante o transcurso da sesséo publica, os participantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado. O sistema nao identificara o autor dos lances aos demais participantes.

6.5. No caso de desconexdo com o Pregoeiro no decorrer da etapa competitiva do Pregéo o sistema eletrénico
podera permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢do dos lances, retomando o Pregoeiro, quando
possivel, sua atuagao no certame, sem prejuizos dos atos realizados.

6.5.1. Quando a desconexao persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo do Preg&o Eletrénico
sera suspensa e tera reinicio somente apds comunicacao expressa aos participantes, através de mensagem
eletrbnica (no campo “mensagens”, proprio do site licitacoes-€) ou outro meio eletrénico, divulgando data e hora
da reabertura da sess&o.

6.6. A etapa de lances da sess@o publica tera duragdo minima de 15 (quinze) minutos e sera encerrada
mediante encaminhamento pelo pregoeiro de aviso de fechamento iminente dos lances, apds o que transcorrera
periodo de tempo randdémico de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo sistema eletrénico,
findo o qual sera automaticamente encerrada a recepgao de lances.

6.7. Facultativamente, antes de anunciar o vencedor, o Pregoeiro podera encaminhar pelo sistema eletronico
contra-proposta diretamente ao proponente que tenha apresentado o lance de menor valor, para que seja obtido
preco melhor, bem como decidir sobre sua aceitagao.

6.8. O sistema informara a proposta de MENOR PRECO POR LOTE imediatamente apds o encerramento da
etapa de lances ou, quando for o caso, ap6s negociagao € decisao pelo Pregoeiro acerca da aceitagdo do lance
de menor valor.

6.9. Caso ndo sejam apresentados lances, sera verificada a conformidade entre a proposta de MENOR PRECO
POR LOTE e valor estimado para a contratagéo.

6.10.Encerrada a fase de lances, sera assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratagéo para
as microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP), nos termos do artigo 44 e 45 da Lei
Complementar n°® 123/06.
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6.11.Para os fins do item 6.10, entende-se por empate aquelas situagdes em que os lances ofertados pela ME e
EPP seja iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores ao melhor lance classificado.

6.12. Ocorrendo 0 empate de que trata o subitem 6.11, a ME ou EPP com melhor colocacdo no certame sera
convocada para ofertar lance inferior aquele que inicialmente era o melhor classificado, no prazo maximo de 05
(cinco) minutos a contar do encerramento dos lances, sob pena de preclus&o.

6.13.N&o se aplicara a regra da preferéncia prevista pelo item 6.11, quando a melhor oferta inicial tiver sido
apresentada por ME ou EPP ou quando se tratar de lote correspondente & Cota Reservada, destinado a
participagéo exclusiva das Microempresas — ME, Empresas de Pequeno Porte — EPP e Microempreendedores
Individuais — MEI.

6.14.Se a ME ou EPP com melhor colocag&o no certame néo ofertar lance inferior aquele que inicialmente era o
melhor classificado, as ME e EPP remanescentes, que porventura estejam dentro da faixa de empate prevista
pelo subitem 6.11, serdo convocadas, na ordem classificatoria, para o exercicio do mesmo direito de preferéncia.

7. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

7.1. Para julgamento, serd adotado o critério de MENOR PRECO POR LOTE, observados os prazos para
fornecimento, as especificagdes técnicas, parametros minimos de desempenho e qualidade e demais condigdes
definidas neste Edital.

7.2. O Pregoeiro anunciara o licitante detentor da proposta ou lance de menor valor imediatamente ap6s o
encerramento da etapa de lances da sess&o publica ou, quando for o caso, apos negociagao e deciséo pelo
Pregoeiro acerca da aceita¢do do lance de menor valor.

7.3. Se a proposta ou o lance de menor valor néo for aceitavel, o Pregoeiro examinara a proposta ou o lance
subsequente, na ordem de classificagéo, verificando a sua aceitabilidade e procedendo a sua habilitago. Se for
necessario, repetira esse procedimento, sucessivamente, até a apuragao de uma proposta ou lance que atenda
ao Edital.

7.4. Ocorrendo a situagéo a que se referem os subitens 7.2 e 7.3 deste Edital, o Pregoeiro podera negociar com
o licitante para que seja obtido melhor prego.

7.5. Da sessdo, 0 sistema gerarda ata circunstanciada, na qual estardo registrados todos os atos do
procedimento e as ocorréncias relevantes.

7.6. A DESCLASSIFICAGAO PARA UM UNICO ITEM DE UM DETERMINADO LOTE IMPLICARA NA
DESCLASSIFICAGAO DA PROPOSTA PARA TODO O LOTE, OU SEJA, A PROPOSTA SOMENTE SERA
ACEITA SE ATENDER AOS REQUISITOS PARA TODOS OS ITENS DO LOTE;

8. DAPROPOSTA APRESENTADA A COMISSAO

8.1. Apés a etapa de lances, os licitantes arrematantes deverdao apresentar suas propostas,
JUNTAMENTE COM A DOCUMENTACAO DE HABILITACAO, devendo obedecer aos seguintes critérios:
8.1.1.A proposta de prego devera ser elaborada em papel timbrado da proponente, redigida em lingua
portuguesa, salvo quanto as expressdes técnicas de uso corrente, devidamente datada, rubricada e assinada
por seu representante legal, preferencialmente apresentada em paginas numeradas sequencialmente, em uma
via original, contendo os seguintes elementos:

a) Numero do processo e do pregéo.

b) Razéo social, enderego, CNPJ, inscri¢éo estadual e nome do banco, o nimero da agéncia e da conta corrente
em nome da licitante, onde seréa efetuado o pagamento.

c¢) Nome e qualificagéo da pessoa com poderes para firmar contrato/ata com a Prefeitura.

d) Descrigao precisa do item.

e) Declaragdo que na proposta apresentada estéo inclusos todos os custos e as despesas, tais como: impostos,
taxas, encargos e transporte para as entregas, ficando esclarecido que ndo sera admitida qualquer alegacéo
posterior que vise o0 ressarcimento de custos ndo considerados para elaboragdo da mesma, ressalvadas as
hipoteses de criagdo ou majoragdo de encargos fiscais.

8.1.2. A proposta devera conter o valor unitario e o valor total, cotados em moeda corrente
nacional, com no maximo 2 (duas) casas decimais.

8.1.21.  Excepcionalmente, nos casos em que o valor unitério for inferior a um real, poderdo ser aceitas
propostas com até quatro casas decimais, sendo os valores totais dos lotes arredondados para duas casas
decimais, desprezando as demais.
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8.1.2.2. No caso de discordancia entre valores numéricos e por extenso, prevalecerdo estes ultimos e, entre
precos unitarios e totais, os primeiros.

8.1.3. A proposta de preco devera conter oferta firme e precisa, sem alternativa de precos ou
qualquer outra condi¢do que induza o julgamento a ter mais de um resultado.
8.1.4. A marca dos produtos devera ser obrigatoriamente especificada e idéntica a informada na

disputa eletrdnica, sob pena de desclassificacao.

8.1.5. NAO SERAO ADMITIDOS VALORES UNITARIOS OU TOTAIS SUPERIORES AOS VALORES
MAXIMOS ESTIMADOS, NEM SUPERIORES AO VALOR DO ARREMATE NA DISPUTA ELETRONICA,
INCLUINDO OS CASOS DE READEQUACAO.

8.1.6. A nao apresentagdo de proposta junto a documentagdo de habilitagdo acarretard na
desclassificagdo da licitante.

8.2. O prazo de validade da proposta é de, no minimo 120 (cento e vinte) dias a contar da data de sua
apresentagéo.

8.2.1. Em circunstancias excepcionais, antes do término do periodo original de validade das propostas, o
Pregoeiro podera solicitar que os licitantes estendam o periodo de validade das propostas para um periodo
especifico adicional. Essas solicitagdes, bem como as respostas dos proponentes, serdo feitas por escrito. O
proponente podera recusar a solicitagao, resultando na desisténcia da participag¢éo do processo licitatério, sem
que a ele sejam imputadas penalidades por tal ato.

8.3. E de inteira responsabilidade do licitante o preco e demais condigdes apresentadas, salvo se no
momento da abertura da proposta for alegado erro, e aceito pelo Pregoeiro, 0 que sera registrado em ata,
devendo o item ser desconsiderado da proposta.

8.4. Os pregos propostos serdo considerados completos e abrangem todos os tributos (impostos, taxas,
emolumentos, contribuicdes fiscais e parafiscais) e qualquer despesa, acesséria e/ou necessaria, nao
especificada neste Edital.

8.5. Seréo desclassificadas as propostas que conflitem com as normas deste Edital ou da legislagéo em vigor.
8.6. Serdo rejeitadas as propostas que:

8.6.1. Forem incompletas, isto é, ndo contenham informag&o(des) suficiente(s) que permita(m) a perfeita
identificacdo do material licitado;

8.6.2. Basearem seus pre¢os nos dos outros concorrentes ou oferecerem redugdes sobre as propostas
mais vantajosas.

8.6.3. Contiverem qualquer limitagdo ou condi¢do substancialmente contrastante com o presente Edital ou
com a legislacdo em vigor, ou sejam manifestamente inexequiveis por decisao do Pregoeiro.

8.7. O Municipio é considerado consumidor final, sendo que o licitante devera obedecer ao fixado no artigo 155,
§ 2° VII, b, da Constituicio Federal de 1988.

8.8. E DE INTEIRA RESPONSABILIDADE DO LICITANTE VERIFICAR AS INFORMAGOES DO TERMO DE
REFERENCIAS (ANEXO IV), QUE PODERA CONTER CONDIGOES E CRITERIOS A RESPEITO DAS AMOSTRAS,
ENTREGAS, QUALIFICACAO TECNICA, DENTRE OUTRAS.

9. DAHABILITAGAO

9.1. O LICITANTE ARREMATANTE DEVERA APRESENTAR A DOCUMENTAGAO DE HABILITAGAO NO
PRAZO MAXIMO DE 05 (CINCO) DIAS UTEIS, NA DIVISAO DE APOIO A PROCEDIMENTOS
LICITATORIOS, SITUADA A RUA EPISCOPAL, N.° 1575, 3° ANDAR, CENTRO, SAO CARLOS-SP, CEP
13.560-570, NO HORARIO DAS 8HOOMIN AS 17HOOMIN.

9.1.1. Os documentos relativos a habilitacdo deverdo ser apresentados rubricados pelo responsavel legal
da licitante, grampeados em ordem sequencial, entreques em envelope(s) fechado(s) e poderao ser
apresentados em original, por qualquer processo de copia autenticada por cartorio competente, ou por
servidor desta Administragao, ou publicagdo em drgao da Imprensa Oficial. No(s) envelope(s) devera haver
identificagdo do nimero do Pregao Eletronico e dados da empresa.

9.1.2. Caso o(s) licitante(s) opte(m) por autenticar o(s) documento(s) nesta Administragdo, devera(&o)
dirigir-se & Divis&o de Apoio a Procedimentos Licitatérios de segunda a sexta-feira, exceto feriados e pontos
facultativos, das 9h as 17h, em horario anterior a apresenta¢do da documentacdo. A autenticacdo somente sera
realizada mediante cotejo da cdpia apresentada com o documento original, desde que este esteja perfeitamente
legivel.
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9.2. Se o licitante desatender as exigéncias de habilitagdo, o Pregoeiro examinara a proposta subsequente,
verificando a sua aceitabilidade conforme a ordem de classificagdo, e assim sucessivamente, até a apuracdo de
uma proposta que atenda ao Edital.

9.3. Para fins de habilitagdo, deverdo ser apresentados os seguintes documentos relativos a regularidade
fiscal e trabalhista:

9.3.1. Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda (CNPJ).
9.3.2. Prova de inscrigdo no Cadastro de Contribuintes Estadual e Municipal, se houver, relativo ao
domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do certame.

9.3.3. Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal, do domicilio ou sede

do licitante, ou outra equivalente na forma da lei, mediante apresentagéo das seguintes certiddes:

9.3.3.1.  Certiddo Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta Positiva com Efeitos de Negativa,
relativas a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil;
9.3.3.1.1. A prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional sera efetuada mediante apresentacédo de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral
da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributérios federais e & Divida Ativa da Unido (DAU)
por elas administrados.

9.3.3.1.2. A certid@o a que se refere o caput abrange inclusive os créditos tributérios relativos as contribuicbes
sociais previstas nas alineas "a", "b" e "¢" do paragrafo unico do art. 11 da Lei n° 8.212, de 24 de julho de 1991,
as contribuigbes instituidas a titulo de substituigdo, e as contribuigdes devidas, por lei, a terceiros, inclusive
inscritas em DAU, conforme portaria conjunta RFB / PGFN n° 1751, de 02 de outubro de 2014.

9.3.3.2. Certidao Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Tributos Mobiliarios, expedida pela
Secretaria Municipal de Fazenda;

9.3.3.3.  Certiddo Negativa de Débitos Estaduais inscritos em divida ativa, do domicilio da licitante
participante, obtida em SP no site www.dividaativa.pge.sp.gov.br, ou equivalente, de acordo com a legislagao
fiscal de cada Estado.

9.3.4. Prova de regularidade perante o sistema de Seguridade Social — INSS mediante a apresentagdo da
CND - Certiddo Negativa de Débito ou CPD-EN - Certid&o Positiva com Efeitos de Negativa. (Dispensavel no
caso de apresentacdo de certiddo conjunta prevista no item 8.3.3.1.

9.3.5. Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS), tratando-se de
pessoa juridica, por meio da apresenta¢do do CRF - Certificado de Regularidade do FGTS.
9.3.6. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a

apresentagéo de certiddo negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada
pelo Decreto-Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943.8.3.7.

9.3.7. AS MICROEMPRESAS OU EMPRESAS DE PEQUENO PORTE INTERESSADAS EM
PARTICIPAR DO CERTAME DEVERAO DECLARAR SUA CONDICAO NOS TERMOS DO ARTIGO 11 DA LEI
MUNICIPAL N° 15.247/2010, CONFORME ANEXO Il DESTE EDITAL.

9.3.7.1. Como condi¢do de enquadramento devera ser observado o faturamento bruto, apurado através de
Balango Patrimonial, conforme legislag&o vigente.

9.3.8. As microempresas e as empresas de pequeno porte, por ocasido da participagdo em
certames licitatorios, deverdo apresentar toda a documentagdo exigida para efeito de comprovagao de
regularidade fiscal e trabalhista, mesmo que esta apresente alguma restrigao.

9.3.8.1.  Se as microempresas e empresas de pequeno porte apresentarem restricdo na comprovagdo de
regularidade fiscal ou trabalhista, ser4 assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para a regularizagéo da
documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventual Certiddo Negativa ou Positiva
com Efeito de Negativa.

9.3.8.2. O prazo assegurado no subitem 9.3.8.1 tera como termo inicial 0 momento em que o proponente for
notificado no certame, podendo ser prorrogado por igual periodo, a critério da Administracéo.

9.3.8.3.  Ando-regularizacdo da documentacdo no prazo previsto no subitem 9.3.8.1 implicaré decadéncia do
direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes administrativas previstas no artigo 81, da Lei Federal n°
8.666/93, sendo facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagéo ou
revogar a licitago.

9.4. O documento a ser apresentado relativo a habilitagao juridica sera o seguinte:

9.4.1. Registro comercial, no caso de empresa individual; ato constitutivo, estatuto ou contrato social em
vigor, devidamente registrado, em se tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedades por agoes,
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acompanhado de documentos de eleicdo de seus administradores; inscricdo do ato constitutivo, no caso de
sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em exercicio;

9.4.2. Decreto de autorizagao, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no
Pais, e ato de registro ou autorizag¢éo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade
assim o exigir.

9.5. Os documentos a serem apresentados para habilitacdo relativos a qualificagdo técnica serdo os
seguintes:

9.5.1. Atestado(s) fornecido(s) por pessoa juridica de direito publico ou privado, em nome da empresa, que
comprovem a aptiddo para desempenho de atividade pertinente e compativel com o objeto da licitagao;

9.5.11.  No Atestado deverdo constar, no minimo, as seguintes especificacdes: dados completos da
empresa publica ou privada que forneceu o atestado (Razdo Social, CNPJ, endereco e telefone, data, nome
legivel e cargo de quem assinou o atestado), e ainda a descricdo dos materiais ou servigos desenvolvidos pela
empresa proponente.

9.5.2. Declaragao de Idoneidade, conforme modelo do Anexo |, que devera ser preenchido com os dados
da empresa nos locais indicados em italico.

9.5.3. Os eventuais documentos que forem solicitados pela Unidade nos termos e prazos do Termo
de Referéncias e seus anexos;

9.6. A documentacgdo relativa a qualificacdo econdmico-financeira sera composta pelos seguintes
documentos:

9.6.1. Balango Patrimonial e demonstragdes contabeis do Gltimo exercicio social, j& exigivel e apresentado

na forma da lei, vedados sua substituicdo por balancetes ou balangos provisorios. Quando ndo houver a
obrigatoriedade de publicagdo do Balango Patrimonial e demonstragdes contabeis, deverdo ser apresentadas
copias legiveis e autenticadas das paginas do Diario Geral onde os mesmos foram transcritos, devidamente
assinadas pelo contador responsavel e por seus socios, bem como os Termos de Abertura e Encerramento do
Diério Geral registrados na Junta Comercial do Estado ou no Cartério competente. O mesmo se aplica as
empresas que mantém escrituragdo digital, devendo apresentar, além dos itens mencionados, o recibo de
entrega no SPED (Sistema Publico de Escrituragéo Digital), com a respectiva chave de autenticagao.

9.6.1.1.  As microempresas individuais, microempresas e empresas de pequeno porte optantes pelo
SIMPLES NACIONAL, desobrigadas de manter escrituragdo contabil, bem como aquelas constituidas ha menos
de 12 meses deverdo apresentar balango simplificado ou balango de abertura do Gltimo exercicio social ou do
periodo de sua constituicdo, devidamente assinado pelo proprietario e por contador competente, sem a
formalidade de publicagdo ou registro, na forma da Resolugdo n° 1.418/2012 do Conselho Federal de
Contabilidade — Modelo Contabil para Microempresa e Empresa de Pequeno Porte.

9.6.1.2. O Balango patrimonial relativo aos itens anteriores deve conter, no minimo, Termo de abertura e
encerramento, as contas do ativo e do passivo do ultimo exercicio fiscal e do anterior, indicacdo do Patriménio
Liquido, o resultado do exercicio (DRE) e eventuais notas explicativas.

9.6.1.3. A Unica exce¢&o permitida ao item 9.6.1.1 diz respeito ao previsto no artigo 3° do decreto n°® 8.538
de 06/10/2015, para o fornecimento de bens para pronta entrega ou para a locagdo de materiais. Nesta
condigao, ndo seréa exigida a apresentagéo de balango patrimonial por estas empresas.

9.6.2. Certiddo negativa de faléncia ou recuperagdo judicial expedida pelo distribuidor da sede da
pessoa juridica, com data nao superior a 60 (sessenta) dias da data limite para recebimento das propostas, se
outro prazo néo constar do documento.

9.6.2.1. Caso na certiddo conste qualquer acdo judicial distribuida, DEVERAO ser apresentados os
comprovantes de quitagdo dos débitos ou certiddo explicativa que aponte a situacdo da demanda judicial ou
ainda o Plano de Recuperacdo j& homologado pelo juizo competente e em pleno vigor, sem prejuizo do
atendimento a todos os requisitos de habilitagédo econdmico-financeira estabelecidos no edital.

9.7. As certidoes deverao ser apresentadas dentro do respectivo prazo de validade. Caso nao conste
prazo de validade no corpo da certidao, considerar-se-a o prazo de 60 (sessenta) dias da data de
emissao.

9.8. Os documentos apresentados deverdo ser, obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz, todos
da matriz, se de alguma filial, todos da mesma filial, com excegéo dos documentos que s&o validos para matriz e
todas as filiais.

9.9. Caso a empresa arrematante nao comprove sua habilitagdo sera convocado o préximo licitante na
ordem de classificagao, SENDO ESTE NOTIFICADO POR E-MAIL E/OU VIA CHAT PARA QUE MANIFESTE
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SEU INTERESSE EM 24 (VINTE E QUATRO) HORAS, SOB PENA DE DESCLASSIFICACAQ. Apés a
confirmagao do interesse, sera concedido o mesmo prazo do item 9.1 para entrega da proposta e
documentagao de habilitagao. Se o licitante nao se manifestar dentro do prazo fixado, entender-se-a seu
néo interesse em fornecer.

9.9.1. E de INTEIRA RESPONSABILIDADE DO LICITANTE o cadastro de seus dados no
www.licitacoes-e.com.br, inclusive o e-mail que sera exclusivamente utilizado para encaminharmos
notificagdes de convocagao para os lotes do pregao em questao.

9.9.2. Caso nao seja possivel contato via e-mail para encaminharmos notificagdes, sendo o mesmo
cadastrado erroneamente ou ainda nao ter sido cadastrado, é de responsabilidade da empresa o
acompanhamento da licitagdo pelo site www.licitacoes-e.com.br.

9.10. Constituem motivos para inabilitagao do licitante:

9.10.1. A nao apresentacdo da documentagdo exigida para habilitagdo ou a apresentacdo de documentos
com prazo de validade vencido.

9.10.2. A substituicao dos documentos exigidos para habilitagdo por protocolos de requerimento de certiddo
9.11.Constatando o atendimento das exigéncias previstas no Edital e transcorrido a fase de anadlise da
documentagao, o licitante sera declarado vencedor, sendo homologado o procedimento e adjudicado o objeto da
licitagdo pela autoridade competente.

9.12. Apo6s a habilitagdo, podera a licitante ser desqualificada por motivo relacionado com a capacidade juridica,
regularidade fiscal, qualificacdo econdmico-financeira, qualificagdo técnica e/ou inidoneidade, em razao de fatos
supervenientes ou somente conhecidos apds o julgamento.

9.13.0S DOCUMENTOS APRESENTADOS PARA HABILITAGAO SAO DEFINITIVOS, NAO SENDO
ADMISSIVEL SUBSTITUICAO OU POSTERIOR INCLUSAO DE DOCUMENTOS, COM EXCEGAO DO
DISPOSTO NO SUBITEM 9.3.8.

10. DO VALOR MAXIMO DA LICITAGAO
10.1. O valor maximo fixado para a presente licitagdo é de R$ 278.087,40 (Duzentos e setenta e oito mil
oitenta e sete reais e cinquenta centavos).

11. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E RECURSOS

11.1.  Impugnacdes ao ato convocatério do pregéo seréo recebidas até 02 (dois) dias Uteis antes da data
fixada para abertura da licitagdo.

11.1.1. Cabera & autoridade superior decidir sobre a impugnagao, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

11.1.2. Deferida a impugnagao do ato convocatdrio, sera designada nova data para realizagéo do certame.
11.2. Ao final da sesséo publica e declarado o vencedor, o proponente que desejar recorrer contra decisdes
do Pregoeiro poderéa fazé-lo, manifestando sua intengao com registro da sintese das suas raz6es imediatamente,
sendo-lhe facultado juntar memoriais no prazo de 03 (trés) dias uteis. Os interessados ficam, desde logo,
intimados a apresentar contrarrazdes em igual prazo, que comegara a correr do término do prazo do recorrente.
Considerar-se-a o prazo de 24 (vinte e quatro) horas para a expressao imediatamente.

11.2.1. O descrito no item 11.2 também se aplica aos lotes fracassados ou desertos.

11.2.2. Os recursos deverdo ser protocolados perante a Divisdo de Apoio a Procedimentos Licitatérios, situada
na Rua Episcopal, n.° 1575, 3° andar, Centro, So Carlos, SP, CEP 13.560-570, no horario das 8h00min as
17h00min.

11.2.3. As razdes de recurso ficaréo a disposi¢éo dos interessados durante os prazos referidos no item 11.2 na
Divisao de Apoio a Procedimentos Licitatorios.

11.3. A falta de manifestacdo imediata e motivada do licitante importara a decadéncia do direito de recorrer e
a adjudicagéo ao vencedor do certame.

11.4. Os recursos contra decisdes do Pregoeiro referente a habilitagdo ou inabilitacdo do licitante e
julgamento das propostas terdo efeito suspensivo e deverdo respeitar os ditames legais previstos no artigo 109,
§2°, da Lei Federal n°. 8.666/93 e no artigo 4°, XVIIl a XXI, da Lei Federal n® 10.520/02 e no Decreto Municipal
n.° 151/04.

11.5. O acolhimento de recurso importara a invalidagao apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.
11.6.  Havendo recurso, a autoridade superior apreciara 0s mesmos e, caso ndo reconsidere sua posigao,
cabera a autoridade maxima competente, o Prefeito Municipal, a deciséo em grau final.
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11.6.1. A decisdo em grau de recurso sera definitiva e dela dar-se-a conhecimento mediante publicagdo na
imprensa oficial.

11.7.  Nao serdo conhecidas as impugnagdes e recursos apresentados fora do prazo legal, subscrito por
representante néo habilitado legalmente, ou néo identificado no processo para responder pelo proponente.

11.8. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério deverdao ser enviados ao
pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para abertura da sessdo publica (ou seja,
exclui-se a data do certame), exclusivamente por meio eletrénico via internet, identificando CNPJ ou CPF
do interessado, no enderego indicado no edital.

12. DA HOMOLOGAGAO E ADJUDICAGAO

12.1.Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos procedimentais, a autoridade competente
adjudicard e homologara o objeto ao vencedor, podendo revogar, ambos os procedimentos mediante
autorizacdo do Sr. Prefeito Municipal, a licitagdo nos termos do artigo 49 da Lei Federal n ° 8.666/93 e suas
alteragdes posteriores.

12.2.Como condi¢do para o fornecimento, o licitante vencedor devera manter as mesmas condigdes de
habilitagdo, prestar as informagdes solicitadas pela Prefeitura Municipal de Sdo Carlos, dentro dos prazos
estipulados, bem como n&o transferir a outrem as obriga¢des decorrentes deste Edital.

13. DO PAGAMENTO

13.1.0s pagamentos serdo efetuados mediante crédito em conta corrente devendo o fornecedor informar o
numero do banco, da agéncia e conta bancaria, ou através de banco credenciado, a critério da Administragéo.
13.2.0 pagamento devido pelo Municipio sera efetuado até 30 (trinta) dias apds apresentagdo da nota fiscal
devidamente atestada pelo setor requisitante.

14. DA DOTAGAO ORGAMENTARIA
14.1. Os recursos financeiros correrdo por conta das seguintes dotacdes orgamentarias:
Ficha: 753 - Dotagao: 22.02.10.302.2052.2.165.4.4.90.52.05.310000 (Fonte 05 - Transferéncias e Convénios Federais)

15. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

15.1. O licitante que deixar de entregar quaisquer documentos exigidos no Edital ou apresentar documentagao
falsa para o certame, ensejar o retardamento da execugéo de seu objeto, ndo mantiver a proposta ou lance,
falhar ou fraudar com as entregas, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de
licitar e contratar com a Administragdo Publica Municipal, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, garantida a prévia
defesa, sem prejuizo das multas previstas em Edital e no contrato e das demais cominagdes legais.

15.2. O licitante sujeitar-se-4, ainda, as sangdes administrativas de:

a) adverténcia;

b) multa;

¢) suspenséo temporaria do direito de licitar com a Administragdo Publica Municipal, bem como o impedimento
de com ele contratar, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, em especial na hipotese de descumprimento integral de
uma Ordem de Fornecimento ou descumprimento parcial de mais de uma Ordem de Fornecimento;

d) declaragéo de inidoneidade;

15.2.1. As sangOes de suspens@o e declaragdo de inidoneidade poderdo ser cumuladas com multa, sem
prejuizo da rescisdo contratual;

15.3. As multas poderdo ser cumulativas, reiteradas e aplicadas em dobro, sempre que se repetir o motivo.

15.4. Ocorrendo atraso no fornecimento do produto sera aplicada multa moratdria de 0,3% (zero virgula trés por
cento) por dia de atraso, até o limite de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do pedido.

15.5. No descumprimento de quaisquer obrigagdes licitatorias, podera ser aplicada multa indenizatéria de 10%
(dez por cento) do valor total do objeto licitado.

15.6. A multa, aplicada ap6s regular processo administrativo, serd descontada da(s) fatura(s), cobrada
judicialmente ou extrajudicialmente, a critério do Municipio.

15.7. Da intengdo de aplicagdo de quaisquer das penalidades previstas, serd concedido prazo para defesa
prévia de 05 (cinco) dias Uteis a contar da notificagdo, exceto nos casos em que a sangéo for estabelecida com
base no inciso IV do artigo 87 da Lei Federal n° 8.666/93, devidamente atualizada, onde ha prazo de 10 (dez)
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dias para apresentagdo de defesa pelo interessado, a contar da abertura de vista do respectivo processo, nos
termos do artigo 87, §3° da mesma lei.

15.8. Da aplicagdo da sangdo administrativa cabera recurso no prazo de 05 (cinco) dias Uteis a contar da
notificagdo do apenado.

15.9. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas, esgotada a fase recursal, no Cadastro de
Fornecedores do Municipio, no caso de impedimento do direito de licitar e contratar, a empresa licitante tera seu
cadastro cancelado por igual periodo.

15.10. No caso de ocorréncia de uma ou todas as hipdteses descriminadas no subitem 18.1, a Administracéo
podera convocar a licitante segundo classificada, desde que atendidas as exigéncias de habilitagdo, devendo o
Pregoeiro negociar o prego ofertado a fim de que seja obtido melhor preco, observando-se o prazo recursal nos
itens anteriores.

16. DAS DISPOSIGOES FINAIS

16.1. O proponente vencedor sera responsavel pelos danos causados diretamente a Administracdo ou a
terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo, na execugdo da obrigacdo, ndo excluindo ou reduzindo essa
responsabilidade a fiscalizagdo ou 0 acompanhamento pelo 6rgao interessado.

16.2. As normas disciplinadoras deste Pregdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da disputa
entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragao, a finalidade e a seguranga da
contratagéo.

16.3. E facultado ao Pregoeiro, ou a autoridade superior, em qualquer fase da licitagdo, a promogao de
diligéncia destinada a esclarecer ou complementar a instru¢ao do processo, vedada a inclusdo posterior
de documento ou informacao que deveria constar no ato da sessao publica.

16.4. A Administracdo reserva-se o direito de transferir o prazo para o recebimento e abertura das propostas
descabendo, em tais casos, direito a indenizagao pelos licitantes.

16.5. A participacdo na presente licitacdo implica em concordancia tacita, por parte do licitante, com
todos os termos e condicdes deste Edital e das clausulas contratuais ja estabelecidas.

16.6. A autoridade competente, para determinar a contratagéo, podera revogar a licitagdo em face de razdes de
interesse publico derivadas de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para
justificar tal conduta, devendo anula-la por ilegalidade, de oficio ou por provocacdo de qualquer pessoa,
mediante ato escrito e fundamentado.

16.7. Fica a Contratada obrigada a cumprir os direitos trabalhistas previstos na legislagdo em vigor, pertencentes
aos trabalhadores que vierem a ser utilizados para a execugao do objeto do contrato, sob pena de suspensao
temporéria do direito de contratar com o Municipio, bem como, a retencdo dos pagamentos devidos a
Contratada, caso esta esteja em situacdo de mora salarial, conforme Termo de Ajustamento de Conduta, firmado
com o Ministério Publico do Trabalho, nos autos do Inquérito n® 000647.2013.15.003/7-51.

16.8. Fica eleito o FORO da COMARCA DE SAO CARLOS SP, excluindo qualquer outro, por mais privilegiado
que seja ou venha a se tornar, para dirimirem-se eventuais litigios oriundos do presente Edital.

Sé&o Carlos, 16 de outubro de 2019.

Mario Luiz Duarte Antunes
Secretario Municipal de Fazenda
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ANEXO |
MODELO DE DECLARAGAO DE IDONEIDADE
DECLARAGCAO

A Empresa (indicar a razéo social da empresa licitante, nimero de inscrigdo no CNPJ e Inscricdo Estadual do
estabelecimento da empresa que efetivamente ird prestar o objeto da licitagéo, enderego completo, telefone, fac-
simile e endereco eletrénico - “e-mail’, este Ultimo se houver, para contato, nimero da conta corrente bancaria,
agéncia e banco, os dados referentes a conta bancaria poderdo ser informados na fase de contratagdo), em
atendimento as disposigdes do Edital de Pregéo Eletrénico n°. XXX/2019, DECLARA:

1) Que tem pleno conhecimento e concorda com os termos deste Edital e seus Anexos;

2) Que os pregos propostos sdo completos, computando todos os custos necessarios para o atendimento do
objeto desta licitagdo, bem como impostos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas,
fretes, seguros, deslocamentos de pessoal, prestagdo de assisténcia técnica, garantia e quaisquer outros que
incidam ou venham a incidir sobre os objetos licitados, constantes da proposta;

3) Que o prazo de validade da proposta é de 120 (cento e vinte) dias, a contar da abertura deste Pregéo;

4) Que tem ciéncia dos prazos estabelecidos no Edital.

5) Que nédo emprega menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega
menor de 16 (dezesseis) anos, salvo na condi¢do de aprendiz, a partir dos 14 (quatorze) anos, nos termos do
artigo 7°, inciso XXXIII, da Constitui¢do Federal;

6) Que n&o esta impedida de licitar com o poder publico por ter sido apenada com declaragéo de idoneidade, por
qualquer ente da Administracdo Publica, cujos efeitos se encontram pendentes ou sem que tenha sido
reabilitado perante a autoridade que aplicou a penalidade.

XXXXXXXXX , XX de xxxxxxxxx de 2019.

XXXXXXXXXXXXXXXXXXX

Assinatura
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ANEXO Il
MINUTAS DOS ANEXOS DO TCE (em atendimento a Instrugao n° 02/2016)

ANEXO LC - 01 - TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO
CONTRATANTE:
CONTRATADO:
CONTRATO N° (DE ORIGEM):
OBJETO:
ADVOGADO (S)/ N° OAB: (*)

Pelo presente TERMO, nés, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido estara sujeito a analise e julgamento pelo Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo,
cujo trémite processual ocorrera pelo sistema eletronico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das manifestacbes de interesse,
Despachos e Decisdes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo Eletronico, conforme dados
abaixo indicados, em consonancia com o estabelecido na Resolugao n° 01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e Decisdes que vierem a ser tomados,
relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo,
parte do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n°
709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos processuais, conforme
regras do Codigo de Processo Civil;

d) Qualquer alteragao de enderego — residencial ou eletronico — ou telefones de contato devera ser comunicada
pelo interessado, peticionando no processo.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente publicagéo;

b) Se for 0 caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o direito de defesa,
interpor recursos e o que mais couber.

LOCAL e DATA:

GESTOR DO ORGAO/ENTIDADE:

Nome:

Cargo:
CPF: RG:

Data de Nascimento: / /

Endereco residencial completo:

E-mail institucional

E-mail pessoal:

Telefone(s):

Assinatura;
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Responsaveis que assinaram o ajuste:

Pelo CONTRATANTE:

Nome e cargo: Airton Garcia Ferreira — Prefeito Municipal

CPF: 209.770.008-00 RG: 4.332.512-9 Data de Nascimento: 17/10/1949
Telefone(s): (16) 3362-1025

Endereco residencial completo: Rua Antonio Rodrigues Cajado, 2067 - V. Elizabeth — S&o Carlos
E-mail institucional: airton.garcia@saocarlos.sp.gov.br

E-mail pessoal:

Assinatura:

Pela CONTRATADA:

Nome:

Cargo:
CPF: RG:

Data de Nascimento: / /

Endereco residencial completo:

E-mail institucional

E-mail pessoal:

Telefone(s):

Assinatura:

Advogado:
(*) Facultativo. Indicar quando ja constituido, informando, inclusive, o enderego eletrénico.

Este anexo consta deste Edital para ciéncia dos licitantes. Sera exigido apenas dos licitantes vencedores das
licitagbes, por ocasido da assinatura das Atas de Registro de Pregos ou Contratos. Ndo € necessaria sua
apresentagao junto aos demais documentos de habilitagao.
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ANEXO LC-02 - CADASTRO DO RESPONSAVEL

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS
CONTRATADA:

CONTRATO N°(DE ORIGEM):

OBJETO:

Nome

Cargo

RG n°

CPF n°

Endereco (*)

Telefone

E-mail Institucional

E-mail pessoal (*)

(*) Nao deve ser o endereco/e-mail do Orgdo e/ou Poder. Deve ser o endereco/e-mail onde podera ser
encontrado(a), caso nao esteja mais exercendo 0 mandato ou cargo.

Responsavel pelo atendimento a requisicdes de documentos do TCESP
landra Corsini José

Nome
Contadora
Cargo
Endereco Comercial do | Rua Episcopal, 1.575 — 1° andar — Centro — Sao
Orgéo/Setor Carlos

1 2-1187
Telefone e Fax (16) 3362-118

: o iandra.jose@saocarlos.sp.gov.br
E-mail Institucional

LOCAL e DATA: Sao Carlos, de de 2019
RESPONSAVEL: Airton Garcia Ferreira
e-mail: airtongarciaferreira@gmail.com Prefeito Municipal

Este anexo consta deste Edital para ciéncia dos licitantes. Sera exigido apenas dos licitantes
vencedores das licitagcbes, por ocasido da assinatura das Atas de Registro de Precos ou
Contratos. Ndo é necessaria sua apresentacdo junto aos demais documentos de habilitagao.
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ANEXO LC-03 - DECLARACAO DE DOCUMENTOS A DISPOSICAO DO TCE-SP

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS
CNPJ N°: 45.358.249/0001-01

CONTRATADA:

CNPJ N°;

CONTRATO N° (DE ORIGEM):

DATA DA ASSINATURA:

VIGENCIA:

OBJETO:

VALOR (R$):

Declaro(amos), na qualidade de responsavel(is) pela entidade supra epigrafada, sob as
penas da Lei, que os demais documentos originais, atinentes a correspondente licitacdo, em
especial, os a seguir relacionados, encontram-se no respectivo processo administrativo
arquivado na origem a disposi¢éo do Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo, e seréo
remetidos quando requisitados:

a) memorial descritivo dos trabalhos e respectivo cronograma fisico-financeiro;

b) orcamento detalhado em planilhas que expressem a composi¢ao de todos 0s seus custos
unitarios;

C) previsao de recursos or¢camentarios que assegurem 0 pagamento das obrigacdes
decorrentes de obras ou servi¢cos a serem executados no exercicio financeiro em curso, de
acordo com o respectivo cronograma,;

d) comprovacdo no Plano Plurianual de que o produto das obras ou servicos foi
contemplado em suas metas;

e) as plantas e projetos de engenharia e arquitetura.

RESPONSAVEL: Airton Garcia Ferreira
e-mail: airtongarciaferreira@gmail.com Prefeito Municipal

Este anexo consta deste Edital para ciéncia dos licitantes. Sera exigido apenas dos licitantes
vencedores das licitagdes, por ocasido da assinatura das Atas de Registro de Precos ou
Contratos. N&o € necessaéria sua apresentacdo junto aos demais documentos de habilitacao.
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ANEXO Ill
DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO DE MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE

(EMPRESA), inscrita no CNPJ sob o n° , € inscricdo estadual n° :
com sede a (ENDERECO), neste ato representada por (NOME), profissdo, portador do RG n° ,
do CPF n° , vem em atencdo ao edital do Pregdo Eletrénico n.° XXX/2019, declara
expressamente, sob as penas da Lei (art. 299 CP), conhego integralmente a Lei Complementar 123/06 e
encontro-me legalmente apto a exercer os beneficios de que trata o Capitulo V da Lei, tendo receita bruta
compativel com o que preconizam os incisos | e Il do art. 3° e ndo incidindo em nenhum dos impedimentos de
que trata 0 §4° do mesmo artigo.

Atenciosamente,

RESPONSAVEL PELA EMPRESA
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ANEXO IV - TERMO DE REFERENCIAS E MEMORIAL DESCRITIVO

MINISTERIO DA EDUCACAO
EMPRESA BRASILEIRA DE SERVICOS HOSPITALARES
Rua Luiz Vaz de Camdes, 111, Vila Celina
Telefone: (16) 35048200 - CEP 13.566-448 — S30 Carlos/SP

1. DO OBJETO
1.1. Constitui o objeto desta licitagdo a aquisicdo de mobiliario corporativo para atender as necessidades do
Hospital Universitario de S&o Carlos (HU-UFSCar).

LOTE DESCRICAO QUANT:EDAD
ARMARIO ALTO EM MDF COM PORTAS E PRATELEIRAS - 9
H=1,60m
ARMARIO ALTO EM MDF COM PORTAS E PRATELEIRAS - 8
H=2,10m

1 ARMARIO BAIXO EM MDF COM PORTAS E PRATELEIRAS 7
GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS 20
MESA DE ESCRITORIO RETA COM GAVETEIRO 23
MESA CIRCULAR REUNIOES 2
MESA LATERAL QUADRADA
ARMARIO GUARDA VOLUMES EM ACO - 6 PORTAS COM 28
BASE ELEVADA E ASSENTO

2 ARMARIO GUARDA VOLUMES EM AGO - 6 PORTAS 6
ARMARIO COLETOR PROFISSIONAL EM ACO 6
ESTANTE DE ACO 12
POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM 36
RODIZIOS
POLTRONA GIRATORIA CAIXA ALTA EXECUTIVA 22

3 CADEIRA FIXA SEM BRACO EM POLIPROPILENO 70
LONGARINA 3 LUGARES - ESTOFADA 11
LONGARINA 3 LUGARES - POLIPROPILENO 8
POLTRONA FIXA 2 LUGARES 2
POLTRONA FIXA 1 LUGAR 6
CADEIRA DE APLICACAO E COLETA DE SANGUE 2

5 CAMA BELICHE 2 LUGARES 9

2. DA JUSTIFICATIVA

2.1. Uma vez que este tipo de aquisicio — composta pelo fornecimento de mobiliario corporativo possui
especificagdes passiveis de aferigdo objetiva, de univoca compreenséao pelos licitantes e pela Administrago e ndo
apresenta maiores dificuldades técnicas para selegdo, ou seja, por possuir caracteristicas padronizadas e
disponiveis, a qualquer tempo, num mercado préprio ela é caracterizada como bem ou servico comum, conforme
disposto no § 10, art. 2° do Decreto n°® 5.450/2005:
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"Consideram-se bens e servigos comuns, aqueles cujos padrbes de desempenho e qualidade possam ser
objetivamente definidos pelo edital, por meio de especificagbes usuais do mercado."

2.2. A aquisicdo destes mobiliarios se faz necessaria para ampliagdo do escopo de servigos ofertados no HU-
UFSCar. Com a aquisi¢do deste objeto, torna-se estruturalmente possivel a ampliagéo de escopo de atividades de
equipes multiprofissional, laboratorio de analises clinicas e de anatomia patoldgica, Centro Cirlrgico e da Unidade de
Terapia Intensiva — UTI.

2.3. Os itens foram agrupados de maneira a garantir a padronizagdo dos mobiliarios bem como otimizar custos com
manutencdes e assisténcia técnica.

3. DO ESCOPO DO FORNECIMENTO

3.1. O fornecimento sera executado, compreendendo a entrega e instalagao dos itens no Hospital Universitario de
Séo Carlos, em perfeitas condigdes de funcionamento.

3.2. Os materiais deverao contemplar, minimamente, a descrigdo abaixo, podendo ser ofertados itens com tecnologia
comprovadamente superior ao solicitado:

3.3. As medidas solicitadas em cada item sdo aproximadas, podendo haver variagoes de +-10%;

3.3.1. Caso haja discordancia entre o descritivo dos itens no edital e no www.licitacoes-e.com.br, prevalecera o
descritivo constante no Edital e seus anexos.

3.3.2. O descritivo completo dos mobiliarios solicitados se encontra no anexo | deste Termo de Referéncia.

3.3.3. Cada item é independente, por tipo de equipamento, conforme a quantidade declarada, ou seja, o
fornecimento sera executado por item, a ser entregue e instalado, com treinamento e garantia total de 24 (vinte e
quatro) meses, no Hospital Universitario de Séo Carlos (HU-UFSCar/EBSERH), conforme as especificagbes e
condigbes constantes no presente Termo de Referéncia e demais ANEXOS;

3.3.4. Nenhum componente dos equipamentos especificados podera apresentar qualquer conexéo, fios, jumpers
ou outros elementos que indiquem erro ou imprecisdo de projeto da parte do fabricante ou do montador/integrador;
3.3.5. Ndo serdo aceitos equipamentos com alteragbes de projeto, ou seja, equipamentos que sofreram
adaptagdes em suas configuragdes originais, apenas para atender o edital;

3.3.6. Deverdo ser fornecidos e instalados apenas componentes novos, sendo vedado, em quaisquer
circunstancias, o uso de produtos recondicionados, reciclados, enfim, provenientes de reutilizagdo de material ja
empregado.

3.3.7. Cabe a CONTRATADA observar e adotar as previsdes da Instrugdo Normativa SLTI/MP n° 01, de 19 de
janeiro de 2010, quando couber, para fins de fornecimento, instalagdo, treinamento e garantia dos equipamentos
fornecidos.

4. DAENTREGA E INSTALAGAO

4.1. Os produtos deveréo ser entregues em dias Uteis no horario de 08:00 as 12:00 e 13:00 as 16:00, juntamente ao
documento fiscal, no local abaixo indicado, com despesas de transporte, frete, dentre outras, assumidas pela
empresa vencedora: Hospital Universitario de Sdo Carlos/EBSERH, Rua Luiz Vaz de Camdes, 111, Vila Celina, Séo
Carlos-SP, CEP: 13.566-448

4.2. Apds emissdo da nota de empenho e ordem de entrega, o processo de entrega e instalagdo sera detalhado e
acordado entre CONTRATANTE e CONTRATADA. Nesta etapa, as necessidades de infraestrutura para instalagao
do equipamento deverdo ser encaminhadas a CONTRATADA para evitar grande periodos entre a entrega e
instalagao do item adquirido;

4.3. A montagem, quando aplicavel, deve ser realizada pela CONTRATADA, com agendamento prévio entre as
partes e apos emissdo, pela CONTRATANTE, de termo de conformidade das instalagdes necessarias. A instalagdo
compreende: movimentagao do item até o local de instalacéo, realizagao de testes operacionais, ajustes necessarios
ao pleno funcionamento do equipamento, qualificagéo de instalagdo e operagao (se aplicavel) e treinamento técnico e
operacional para profissionais da CONTRATANTE;

4.4. A CONTRATADA se reserva o direito de rejeitar no todo ou em parte itens em desacordo com as especificagdes
e clausulas deste termo de referéncia;
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4.5. Os mobiliarios deveréo ser entregues em até 60 (sessenta) dias corridos, podendo este periodo ser prorrogado
por mais 30 (trinta) dias mediante solicitagdo formal devidamente justificada. Os dias serdo contados a partir do
recebimento da nota de empenho e ordem de entrega pela CONTRATADA. O recebimento dos itens ocorrera em
duas etapas:

4.6. Recebimento provisorio: recebimento dos materiais em volumes lacrados, com conferéncia apenas da Nota
fiscal. Nas embalagens deverdo constar quantitativo e informagdes que descrevam o equipamento (minimamente
marca e modelo);

4.7. Recebimento definitivo: A nota fiscal serd encaminhada para pagamento apds a montagem de todos os itens
que compdem o movel. Os produtos ofertados deverdo atender as exigéncias de qualidade, conforme padrdes
estabelecidos por 6rgaos competentes (ABNT, INMETRO etc);

4.8. Caso seja encontrada alguma nao-conformidade, esta deve ser imediatamente comunicada a CONTRATADA
que, por sua vez, deve solucionar os apontamentos em 05 (cinco) dias Uteis. Estdo incluidas em ndo-conformidades
a detecgdo de desvio de qualidade ou desacordo com a especificagdo presente neste termo de referéncia. Neste
caso, os itens deverdo ser substituidos pela CONTRATADA,

5. DAS CONDIGOES DE GARANTIA E TREINAMENTO

5.1. Todos os itens deverdo ter prazo de garantia de 24 (vinte e quatro) meses ou prazo estabelecido na
descricédo do item, o que for maior.

5.1.1. O prazo de garantia € contado a partir da montagem, conforme descrito no item 4.

5.2. A CONTRATADA devera prestar assisténcia técnica durante o prazo de garantia definido neste termo de
referéncia;

5.2.1. Todas as partes, pegas, acessorios e componentes (exceto consumiveis, tais como circuitos de paciente,
eletrodos etc.) estardo sujeitas a0 mesmo periodo de garantia aqui determinado, desde que néo tenham sido objeto
de mau uso;

5.2.2. Durante todo o periodo de garantia, ficara a CONTRATANTE responsavel por vicios efou defeitos de
fabricagdo ou desgaste anormal dos equipamentos, pegas, acessérios e componentes, ou defeitos da criagdo de
algoritmos de software/firmware, obrigando-se a reparar o0 dano e substituir as pegas, acessérios, componentes,
software efou firmware que se fizerem necessarios, sem 0nus;

5.2.3. A garantia devera ser prestada usualmente no local onde o equipamento foi instalado. Caso seja necessario 0
envio do equipamento para manutengao externa, todos os custos deverao ficar a cargo da CONTRATADA,;

5.3. No periodo de garantia é admitida a troca de mobiliarios defeituosos por outros iguais ou de tecnologia superior,
desde que aprovado pela CONTRATANTE;

5.4. O Horario de Assisténcia Técnica devera ser em dias Uteis, de segunda-feira a sexta-feira, em horéario
comercial. Podendo ser executado em outros dias e horarios, mediante prévio acordo entre a CONTRATANTE e a
CONTRATADA,;

5.5. A solicitagdo do Chamado Técnico para a CONTRATADA implica no inicio da contagem dos respectivos Tempo
de Atendimento Técnico (periodo em dias Uteis entre o chamado técnico e o primeiro atendimento do chamado) e
Tempo de Reparo (periodo em dias Uteis entre a abertura do chamado e a conclus@o do mesmo);

5.6. O Tempo de Atendimento Técnico ndo podera exceder a 02 (dois) dias Uteis. Possiveis atrasos deveréo ser
aprovados pelo fiscal do contrato;

5.7. O Tempo de Reparo néo podera exceder a 10 (dez) dias Uteis, ou 30 (trinta) dias corridos, mediante justificativa
técnica comprovada e aprovada pelo fiscal do contrato;

5.8. Para todo Atendimento Técnico devera ser feita um documento de Manuten¢do Corretiva que devera ser
entregue a CONTRATANTE, constando no minimo as seguintes informagdes: identificagdo do equipamento, data e
hora do inicio e concluséo do atendimento técnico, nome e assinatura do responsavel pelo atendimento, descrigao
dos problemas e solugdes, descri¢do de pendéncias, descri¢do de pegas utilizadas e status do atendimento;

5.9. Apds quaisquer atendimentos técnicos que resultem em alteragdo de pardmetros, a CONTRATADA devera
realizar calibragdo do equipamento, emitindo respectivo certificado;

5.10. Caso o Tempo de Reparo exceda 30 (trinta) dias corridos, a CONTRATADA devera efetuar a substituigdo do
equipamento defeituoso, nos mesmos prazos de entrega e instalagdo pactuados neste documento, substituindo este
equipamento por outro equipamento novo, igual ou de tecnologia superior, desde que aprovada a Atualizagao
Tecnologica, conforme disposto neste Termo de Referéncia;

5.11. Para casos de equipamentos cuja soma de Tempos de Reparo, que sejam diretamente associados a um
mesmo defeito recorrente, exceda 90 (noventa) dias corridos, a CONTRATADA devera efetuar a substituicdo do
equipamento defeituoso, nos mesmos prazos de entrega e instalagdo pactuados neste documento, substituindo este
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equipamento por outro equipamento novo, igual ou de tecnologia superior, desde que aprovada a Atualiza¢do
Tecnoldgica, conforme disposto neste Termo de Referéncia;

6. DAS DISPOSIGOES GERAIS:

6.1. O julgamento das propostas de pregos sera pelo critério do MENOR PRECO POR LOTE, sendo declarada
vencedora a LICITANTE que apresentar o MENOR PRECO e que atender a todos os requisitos e exigéncias do
certame;

6.2. Serdo avaliados para o aceite da proposta, os catalogos, manuais e descritivo da proposta, a serem
apresentados juntamente com a documentagdo de habilitagdo. Caso a CONTRATANTE julgue necessario,
podera ser solicitada amostra do mobiliario para avaliagdo do atendimento as especificagdes exigidas neste
termo de referéncia.

MOBILIARIO CORPORATIVO
DESCRITIVOS TECNICOS

OBS: 1) As imagens apresentadas sGo meramente ilustrativas;
2) As medidas aproximadas poderdo sofrer variagéo de até 5% para mais ou para menos.

1. ARMARIOS
1.1 ARMARIO EM MDP H=1,60m

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagdes
a seguir;

Tampo:
Em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior € inferior do tampo, na cor a definir;

Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, trés dobradicas em ZAMAK, adonisado,
que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabeca chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressao acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosao, e peca em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de lubrificagdo; Possui um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com formato
convexo, com didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de
outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos auto atarraxantes de cabega chata medindo
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a
mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras:

03 prateleiras regulaveis e 01 fixa para travamento, em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo; Possui bordas transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo
padrdo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm,
arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro
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suportes em poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis é feito
por meio de pinos em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de Tmm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno
injetado, com forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de
parafuso de ago zincado com rosca padrdo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16". Permite a regulagem de altura pelo lado
interno do armario.

Laterais:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais, contém duas
fileiras de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;

Fundo:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura,

Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; E embutido nas
laterais, tampo superior e inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével.
Sapatas niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescopico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm,
possibilitando ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padréo 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16”, fixada a um suporte de poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagdo, por meio de parafusos auto
atarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel
com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte
para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrao M6 na parte
interna e rosca auto atarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da peca, sdo no
minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungéo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigdo mais recente) emitido
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado.

Medidas aproximadas: Largura: 800m, Profundidade: 500 mm, Altura: 1600 mm

1.2. ARMARIO EM MDP, H=2,10m

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 05 prateleiras, portas e tampo, conforme especificagbes a
sequir:

Tampo:
Tampo em particulas de média densidade (MDP), em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior € inferior do tampo, na cor branca; Bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo
seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT;
Portas:
Duas portas de abrir em particulas de média densidade (MDP), em chapa unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces
das pegas, na mesma cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm,
na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo, quatro dobradigas em
ZAMAK, anodizado, que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega
chata medindo 20x4mm; Apresenta sistema de press&o acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago
zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e pega em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de fechada; Eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL,
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evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagdo; Um puxador em cada porta, em aluminio extrudado e arqueado com
formato convexo, com didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura:

Fechadura com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm
e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo
mecanismo interno, reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos; Cada fechadura com um segredo individual, nao
permitindo que a chave de outra fechadura a abra; Lingueta de ago com mecanismo que permita o giro de duas hastes em
aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de
cabeca chata medindo 11x3,5mm; Chaves com acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permita a
dobra sem que a mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras:

Quatro prateleiras regulaveis, em particulas de média densidade (MDP), chapa Unica com no minimo 18mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Bordas
transversais protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrao do revestimento do
tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de
2,5mm no minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano
rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos em
aco inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Base em particulas de média densidade (MDP), chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de Tmm no mesmo padr&o do revestimento do tampo, colados a quente por meio
do processo HOT MELT; Deve Possuir recorte que propicie acabamento perfeito na unido das pecas; Reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescépica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por
meio de parafuso de ago zincado com rosca padréo 5/16” engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo
lado interno do armario.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade (MDP), chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Bordas protegidas por fita de poliestireno
semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo
HOT MELT; Deve possuir recorte que propicie acabamento perfeito na montagem das pegas; No sentido longitudinal, das laterais,
deve possuir duas fileiras de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira
reguldvel a cada 64mm;

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade (MDP), chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; Embutido nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita juncdo, sem frestas € mantendo travamento e estabilidade do corpo do mével. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescdpico cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no
minimo 20mm, por meio de parafuso de ago zincado e rosca padréo 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; Fixagé&o, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel
com rosca padrdo M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte
para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padréo M6 na parte
interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no
minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungéo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigao mais recente) emitido
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm, Altura: 2100 mm
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1.3. ARMARIO BAIXO, H=0,80m

Modulados, composto de laterais, fundo, base, 01 prateleira, portas e tampo, conforme
i especificagdes a seguir:

Tampo:

Em particulas de média densidade (MDP), em chapa Gnica com no minimo 25mm de espessura.

Revestimento em laminado melaminico de
-~ alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior do

" tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura

minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas
a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, que propicia acabamento perfeito na
montagem das pegas; Possui fixado em seu lado inferior uma chapa de ago dobrada para apoio das portas e um pino de ago
inoxidavel para o travamento da fechadura.

Portas:

Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo de 18mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo. Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm, na mesma cor
do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT. Cada porta possui, no minimo, duas dobradigas em ZAMAK, anodizado,
que permita abertura de no minimo 270°, fixadas por parafusos anodizados, autoatarraxantes, de cabega chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de pressao acionado ao ser fechada, por meio de molas de alta resisténcia em ago zincado e lubrificado,
evitando corrosao, e peca em plastico de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua articulagdo com buchas de POLIACETAL, evitando o atrito e
eliminando a necessidade de lubrificagdo; Numa das portas contém uma chapa de ago para travamento, sem arestas cortantes e
arredondada com raio de 10mm; Possui um puxador em cada porta, em aluminio anodizado e arqueado com formato convexo,
com didmetro minimo de 10mm e largura de no minimo 100mm.

Fechadura:

Com mecanismo em ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em ago cromado com didmetro de 19mm e altura de
22mm; Dotado de molas e pinos em latdo ou ago, lubrificados com graxa naval de auto desempenho em todo mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando possiveis travamentos. Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a chave de
outra fechadura a abra; Possui lingueta de ago com mecanismo que permite o giro de duas hastes em aluminio no eixo vertical,
sendo uma na parte superior e outra na inferior, fixado por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo
11x3,5mm; As chaves possuem acabamento em poliuretano injetado, com sistema de seguranga que permite a dobra sem que a
mesma se quebre dentro do cilindro; Possui hastes em aluminio com formato plano convexo com didametro de 6mm. Numa das
extremidades de cada haste contém um acessério de travamento com formato de gancho em sentido perpendicular & haste, com
buchas em plastico de engenharia poliamida, descartando a necessidade de lubrificacéo e reduzindo o atrito dos componentes,
fixados por meio de parafusos autoatarraxantes de cabega chata medindo 30x3,5mm; Na ponta do cilindro tem um acabamento
em acgo repuxado com espessura minima de 0,4mm, com revestimento cromado.

Prateleiras:

Uma prateleira regulavel, em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo; Nas
bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita com espessura minima de 3mm, arredondadas com raio de 2,5mm no
minimo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém quatro suportes em poliuretano rigido com
sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos em ago
inoxidavel fixos nas laterais por meio de furos para engate.

Base:

Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm no mesmo padrédo do revestimento do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte, que propicia acabamento perfeito na unido das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica, didmetro de 55mm e altura de 35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de ago
zincado com rosca padrdo 5/16" engatado a porca sextavada 5/16”. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armario.

Laterais:
Em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia em ambas as faces das pecas, na mesma cor do tampo; bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com
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espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento do tampo, colada a quente por meio do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas;

No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com didmetro de 5mm, distanciados entre si 64mm,
possibilitando o ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da pega, na mesma cor do tampo; Sapatas niveladoras em polipropileno
injetado, com formato telescdpico cilindrico, com diametro de 55mm e altura de 35mm, possibilitando ajuste de no minimo 20mm,
por meio de parafuso de ago zincado e rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca sextavada 5/16”, fixada a um suporte de
poliuretano injetado; Contém trés furos para fixagao, por meio de parafusos autoatarraxantes, zincados.

Montagem:

O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é feito por meio de cavilhas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel
com rosca padrao M6, com rebaixo na extremidade oposta a rosca para o travamento, por meio de tambor em ZAMAK e recorte
para engate do pino de ago, o qual é fixado ao tampo superior e inferior por meio de pino em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte
interna e rosca autoatarraxante na externa, com recortes no fio da rosca para que a mesma trave e ndo solte da pega, sdo no
minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungéo.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigdo mais recente) emitido
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o modelo ofertado.

Medidas aproximadas: Largura: 800 mm, Profundidade: 500 mm, Altura: 800 mm
1.4. ARMARIO GUARDA VOLUMES EM AGO - 6 PORTAS COM BASE ELEVADA E ASSENTO

Armario multiuso de ago guarda volumes — 6 portas. Dimensdes externas:
600x450x1820mm (LxPxA).
Portas com 542mm de altura. Fabricado em chapa de ago galvanizada - NBR
7008 - resistente a corrosdo (frontal e base com 1,25mm. Laterais, fundo e
bandejas de 0,50mm de espessura). Pintura a p6 3 em 1: antimicrobiana e
bactericida (nanotecnologia) e sem cheiro. Dobras enroladas, livre de arestas
cortantes.  Sapatas plésticas reguldveis para corrigir desniveis de piso.
Dobradicas internas reforgadas com 5 travas; sistema safe locker (antifurto) e
" ” reforco central nas portas. Portas com dobra em todo o perimetro, com
ﬁ ventilagdo permanente, fechaduras individuais com lingueta reforgada 3,0mm e
batentes de borracha. Cor do corpo - bege, com portas em cor diferenciada, a
definir. Base elevada em perfis de ago continuos com pintura na cor bege, com
assento em ago galvanizado perfurado, pintado na mesma cor das portas e com
borda frontal curva. Dimensdes da base: 600x775x352mm (LxPxA). Assento
com 402mm de altura. Garantia minima do conjunto: 5 anos.

1.5. ARMARIO GUARDA VOLUMES EM AGO - 6 PORTAS

Armério multiuso de ago guarda volumes — 6 portas. Dimensdes externas: 600x450x1820mm
(LxPxA). Portas com 542mm de altura. Fabricado em chapa de ago galvanizada — NBR 7008 -
resistente a corrosdo (frontal e base com 1,25mm. Laterais, fundo e bandejas de 0,50mm de
espessura). Pintura a péd 3 em 1: antimicrobiana e bactericida (nanotecnologia) e sem cheiro.
Dobras enroladas, livre de arestas cortantes. Sapatas plasticas regulaveis para corrigir desniveis
de piso. Dobradicas internas reforgadas com 5 travas; sistema safe locker (antifurto) e reforgo
central nas portas. Portas com dobra em todo o perimetro, com ventilagdo permanente,
fechaduras individuais com lingueta refor¢ada 3,0mm e batentes de borracha. Cor do corpo - bege,
com portas em cor diferenciada, a definir. Garantia minima: 5 anos.
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1.6. ARMARIO COLETOR PROFISSIONAL EM AGO

. Armario coletor em ago galvanizado para coleta de roupas usadas, uniformes e
EPIs. Dimensodes externas: 380x450x1820mm (LxPxA), uma porta. Corpo em
ago galvanizado resistente a corroséo (chapa frontal e base com espessura
1,25mm; portas, laterais, fundo e bandejas com 0,50mm de espessura); Pintura
a P6 3 em 1: antimicrobiana e bactericida (Antibactéria, Antimofo e Sem Cheiro);
Livre de arestas cortantes com dobras enroladas; Sapatas (pés plasticos)
regulaveis para corrigir desniveis do piso; Portas com dobra em todo o
perimetro e batentes de borracha; Cor do corpo - bege, com porta em cor
diferenciada, a definir. Garantia minima: 5 anos.

1.7. ESTANTE EM AGO

ESTANTE DE ACO DESMONTAVEL COM 6 PRATELEIRAS.

r?:.*_- FINALIDADE: Para uso em armazenamento ou areas administrativas. REQUISITOS: A estante deve atender
as exigéncias conferidas a qualidade do produto, fabricada de acordo com as normas da ABNT NBR
13961:2010, Méveis para escritdrio — Armarios — Classificagdo e caracteristicas fisicas e dimensionais (exceto
b+ s profundidade), requisitos e métodos de ensaio. Observando o que dispde as prescricdes contidas no Art. 39,
| VIIl, da lei n° 8.078/90 (Cddigo de Defesa do Consumidor), produzida de acordo com as descri¢des
1l ¥ estabelecidas neste Termo de Referéncia, ilibado de erros ou vicios de projeto, resguardando padréo de
‘ ____ qualidade e esmero na fabricagdo. DIMENSOES: (H) 1980 x (L) 900 x (P) 300 mm; CARACTERISTICAS
f GERAIS: A estante deve possuir suficiente resisténcia mecanica e estabilidade para atender suas fungdes,
= COMpoNentes ou partes da estante com as quais o usuario entra em contato, isentos de rebarbas ou cantos
vivos. Fabricada em chapas de ago contendo 4 colunas e 6 prateleiras fixadas através do sistema de encaixe.
ESTRUTURA: Quatro colunas em ago #14, com uma dobra formando perfil “L” de 47x47 mm, com furagao de 50 em 50 mm para
regulagem de altura das prateleiras através do sistema de encaixe (sem o uso de parafusos), sapatas em chapa de ago para
reforgo e prote¢do com borracha anti-derrapante. PRATELEIRAS: Seis prateleiras regulaveis em ago #22, trés dobras em todo seu
perimetro, reforgo “6mega”, apoiadas nas colunas através de trés encaixes em forma de concha, na parte frontal apoiado no lado
externo do “L” que forma a coluna e na parte posterior apoiado do lado interno do “L”, permitindo regulagem de altura a cada 50
mm sem necessidade do uso de ferramenta. 04 ANTEPAROS: Em ago #20, sendo um em cada extremidade das colunas.
TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas com aplicagdo de tratamento antiferruginoso por fosfatizagdo quimica,
banhos sucessivos a quente constando de desengraxante, decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos
complementares adequados de preparagdo para pintura. O material deve ser decapado em solugdo acida para remogdo de
camada de oxidagdo e de carepas, posteriormente lavado para a remogdo de residuos da solugdo de decapagem. Apds a
decapagem a lavagem devera ser realizada em banhos quimicos de imersao ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A
CORROSAQ: O tratamento devera garantir resisténcia & corrosdo apds 400 horas de ensaio, executado conforme as Normas:
ABNT NBR 8094:1983 — Material metalico revestido e ndo revestido — corrosdo por exposigdo a névoa salina; ABNT NBR
8095:1983 — Material metalico revestido e néo revestido, corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE
PINTURA: Pintura em epdxi-pd hibrida, aplicada por disposicao eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor cinza
= 60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado conforme as Normas; ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes -
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 —
Determinagéo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de fabricagdo e de acordo com as prescrigbes contidas no Art.
39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor), contados a partir da data da entrega e aceitagéo dos produtos,

relativa ao produto e seus componentes, mesmo apds descontinuidade de fabricagéo neste periodo.

Medidas aproximadas:
Largura x Altura x Profundidade
900mm x 1980mm x 300mm

2. GAVETEIROS

— 2.1. GAVETEIRO VOLANTE

o Tampo:
Tampo em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 25mm de espessura;
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de
espessura na parte superior € inferior do tampo, na cor a definir; Possui bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de

- 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de

S—
S
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2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT; Possui recorte na parte posterior lado inferior, com profundidade de
3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando proximo as extremidades ha uma disténcia de 15mm e da parte
posterior ha uma distancia de 6mm, que propicia acabamento perfeito na montagem das pegas.

Base:

Base em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colados a quente por meio
do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal, chegando préximo
as extremidades ha uma distancia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia acabamento perfeito na
unido das pecas.

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo 480x525mm (PxH);
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do tampo; Tem bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padréo do revestimento do tampo, colada
a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte com profundidade de 3mm e largura de 19mm no sentido longitudinal,
chegando préximo as extremidades ha uma disténcia com cerca de 15mm e 6mm da parte posterior da pega, que propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas; Na parte frontal interna, paralelo ao recorte posterior, outro recorte para embutir a
vareta de aluminio do mecanismo de travamento simultdneo das gavetas.

Fundo:

Fundo em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces da peca, na mesma cor do tampo; E embutido nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita jungdo, a 3mm de profundidade com recuo de 6mm do limite posterior do gaveteiro, sem frestas e mantendo
travamento e estabilidade do corpo do mével.

Gavetas:

Trés gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, medindo
390x165mm (LxH); Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na mesma cor do
tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo seu perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT
MELT; Corpo da gaveta em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, com profundidade interna minima de 345mm e
largura minima de 335mm; Revestimento do corpo da gaveta em pintura epoxi pd na cor preta, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, prétratamento em 9 banhos, sendo 5 por imers@o e 4 por meio de lavagem,
desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a ultima lavagem
com &gua deionizada seguida de secagem; As guias metalicas sdo em chapa de ago com espessura minima de 1,2mm, soldada
na parte inferior lateral do corpo da gaveta, com sistema de deslizamento por meio de roldanas em poliamida rigida injetada, tem
um eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que ¢ fixada na lateral do gaveteiro por meio de parafusos cabega chata tipo
CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento evitando que a mesma se
abra ao inclinar o gaveteiro.

Sistema de travamento:

Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de
aco com movimento orbital ao eixo; Possui duas cdpias de chave com capa plastica de prote¢do e sistema escamoteavel, evitando
que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir 0 outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR 13.961 (edigdo mais recente) emitido
por certificadora acreditada pelo INMETRO; no certificado deverao estar identificados o fabricante e o modelo ofertado.

Medidas aproximadas:
Largura x Altura x Profundidade
402mm x 500mm x 600mm

- 3. MESAS
3.1. MESA DE ESCRITORIO RETA COM GAVETEIRO
Superficie de trabalho:
Com formato retangular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade) com

espessura minima de 25mm, formando uma peca Unica. Revestimento em laminado melaminico de
alta resisténcia, texturizado com no minimo 0,3mm de espessura na parte superior e inferior da
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superficie, na cor a definir; Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de

poliestireno semirigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor da superficie), contendo raio da borda de contato
com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo processo HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com acabamento em PVC rigido texturizado na mesma cor do tampo, com diametro de 60mm; A parte
inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica
da mesa.

Painel frontal:

Em madeira MPD (painéis de particulas de média densidade) com 18,0mm de espessura no minimo. Revestimento em laminado
melaminico de baixa pressdo nas duas faces, na mesma cor da superficie de trabalho; As bordas deverdo ser retas e recebem
protecdo de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm de espessura, no minimo, na mesma cor do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A fixagdo do painel frontal na estrutura devera ser por meio de quatro pinos de ago com rosca padréo M6 e
tambor de travamento em ZAMAK.

Componentes metalicos:
A sustentac@o do tampo devera ser através de suas estruturas laterais, interligadas por calha horizontal, que deverao propiciar a
estruturagdo do conjunto.

Pés laterais:

As estruturas laterais em forma de um “L”, com medidas totais de 44x520x700 (LxPxH); A estrutura vertical de ligagdo, da base
inferior com a superior, devera ser por meio de duas colunas paralelas confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
espacamento minimo entre elas de 100mm, formando um portico.

Uma coluna devera conter 04 furos para fixagao do painel frontal e calha estrutural por meio de rebites repuxo; As colunas deverdo
possuir sistema de travamento inferior por meio de barra de ago, medindo 3/16°x3/8”, com dimens&o longitudinal de 100mm,
soldado por meio de processo MIG; Entre as colunas tem duas algas, equidistantes do centro 200mm, confeccionadas em chapa
de ago com espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das grapas das tampas removiveis; Tampas laterais removiveis, tanto do
interno como do lado externo, dobradas em chapa de ago com espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm de largura e com 04
abas de 10mm dobradas (duas de cada lado).

Altura de 670mm a tampa externa e 610 a interna. Sistema de engate por meio de grapas metalicas sem arestas cortantes, com
recorte arqueado na parte inferior para remocgéo e passagem de fiagdo; Base superior do portico em chapa de ago #14 (no
minimo), dobrada, medindo 448x44mm e com abas de 10mm.

Os cantos das dobras dever&o ser arredondados com raio minimo de 5mm e as extremidades das abas arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de ponteiras plasticas; A base superior devera conter dois furos com
formato oblongo, medindo 20mm, distanciados entre si 448mm ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando um arco
com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular.

A extremidade anterior sera soldada na coluna e extremidade posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em
peca Unica, sem emendas, didmetro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em aco para fixagdo da sapata niveladora;
Sapatas niveladoras em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm, possui formato conico na parte
superior e reto na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas:

Estrutural confeccionada em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada, com formato “J” medindo 102x60mm; Possui dobras na
parte superior, de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na parte inferior possui
dobra de 20mm perpendicular ao lado de 60mm; As extremidades das calhas possuem fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm, com dois furos para ligagdo desta as estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso
de solda para essa fun¢do. Possui também as extremidades um recorte em diagonal na face inferior, com angulo de 45°, néo
permitindo o contato da calha com a tampa interna do pé e facilitando o acesso a fiagédo; Na calha devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para tomadas em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos para
instalacéo de tomadas, fixados na calha através de parafusos.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de pressdo; Todas as pegas metélicas utilizadas deveréo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por
imersdo € 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagéo e
secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as
pecgas metalicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura,
na cor a definir; Apés a montagem da mesa e todos seus componentes e acessorios, devera apresentar um espago livre,
destinado a acomodacgéo e movimentagéo dos membros inferiores dos usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR 13966.
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GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS 312X440X290mm

Laterais:

Laterais em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pegas, na cor a definir; Possui bordas retas protegidas por fita de
poliestireno semirrigido com espessura minima de Tmm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo HOT
MELT; A lateral direita, na parte frontal interna, possui recorte transversal medindo 21x6mm para embutir a vareta de aluminio do
mecanismo de travamento simultaneo das gavetas.

Trava inferior:

Trava inferior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por
meio de ganchos.

Trava posterior:
Trava posterior em particulas de média densidade, chapa unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as superficies da pega, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita
de poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT.; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por
meio de ganchos.

Trava superior:

Trava superior em particulas de média densidade, chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor das laterais; Possui borda reta protegida por fita
de poliestireno semi-rigido com espessura minima de 1mm na mesma cor das laterais, colados a quente por meio do processo
HOT MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em ZAMAK com travamento por
meio de ganchos, e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos pinos de fixagéo.

Gavetas:

Duas gavetas com frente em particulas de média densidade, em chapa Unica com no minimo 18mm de espessura, revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia em sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; As frentes das gavetas
possuem bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de 3mm no mesmo padrdo do revestimento
das laterais, com bordas arredondadas em todo seu perimetro externo, com raio minimo de 2,5mm, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; Corpo das gavetas em chapa de ago com espessura minima de 0,9mm, revestimento em pintura epoxi p6
na cor preta, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos, sendo 5
por imersdo e 4 por meio de lavagem, desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagao, passivagao
e secagem, sendo a Ultima lavagem com agua deionizada seguida de secagem; As guias metalicas s&o em chapa de ago com
espessura minima de 1,2mm, soldada na parte inferior lateral do corpo da gaveta; sistema de deslizamento por meio de roldanas
em poliamida rigida injetada, com eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que ¢ fixada na lateral gaveteiro por meio de
parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD zincado; As guias deveram ter um sistema de trava no final do curso ao seu fechamento
evitando que a mesma se abra ao inclinar o gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua em perfil de aluminio extrudado com
didmetro aproximado de 12mm e distancia entre furos de 100mm, fixado na frente das gavetas por meio de parafusos metalicos
com rosca milimétrica.

Sistema de travamento:

Travamento simultdneo das gavetas por meio de barra de aluminio com pinos e travas regulaveis, fechadura cilindrica com pino de
ago com movimento orbital ao eixo; Possui duas copias de chave com capa pléstica de protegéo e sistema escamoteével, evitando
que a mesma se quebre; Cada fechadura possui segredo Unico evitando que a chave de um gaveteiro possa abrir o outro.

- Apresentar certificado de conformidade de acordo com as normas da ABNT NBR

13.966 (edicdo mais recente) para a mesa e 13.961 (edigdo mais recente) para o gaveteiro, emitidos por certificadora
acreditada pelo INMETRO; no certificado deverdo estar identificados o fabricante e o0 modelo ofertado; (serdo aceitos
certificados de mesa com gaveteiro como um unico produto ou a comprovagéo de certificagdo da mesa e do gaveteiro em
separado).

Medidas aproximadas:
Largura x Altura x Profundidade
1400mm x 740mm x 600mm
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3.2. MESA DE REUNIAO CIRCULAR

Tampo:

Tampo com formato circular, em madeira MDP (Painéis de Particulas de Média Densidade)

com espessura minima de 25mm, formando uma pega Unica; Revestimento em laminado

' melaminico de alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte
: superior e inferior do tampo, na cor a definir;

Bordas retas, em todo seu perimetro, com perfil de acabamento em fita de

poliestireno semirrigido, com 3,0mm de espessura no minimo (na mesma cor do tampo),
contendo raio da borda de contato com o usuario com no minimo 2,5mm, conforme NBR 13966 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente); A parte inferior do tampo devera conter buchas metalicas embutidas para receber os
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura metalica da mesa.

Estrutura metalica:

Estrutura central composta por tudo de ago eslitado, com sec¢éo circular e didmetro de 4”, espessura da parede de 1,5mm,
no minimo; Possui quatro apoios na parte superior, perpendicular a estrutura central, em tubo de ago eslitado de secgéo
quadrada de 30x30mm, com espessura da parede de 1,2mm no minimo; Na base inferior, parte frontal do portico,
perpendicular as colunas, contém um apoio em chapa de ago com espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°, formando
um arco com laterais retas, formado um trapézio irregular com a base retangular. A extremidade anterior seréa soldada na
coluna e extremidade posterior recebera uma pega com formato semiesférico moldado em pega Unica, sem emendas,
di@metro de 50mm e altura de 45mm, com suporte interno em ago para fixagdo da sapata niveladora; Sapatas niveladoras
em poliuretano com fibra de vidro de 2.1/2, com diametro minimo de 60mm, possui formato cdnico na parte superior e reto
na inferior. Regulagem minima de 15mm; Os apoios superiores tém em suas extremidades ponteiras plasticas em
poliuretano texturizado fosco, nos formatos dos tubos; Cada apoio sera ortogonal em relagéo ao outro, tanto os superiores
quanto os inferiores.

Acabamento e montagem:

A fixagdo da estrutura aos tampos ¢ feita através de buchas metalicas, cravadas abaixo dos tampos e parafusos com rosca
milimétrica e arruelas de presséo; Todas as pegas metalicas utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo
5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagdo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pe¢as metélicas deverdo receber pintura epoxi-p6, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor a definir.

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13966: 2008

Medidas aproximadas:
Altura x Didmetro
740mm x 1000mm

3.3. MESA LATERAL QUADRADA

Tampo:
Tampo superior em vidro temperado laminado 10mm de espessura, medindo
’W aproximadamente 500mx500mm, com bordas e acabamentos arredondados em todo
u 1 ' seu perimetro. Estrutura:
' ‘ Estrutura em secgéo tubular quadrada de 40mmx40mm, toda cromada com quadro
‘ horizontal superior, no mesmo perimetro do tampo de vidro, com prolongadores de
1" em ago cromado para sustentagdo do vidro temperado laminado 10mm. Quatro
- pés em hastes verticais, sec¢do tubular quadrada de 40mmx40mm em ago cromado
- - com ponteiras plasticas.
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4. CADEIRAS
4.1. POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM RODIZIOS

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada
anatomicamente a quente com press&o de 10 Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-
17, com espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios
sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero
impar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissdo; O estofamento devera ser em
espuma injetada, com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de
50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superficie do
assento de 440 mm, no minimo; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno
texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta
resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento sintético
impermeavel, na cor preta.

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma
injetada, com alta press&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor
de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento sintético impermeéavel, na cor preta.

Estrutura e mecanismos:

Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo oval medindo
18x43mm e espessura da parede de 1,5 mm, conforme NBR6591, fosfatizado e pintado com tinta pé epdxi com camada de no
minimo 80um. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura
do encosto Permite a regulagem vertical do encosto em relagéo ao assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema
“UP AND DOWN’ com top de fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema é confeccionada
em ago para molas classe C. Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural texturizado; Mecanismo que permite a
regulagem de altura/inclinagdo do encosto e altura do assento, estampado em chapa de ago NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta pd epéxi com camada de no minimo 80um. O mecanismo é dotado de
“contato permanente” que permite regulagem de &ngulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada
em polipropileno copolimero. O angulo de inclinagdo do encosto € minimo de -8° e maximo de 25°, acionado por uma Unica
alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, o sistema de articulagdo do encosto € comandado por meio de molas
confeccionadas em ago classe B com 5 mm de didmetro e laminas de ago com 1,20mm de espessura NBR11888 SAE 1006/1010
BF. O acionamento da regulagem de altura do assento serd por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a
direita do mecanismo na posi¢do sentado. As alavancas s@o confeccionadas em ago SAE 1010 com didmetro de 8 mm e
acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8
mm, curso total minimo de 72 mm, através de um sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6 com 30%
de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de 6,5 mm de di@metro e 40 mm de distancia entre furos nas abas laterais para
acoplamento de apodia-bracos; Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem
milimétrica de 130 mm no minimo. Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ - 50,80x1,5mm, montada
com pistdo a gas classe 3 e @ 28mm, com conificagdo 1° 26'16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratério e
de regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagéo
propria permitindo maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no movimento giratdrio, calibrada com precisdo de ajuste
H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pd epdxi com camada de tinta entre 80 a 120um; Capa telescdpica de 03 estagios,
injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm. Proporciona
acabamento e protegéo a coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e 0 mecanismo da cadeira.
Possui eficiente sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando
aparecer o pistdo e perdendo, consequentemente, tanto a fungao de protegdo como a estética.

Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 — BF/BQ, com secgéo quadrada medindo
25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sdo soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago
NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui jungéo para encaixe de rodizios ou
sapatas com @ de 11 mm, injetada em polipropileno copolimero. Didmetro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm.
Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é confeccionada em ago SAE
1006/1008 com tratamento superficial zincado e didmetro de 11 mm. Eixo em ago 1010/1020, rodas com didmetro de 50mm.
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Possui lubrificagdo interna permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A fixagdo do assento a estrutura da cadeira
sera por meio de porcas garras de 4" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca
laminada de 4", por parafusos Philips tipo panela e arruelas de presséo.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de
sais de titanio, fosfatizagéo, passivagdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas deverao receber pintura ep6xi-po, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia bragos:

Bragos regulaveis em forma de “T", medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apoiabragos em espuma de poliuretano injetado
com formato anatémico, 60mm da parte frontal com inclinagdo de 15°, proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da
NR17, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unido entre 0 assento e apoiabragos em chapa de ago com
espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre 0 assento e o brago. Possui repuxo
estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagao do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega Unica sem emendas; Dotado de
mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado por meio de botéo lateral do mesmo material. O mecanismo é composto de mola em ago zincado,
evitando a agéo corrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de 4" lubrificado com graxa
naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressao; O apdia-bragos € fixado ao assento por meio de trés parafusos de
4", com tratamento antiferrugem.

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13962:
2006

4.2. POLTRONA GIRATORIA CAIXA ALTA EXECUTIVA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressao
de 10 Kgflcm?, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm.
Utilizando laminas de florestas renovaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre em nimero impar, com coca coscamite a base de
uréia formol baixa emisséo; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de

7 agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?® +/- 2, espessura minima de 55 mm.
Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo; Capa de
protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas,
sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos. Revestimento sintético impermeavel, na cor preta.

Encosto:

Espaldar Baixo, com largura de 420 mm e extens&o vertical do encosto de 390 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma
injetada, com alta press&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor
de 4gua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecéo e acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos. Revestimento sintético impermeavel, na cor preta.

Estrutura e mecanismos:

Suporte para encosto que permite a regulagem horizontal, confeccionado em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgdo oval
medindo 16x30mm e espessura da parede de 1,9 mm, fosfatizado e pintado com tinta pd epdxi com camada de no minimo 80um.
Regulagem de altura do encosto por manipulo localizado na parte anterior do encosto e regulagem horizontal por manipulo na
parte inferior do suporte. O suporte possui tampa injetada em polipropileno natural com acabamento texturizado e fole de
acabamento soprado; Mecanismo que permite a regulagem de altura do assento e inclinagdo de 3°, estampado em chapa de aco
FQDO SAE 1006/1008 — EM com espessura minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta p6 epdxi com camada de no minimo
80um. O acionamento da regulagem por meio de alavanca posicionada na parte posterior a direita do mecanismo na posigao
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sentado. As alavancas séo confeccionadas em ago SAE 1010 com didmetro de 8 mm e acabamento em polipropileno copolimero;
Coluna de regulagem da altura do assento por acionamento a gas, com curso de regulagem milimétrica de 130 mm no minimo.
Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE 1008/1010 — BFDQ - 50,80x1,5mm, montada com pistéo a gas classe 3 e @ 28mm,
com conificagdo 1° 26'16” inferior e superior. Possui bucha guia para o sistema giratério e de regulagem com altura de 100mm,
injetada resina de engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na
regulagem da altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com precisao de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em
tinta p6 epdxi com camada de tinta entre 80 a 120um; Aro regulavel com didmetro total de 478 mm, confeccionado em ago tubular
SAE 1020, @ 19,05 mm e espessura minima de 1,20 mm. A luva interna é confeccionada em ago tubular SAE 1020, espessura
minima de 3 mm, com didmetro interno de 51 mm e didmetro total de 70mm. A caixa é confeccionada em chapa # 11 (espessura
minima 3 mm), SAE 1020. Possui sistema de regulagem vertical por acionamento mecéanico confeccionado em polipropileno. A
bucha fixada internamente sobre a luva é confeccionada em polipropileno e contém acionamento de freios; Capa telescopica de 03
estagios, injetada em polipropileno copolimero com @ 57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior e altura de 317 mm.
Proporciona acabamento e protegao a coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a base e o mecanismo da
cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo na parte superior e inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira,
deixando aparecer o pistdo e perdendo, consequentemente, tanto a fungéo de protegdo como a estética; Base composta por 05
patas confeccionada em aco tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 — BF/BQ, com secgéo quadrada medindo 25x25 mm e espessura
da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sdo soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBR 8269 SAE 1006/1010
BQ e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui jungdo para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm,
injetada em polipropileno copolimero. Diametro total de 690mm e altura sem os rodizios de 101mm; Sapata injetada em
polipropileno na cor preta, com altura 0til de 63 mm. A base de apoio com didmetro de 52 mm no minimo. Possui haste de fixagao
com didmetro de 11 mm e anel de aco SAE 1010/1020 com tratamento superficial zincado; A fixagdo do assento a estrutura da
cadeira seré por meio de porcas garras de %" cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com
rosca laminada de %, por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressao.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deveréo receber
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de
sais de titanio, fosfatizagdo, passivacéo e secagem, sendo a Ultima com &gua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pecas metalicas deverdo receber pintura ep6xi-po, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia bragos:

Bragos regulaveis em forma de “T”, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apdiabragos em espuma de poliuretano injetado
com formato anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinagdo de 15°, proporcionando conforto ao usuério conforme exigéncias da
NR17, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e ap6iabragos em chapa de ago com
espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre o0 assento e o brago. Possui repuxo
estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte na parte lateral para alocagao do trilho e mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma pecga Unica sem emendas; Dotado de
mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de trilho em
polipropileno injetado, acionado por meio de botéo lateral do mesmo material. O mecanismo é composto de mola em ago zincado,
evitando a acéo corrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de travamento em ago inoxidavel de %" lubrificado com graxa
naval que reduz o atrito gerado pelo acionamento por presséo; O apdia-bragos é fixado ao assento por meio de trés parafusos de
4", com tratamento antiferrugem.

- Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13962:
2006

4.3. CADEIRA FIXA SEM BRACOS EM POLIPROPILENO

Assento:
Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV
(solidez 8); Os acabamentos das bordas ndo apresentam saliéncias que podem o acumular sujeira ou
determinar a postura incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal do usuario; Possui furagdes com
formato retangular com extremidades arredondadas, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento,
que possibilitam melhor areag&o para o usuario;

A fixagdo do assento na estrutura sera por meio de 06 parafusos autoatarraxantes, com o auxilio de oito
garras centralizadoras; Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 378 mm, no
minimo, na cor a definir.

Encosto:
Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os acabamentos
das bordas ndo apresentam saliéncias que podem acumular sujeira; Possui furagdes com formato retangular com extremidades
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arredondadas, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento, que possibilitam melhor areagédo para o usuario; A fixagéo do
encosto na estrutura sera por meio de encaixe moldado no proprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado
da estrutura; Plug de fixag&o injetado em polipropileno copolimero, com corpo de 8mm de didmetro e cabega oval, na mesma cor
do encosto; Largura de 462 mm e extensao vertical do encosto de 283 mm, na cor a definir.

Estrutura:

Composta por 04 pés, confeccionada em tubo de ago carbono 1020, com formato oblongo medindo 16x30 mm, espessura da
parede de 1,20 mm, utilizado na fabricagdo dos pés e estrutura do encosto; A ligagéo e estruturagdo das pegas em tubo oblongo
serdo confeccionadas em tubo de ago carbono %, espessura da parede de 1,50mm; A estrutura de unido do assento ao encosto
possui na parte sob o0 assento seis furos com diametro de 7mmm, trés em cada lado. O primeiro furo distanciado 35 mm da parte
frontal do tubo e os outros distanciados, respectivamente, 98mm e 88mm considerando o primeiro furo. Possui também dois furos
com didmetro de 8mm, um de cada lado, na parte superior da estrutura a 63mm da extremidade, para fixar o encosto.

Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem &cida, refinador de
sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverdo receber pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

4.4. LONGARINA 3 LUGARES - ESTOFADA

Assento:

Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente
com pressdo de 10 Kgf/cm?, conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e projeto
rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza e espessura maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em ndmero impar, com coca coscamite a base de uréia formol
baixa emisséo; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta presséo, de
poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m?
+/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecénicas e de
desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de 440
mm, no minimo; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.
Revestimento sintético impermeavel, na cor verde escuro.

(!

Encosto:

Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extenséo vertical do encosto de 500 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com espessura minima de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma
injetada, com alta press&o, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI - Agente expansor
de agua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m? +/- 2, espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades
mecanicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protegdo e acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos; Revestimento sintético impermeavel, na cor verde escuro.

Estrutura:

Lamina para suporte do encosto com vinco externo confeccionada em chapa de ago ABNT 1010 espessura minima de 6,35mm,
dobrada, com angulo interno de 95°. Possui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de ago ABNT
1008/1012 com quatro furos para fixar na estrutura do encosto. A fixacdo a estrutura do assento sera por meio de 04 furos
oblongos. Faz também a unido entre o assento e o encosto, fixado a estes por meio de porcas garras de %" cravadas em suas
estruturas internas, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %4”, por parafusos Philips tipo panela e arruelas
de pressdo. Possui capa de proteg&o injetada em polipropileno natural texturizado; Estrutura composta por duas longarinas e dois
pés laterais; Longarinas confeccionadas em tubo de ago #18, seccéo retangular medindo 50x30mm no minimo, com extremidades
fechadas por ponteiras plasticas. Soldadas pelo processo MIG em flange estampada em chapa de ago com espessura minima de
3 mm e dimensdes de 195x210mm; Pés laterais compostos por duas colunas distanciadas entre si 95 mm, confeccionadas em
tubo de ago #16 com secgéo retangular de 30x30mm no minimo, fechada por tampas, interna e externa, confeccionadas em chapa
de ago dobrada com espessura minima de 0,75 mm. A base é confeccionada em tubo de ago #16 com secgéo oblonga medindo
29x58mm no minimo, com extremidades fechadas por ponteiras plasticas; Cada pé possui duas sapatas niveladoras sextavadas
1.1/4"x5/16", fixadas a base dos pés por rosca rebite 5/16”; Os assentos sdo acoplados a estrutura por meio de porcas garras de
Y4 cravadas na estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de '4", parafusados em
flange por parafusos tipo Philips e arruelas de pressao.
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Acabamento e pintura:

Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber
pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de
sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem, preparando a
superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas deverao receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Apoia Bragos:

Apoia bragos formato de poligono irregular com lados paralelos e cantos arredondados com raio de 50mm, medindo 350x240mm,
com largura de 50mm na parte superior com redugéo gradual até chegar a largura de 30mm em sua parte inferior; Bragos
revestidos em espuma injetada integral de poliuretano semirrigido, texturizado, com baixa maleabilidade e deformabilidade, alta
resisténcia a impacto e a produtos de teor abrasivo; Estrutura interna em tubo de aco trefilado com didametro de 7mm no minimo,
sem partes metalicas aparentes ao usuario; Fixado ao assento por duas chapas de ago com formato retangular, medindo no
minimo 25x110mm, com espessura minima de 6mm (cada) em aco trefilado, com dois furos oblongos para fixagao e regulagem,
por meio de buchas com garras e rosca de 4", parafusos com arruelas de presséo. As pecas metalicas revestida com pintura
epoxi po na cor preta fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, pré tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem; desengraxe alcalino, decapagem é&cida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivagao e secagem. Sendo a Ultima lavagem com &gua deionizada seguido da secagem.

4.5. LONGARINA 3 LUGARES - POLIPROPILENO

Assentos:

Moldados anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e
aditivo ANTI-UV (solidez 8). Os acabamentos das bordas ndo devem apresentar
saliéncias que possam acumular sujeira ou determinar a postura incorreta e impedir o
fluxo sanguineo normal do usuario. Devem possuir furagbes com formato retangular
com extremidades arredondadas, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento,
que possibilitam melhor areagdo para o usuario. A fixagdo de cada um dos 3 assentos
na estrutura devera ser por meio de 06 parafusos autoatarraxantes, com o auxilio de
oito garras centralizadoras. Largura de cada assento: 470mm e profundidade da
superficie de cada assento: 378mm, no minimo. Cor a definir.

Encostos:

Moldados anatomicamente em polipropileno copolimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8). Os
acabamentos das bordas ndo devem apresentar saliéncias que possam acumular sujeira. A fixagdo do encosto na estrutura sera
por meio de encaixe moldado no proprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado da estrutura; Plug de
fixagdo injetado em polipropileno copolimero, com corpo de 8mm de didmetro e cabega oval, na mesma cor do encosto; Largura
de 462 mm e extensdo vertical do encosto de 283 mm, na cor a definir.

Estrutura:

Devera conter duas longarinas posicionadas sob o assento, confeccionadas em tubo de ago redondo com @ 2" e espessura de
parede 1,9mm, com extremidades protegidas por ponteiras plasticas; As longarinas sdo soldadas em suas extremidade em uma
chapa de ago dobrada em forma de “U”, com espessura minima de 3mm, que proporciona a unido do conjunto e travamento das
longarina, configurando o apoio para os pés do conjunto; Cada pé é constituido por uma base e as duas colunas, com formato
oblongo, confeccionados em aluminio fundido formando uma estrutura Unica, com resisténcia para no minimo 200 Kg/assento; A
base possui em suas extremidades niveladores néo deslizantes com dispositivos de regulagem, formato circular, injetados em
termoplastico de alta resisténcia (nao rigidos), para que se acomode perfeitamente ao piso. Todas as pegas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
acida, refinador de sais de titanio, fosfatizagéo, passivagéo e secagem, sendo a Ultima com agua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pegas metalicas dever&o receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.

- Apresentar certificado de ensaio do produto emitido por laboratério de acordo com as normas da ABNT conforme NBR
13962.

5. SOFAS

5.1. SOFA DE 2 LUGARES

Sofanete, assento tipo “L”; Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com diametro de
19,0 m/m x 2,0 m/m de parede soldada com solda Mig. Possui molas do tipo Percintas Elasticas.
Injetado em Espuma Anatdmica de Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60
Kg/m?, tipo ecoldgico, isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, com revestimento em tecido
100% poliéster com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-Intermediario cromados:
Fabricados em tubo de ago eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de
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cromagem feito por decapagem &cido sulfurico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecénico; desengraxe quimico
100%; banho de niquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a 0,25
microns; agua quente a 100°.

Dimensoes aproximadas por concha:
Assento de 590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura.

5.2. SOFA DE 1 LUGAR
Sofanete, assento tipo “L": Fabricado com estrutura interna, em ago tubular, com didmetro de 19,0
m/m x 2,0 m/m de parede soldada com solda Mig. Possui molas do tipo Percintas Elasticas. Injetado
em Espuma Anatémica de Poliuretano Flexivel de alta Resiliéncia, densidade de 60 Kg/m?, tipo
ecolégico, isento de C.F.C. com espessura de 6,5 cm, com revestimento em tecido 100% poliéster
\ com fechamento em ziper. Apoiado sobre Pé-Bragos/Pé-Intermediario cromados: Fabricados em tubo
\ de ago eliptico 20 x 45 x 1,50 mm, soldada com solda Mig, processo de cromagem feito por
decapagem acido sulfdrico 10%; neutralizador contra ferrugem; polimento mecanico; desengraxe
quimico 100%; banho de niquel de 25 a 20 minutos, camada de 18 a 25 microns; cromo de 45 a 60 segundos, camada de 0,18 a
0,25 microns; agua quente a 100°.

Dimensoes aproximadas por concha:
Assento de 590 mm de largura por 520 de profundidade. Encosto de 590 de largura por 400mm de altura.

5.3. CADEIRA DE APLICAGAO E COLETA DE SANGUE
CADEIRA DE APLICAGAO E COLETA DE SANGUE.

CARACTERISTICAS: Assento e encosto em compensado de madeira com 20 mm de espessura,
\ oriundos de fontes renovaveis (reflorestamento). Revestimento em vinil microperfurado na cor azul
\ -( Royal, costuras laterais. Estofamento em espuma de poliuretano laminada 50 mm. Contra assento e
F g contra encosto no mesmo revestimento do vinil com costuras laterais. Estrutura tubular em aco,
formada por 02 (dois) apoios de bragos com base em chapa de ago cortadas e curvadas para
— acomodag&o dos membros superiores (bragos) na coleta de sangue. Suporte das bases em tubos de
: aco dobrados, soldados pelo processo MIG. TRATAMENTO ANTI-CORROSIVO: Partes metalicas
com aplicagéo de tratamento antiferruginoso por fosfatizagdo quimica, banhos sucessivos a quente constando de desengraxante,
decapante, fosfatizante e passivador, intermediados por banhos complementares adequados de preparagdo para pintura. O
material deve ser decapado em solugdo acida para remogao de camada de oxidagéo e de carepas, posteriormente lavado para a
remogao de residuos da solugdo de decapagem. Apds a decapagem a lavagem deverd ser realizada em banhos quimicos de
imersdo ou tratamento similar por spray. RESISTENCIA A CORROSAO: O tratamento devera garantir resisténcia & corroséo apds
400 horas de ensaio, executado conforme as Normas: ABNT NBR 8094:1983 — Material metélico revestido e ndo revestido —
corrosdo por exposigdo a névoa salina; ABNT NBR 8095:1983 — Material metalico revestido e n&o revestido, corrosdo por
exposicdo a atmosfera Umida saturada. REQUISITOS DE PINTURA: Pintura em epéxi-pd hibrida, aplicada por disposicéo
eletrostatica, acabamento texturizado e livre de defeitos, cor a definir = p60, polimerizada em estufa e curada a 220°C, executado
conforme as Normas: ABNT NBR 10443:2008 — Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies
rugosas — Métodos de ensaio; ABNT NBR 11003:2009 — Determinagdo da aderéncia. GARANTIA: 05 anos contra defeitos de
fabricagdo e de acordo com as prescricdes contidas no Art. 39, VIII, da lei n°. 8.078/90 (Codigo de Defesa do Consumidor),
contados a partir da data da entrega e aceitagdo dos produtos, relativa ao produto e seus componentes, mesmo apés

descontinuidade de fabricagéo neste periodo.

6. CAMAS
6.1. BELICHE
Cama beliche, inferior/ superior, com prote¢&o nas laterais do leito superior e escada de
acesso. Deve apresentar estrutura estavel, sem balango ou rangidos durante o uso.
e S gy

i Estrutura em ago tubular, secgao retangular, com espessura de 1,5mm.
Estrado em tubos de aco fixo, pés protegidos por ponteiras plasticas e sistema de
reversdo para cama padréo solteiro.
Estrutura metalica com tratamento quimico antiferrugem e pintura eletrostatica a p6 na
Q., ﬂl. cor branca. Cama superior com grades antiquedas e escada em ago para acesso ao
— leito superior, fixa, no mesmo padrdo de estrutura. Capacidade de 250 a 300kg com 02
Colchdes de espuma revestidos em courvin e fabricados em espumas laminadas no

padrdo D-28 ou D-33, nas dimensdes do leito. Dimensdes aproximadas do leito: C=
1,90m x L= 0,83m.
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ANEXO V - DOS LOTES E PREGOS MAXIMOS

COTA PRINCIPAL - AMPLA CONCORRENCIA

LOTE | ITEM DESCRIGAO Quantidade Valor Total do item | Total do lote
Unitario
1 POLTRONA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO COM RODIZIOS | 36  Unidades | R$1.229,50 | R$ 44.262,00
2 POLTRONA GIRATORIA CAIXA ALTA EXECUTIVA 22 Unidades | R$1.272,67 | R$27.998,74
3 | CADEIRA FIXA SEM BRACO EM POLIPROPILENO 70 Unidades | R$ 167,74 R$ 11.741,80
1 4 | LONGARINA 3 LUGARES - ESTOFADA 11 Unidades | R$1.655,39 | R$18.209,29 | R$124.91851
5 | LONGARINA 3 LUGARES - POLIPROPILENO 8  Unidades | R$ 947,97 R$ 7.583,76
6 POLTRONA FIXA 2 LUGARES 2 Unidades | R$2.737,40 | R$5.474,80
7 POLTRONA FIXA 1 LUGAR 6  Unidades | R$1.608,02 | R$9.648,12
R$ 124.918,51
COTA RESERVADA
LICITAGAO EXCLUSIVA PARA LICITANTES ENQUADRADAS NA LEI COMPLEMENTAR N° 123/2006, ALTERADA PELA LEI COMPLEMENTAR N°
147/2014.
LOTE | ITEM DESCRIGAO Quantidade Valor Total do item Total do lote
Unitario
1 ARMARIO ALTO EM MDF COM PORTAS E PRATELEIRAS - 9 Unidades | RS 96419 RS 867771
H=1,60m
) ARMARIO ALTO EM MDF COM PORTAS E PRATELEIRAS - 8  Unidades | RS 170650 | R$ 1365200
H=2,10m
2 3 | ARMARIO BAIXO EM MDF COM PORTAS E PRATELEIRAS 7 Unidades | R$ 848,33 R$5.938,31 R$ 65.153,44
4 | GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS 20 Unidades | R$ 524,98 R$ 10.499,60
5 MESA DE ESCRITORIO RETA COM GAVETEIRO 23 Unidades | R$976,79 R$ 22.466,17
6 MESA CIRCULAR REUNIOES 2 Unidades | R$899,15 R$ 1.798,30
7 MESA LATERAL QUADRADA 5 Unidades | R$424,27 R$2.121,35
- ARMARIO GUARDA VOLUMES EM ACO - 6 PORTAS COM 28 Unidades | RS$1999.30 | RS 55.980.40
BASE ELEVADA E ASSENTO *
3 2 | ARMARIO GUARDA VOLUMES EM ACO - 6 PORTAS 6  Unidades | R$935,64 R$ 5.613,84 R$ 75.227,32
3 | ARMARIO COLETOR PROFISSIONAL EM ACO 6  Unidades | R$ 998,02 R$ 5.988,12
4 ESTANTE DE ACO 12 Unidades | R$ 637,08 R$ 7.644,96
4 1 CADEIRA DE APLICAGAO E COLETA DE SANGUE 2 Unidades | R$ 575,07 R$ 1.150,14 R$ 1.150,14
5 1 CAMA BELICHE 2 LUGARES 9  Unidades | R$1.293,11 | R$11.637,99 R$ 11.637,99
R$ 153.168,89
R$ 278.087,40
VALOR TOTAL DO PREGAO: R$ 278.087,40
(Duzentos e setenta e oito mil oitenta e sete reais e cinquenta centavos).
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ANEXO VI
MINUTA DE ORDEM DE FORNECIMENTO

ORDEM DE FORNECIMENTO N.°___ /2019
Pregao Eletrénico N° 093/2019
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 1505/2019
INTERESSADA: Secretaria Municipal de Satde

EMPENHO N.°
EMPRESA:

Autorizamos o fornecimento de

CONDIGAO DE PAGAMENTO:

01. Os produtos deverdo ser entregues em dias Uteis no horario de 08:00 as 12:00 e 13:00 as 16:00,
juntamente ao documento fiscal, no local abaixo indicado, com despesas de transporte, frete, dentre outras,
assumidas pela empresa vencedora: Hospital Universitario de Sdo Carlos/EBSERH, Rua Luiz Vaz de Camdes,
111, Vila Celina, So Carlos-SP, CEP: 13.566-448

02. Os mobiliarios deverdo ser entregues em até 60 (sessenta) dias corridos, podendo este periodo ser
prorrogado por mais 30 (trinta) dias mediante solicitagdo formal devidamente justificada. Os dias serdo contados
a partir do recebimento da nota de empenho e ordem de entrega pela CONTRATADA. A oficializagao da entrega
dos objetos ocorrera por meio do "TERMO DE RECEBIMENTQ", o qual sera preenchido e assinado pelo fiscal
designado pela CONTRATANTE.

03. Apds emisséo do TERMO DE RECEBIMENTO, a instalagéo (conforme descrita no item 4.3 deveréa ocorrer
em até 30 (trinta) dias corridos. Caso haja atraso na instalagdo, motivado exclusivamente pela CONTRATANTE
e julgado como procedente pela CONTRATADA, este prazo podera ser estendido por mais 30 (trinta) dias
contados a partir da formalizacdo do afraso, que neste caso devera ser realizado pela CONTRATADA a
CONTRATANTE;

04. Caso seja encontrada alguma n&o-conformidade, esta deve ser imediatamente comunicada a
CONTRATADA que, por sua vez, deve solucionar os apontamentos em 05 (cinco) dias uteis. Estéo incluidas em
nao-conformidades a deteccdo de desvio de qualidade ou desacordo com a especificagdo presente neste termo
de referéncia. Neste caso, os itens deverdo ser substituidos pela CONTRATADA;

05. Todos os itens deverdo ter prazo de garantia de 24 (vinte e quatro) meses ou prazo estabelecido na
descricdo do item, o que for maior.

06. A devolucdo dos equipamentos nédo aprovado pelo Hospital Universitario de S&o Carlos em hipdtese
alguma servira de pretexto para que a empresa contratada suspenda a entrega do produto.

07. Apds a aprovagao do produto pelo Hospital Universitario de Sao Carlos, a empresa contratada emitira a
Nota Fiscal.

08. O pagamento devido pelo Municipio sera efetuado até 30 (trinta) dias apos apresentagdo da nota fiscal
devidamente atestada pelo setor requisitante.

09. Nas notas fiscais emitidas devera constar o nimero desta licitagdo e da ata de registro de precos,
obrigatoriamente.

S30 Carlos, __ de de 2019.

Prefeitura Municipal de Sao Carlos
Secretaria Municipal de Saude
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