Prefeitura Municipal de Sao Carlos

Equipe de Apoio ao Sistema Informatizado de Licitagbes
Pregao Eletrénico

PREGAO ELETRONICO N° 032/2019
PROCESSO N° 29646/2018

LICITAGAO COM RESERVA DE COTA DE ATE 25% PARA LICITANTES ENQUADRADAS NA LEI
COMPLEMENTAR N° 123/06, ALTERADA PELA LEI COMPLEMENTAR N° 147/14 E 155/16.

O MUNICIPIO DE SAO CARLOS - PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS, pessoa juridica de direito
publico interno, com sede nesta cidade de Séo Carlos - SP, a Rua Episcopal, n° 1.575, Centro, inscrita no CNPJ
sob n° 45.358.249/0001-01, torna publico para conhecimento de todos os interessados que no dia e hora abaixo
indicados, sera realizada licitagdo na modalidade PREGAO ELETRONICO, do tipo MENOR PREGO POR
LOTE, pelo Sistema de Registro de Precos — SRP — que sera regido pela Lei Federal n® 10.520, de
17/07/2002, pelo Decreto Municipal n.°151, de 14/07/2004, pelo Decreto Municipal n.° 065, de 14/03/07 e suas
alteragbes posteriores, com aplicagéo subsidiaria da Lei Federal n® 8.666/93 e suas alteragdes, Decreto n® 5.450
de 31/05/2005, que regulamente o Pregédo Eletrénico, Lei Complementar n® 123 de 14/12/2006, Lei
Complementar n° 147/2014 e 155/2016 além das demais disposi¢des legais aplicaveis com o objetivo de
AQUISIGAO DE MOBILIARIOS PARA ATENDER A PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS, conforme
demais especificagdes que se encontram descritas no presente Edital e seus anexos.

O Pregao Eletronico sera realizado em sess&o publica, por meio de sistema eletronico de comunicacéo pela
INTERNET. O sistema referido utiliza recursos de criptografia e de autenticagdo que asseguram condicdes
adequadas de seguranga em toda etapa do certame.

A informacdo dos dados para acesso deve ser feita na pagina inicial no site do Banco do Brasil S.A.,
www.bb.com.br, opg&o Licitacdes, ou diretamente em www.licitacoes-e.com.br.

LIMITE DE RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS: Até as 08h00min. do dia 23/04/2019.
INICIO DA SESSAO DE DISPUTA DE PREGOS: As 09h30min. do dia 23/04/2019.
TEMPO DE DISPUTA: A etapa de lances da sessdo publica sera encerrada por decisdo do pregoeiro tendo
como tempo minimo de 15 (quinze) minutos, acrescidos do tempo aleatério (randdémico), determinado pelo
sistema.
FORMALIZAGCAO DE CONSULTAS: observando o prazo legal, o fornecedor podera formular consultas por
mensagem eletronica (e-mail), conforme abaixo, informando o nimero da licitagéo:

e-mail: licitacao@saocarlos.sp.gov.br
REFERENCIA DE TEMPO: para todas as referéncias de tempo sera considerado o horario de Brasilia - DF.

DOS ANEXOS:

ANEXO | - MODELO DE DECLARAGAO DE IDONEIDADE;

ANEXO Il - MINUTAS DOS ANEXOS DO TCE;

ANEXO Ill - DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO DE MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO PORTE;
ANEXO IV - TERMO DE REFERENCIA;

ANEXO V - DOS LOTES E ORGAMENTO BASICO;

ANEXO VI - MINUTAS DE ORDEM DE FORNECIMENTO;

ANEXO VIl - MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PREGOS.

1. DO OBJETO ) ]
1.1. O objeto deste Pregéo Eletronico ¢ AQUISICAO DE MOBILIARIOS PARA ATENDER A PREFEITURA
MUNICIPAL DE SAO CARLOS, conforme especificagdes deste instrumento convocatorio e seus anexos.

2. DO PROCEDIMENTO

2.1. O Pregéo Eletronico sera realizado em sessdo publica, por meio da INTERNET, mediante condi¢des de
seguranga - criptografia e autenticagdo - em todas as suas fases, com apoio técnico e operacional do
Departamento de Tecnologia da Informagéo da PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS.

2.2. O certame sera realizado através da utilizagdo do aplicativo “Licitagdes”, do Portal Eletronico do Banco do
Brasil S.A., conforme convénio de cooperagao técnica celebrado entre o B.B. e o MUNICIPIO DE SAO CARLOS,
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entidade responsavel pelo provimento de solugdo eletrbnica para os 6rgaos integrantes da Administragéo
Publica do Municipio de S&o Carlos.

2.3. Os trabalhos seréo conduzidos por servidor do Departamento de Procedimentos Licitatorios - Secdo de
Licitacdes da Secretaria Municipal da Fazenda, denominado “Pregoeiro”, com o suporte de sua Equipe de Apoio,
0S quais, juntamente com a autoridade competente do 6rgdo promotor da licitagdo, formam o conjunto de
operadores do sistema do Pregéo Eletrdnico.

3. CONDIGOES DE PARTICIPAGAO

3.1. Poderdo participar desta licitagio os interessados que atendam a todas as exigéncias constantes neste
Edital e seus anexos.

3.2. Estardo impedidos de participar da presente licitagdo:

3.2.1. Os interessados suspensos do direito de licitar com a Administracdo Municipal de S&o Carlos ou na esfera
Estadual ou Federal no &mbito nacional, cujo conceito abrange a administragao direta e indireta, as entidades
com personalidade juridica de direito privado sob o seu controle e as fundagdes por ela instituida ou mantida, no
prazo e nas condi¢des do impedimento;

3.2.2. Os interessados que tenham sido declarados iniddneos pela Administragdo Municipal, Estadual ou
Federal, 0 que abrange a administracdo direta e indireta, as entidades com personalidade juridica de direito
privado sob o seu controle e as fundagdes por ela instituida e mantida, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punigéo ou até que seja reabilitado perante a autoridade que aplicou a penalidade;

3.2.3. Os interessados que estiverem em regime de faléncia, dissolugéo, liquidagao ou concurso de credores;
3.2.4. Empresas em forma de consorcio;

3.2.5. Cooperativas, conforme Termo de Compromisso de Ajustamento de Conduta firmado com o Ministério
Publico do Trabalho nos autos do Inquérito Civil n® 000004.200 1.15.003/6-50;

3.2.6. Aquele que for servidor ou dirigente de 6rgdo ou entidade contratante ou responsavel pela licitagao.

4. DO CREDENCIAMENTO NO SISTEMA E EFETIVA PARTICIPAGAO

4.1. Para acesso ao sistema eletrénico, os interessados em participar do Pregdo Eletrénico deverdo dispor de
chave de identificacdo e senha pessoal e intransferivel, obtida junto as Agéncias do Banco do Brasil S.A.
sediadas no Pais.

4.2. Os interessados deverdo credenciar representantes, mediante a apresentagdo de procuragdo por
instrumento publico ou particular, com firma reconhecida, atribuindo poderes para formular lances de pregos e
praticar todos os demais atos e operagdes no sistema.

4.3. Em sendo socio, proprietario, dirigente (ou assemelhado) da empresa proponente, devera apresentar copia
do respectivo Estatuto ou Contrato Social, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e
assumir obrigagdes em decorréncia de tal investidura.

4.4. A chave de identificagdo e a senha poderdo ter validade de até 01 (um) ano e poderéo ser utilizadas em
qualquer pregéo eletrdnico, salvo quando canceladas por solicitagdo do credenciado ou por iniciativa do Banco,
devidamente justificado.

4.5. E de exclusiva responsabilidade do usuario o sigilo da senha, bem como seu uso em qualquer transagao
efetuada diretamente ou por seu representante, ndo cabendo ao Banco do Brasil S.A., ao provedor do sistema
ou ao 6rgao promotor da licitagdo responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha,
ainda que por terceiros.

4.6. O credenciamento do fornecedor e de seu representante legal junto ao sistema eletronico implica a
responsabilidade legal pelos atos praticados e a presun¢do de capacidade técnica para realizagdo das
transagdes inerentes ao Pregéo Eletronico.

4.7. A participagdo no Pregdo Eletronico se dara por meio da digitagdo da senha pessoal e intransferivel do
representante credenciado e subsequente encaminhamento da proposta de pregos, exclusivamente por meio do
sistema eletronico, observados data e horario limite estabelecidos.

4.8. O encaminhamento de proposta pressupde o pleno conhecimento e atendimento as exigéncias de
habilitagdo previstas no Edital. O fornecedor sera responsavel por todas as transagdes que forem efetuadas em
seu nome no sistema eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

4.9. Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sesséo publica do pregao,
ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da inobservancia de quaisquer
mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.
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5. DO RECEBIMENTO E ABERTURA DAS PROPOSTAS E FORMULAGAO DOS LANCES NO SISTEMA
ELETRONICO

5.1. Na data e horéario determinados no predmbulo deste edital, as propostas serdo recebidas e abertas. A
sessdo publica do pregdo eletrénico sera realizada conforme data e horario determinado igualmente no
predmbulo, momento em que ocorre a divulgagdo das propostas de pre¢os recebidas, passando o Pregoeiro a
avaliar sua aceitabilidade.

52. O licitante devera apresentar sua proposta e a marca dos produtos, SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO, no site “www.licitacoes-e.com.br’ considerando o MENOR PRECO POR LOTE.

5.2.1. No site www.licitacoes-e.com.br apresentar a marca dos itens de cada um dos lotes da seguinte

forma: 1-XXXXXX;2-XXXXXXX; 3-XXXXXX,4-XXXXXX.

5.2.2. Serdao desclassificadas propostas que apresentarem dados ou informacdes que permitam a
identificacdo do licitante na disputa eletrénica, mesmo que estas constem de qualquer anexo por ele inserido no
sistema.

5.2.3. Serao desclassificadas as propostas cuja descri¢do e/ou outras informagdes divergirem do solicitado
para o item / lote.

5.2.4. Serao desclassificadas as propostas que contenham valor maior que 0 maximo estimado para o lote.
5.3. Aberta a etapa competitiva, os representantes dos fornecedores deverao estar conectados ao sistema para
participar da sessdo de lances. A cada lance ofertado o participante sera imediatamente informado de seu
recebimento e respectivo horério de registro e valor através do sistema.

5.4. Nao serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado
em primeiro lugar.

5.5. Durante o transcurso da sessédo publica, os participantes serdo informados, em tempo real, do valor do
menor lance registrado. O sistema n&o identificara o autor dos lances aos demais participantes.

5.6. No caso de desconexdo com o Pregoeiro no decorrer da etapa competitiva do Pregéo o sistema eletrénico
podera permanecer acessivel aos licitantes para a recep¢do dos lances, retomando o Pregoeiro, quando
possivel, sua atuagao no certame, sem prejuizos dos atos realizados.

5.6.1. Quando a desconexao persistir por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sesséo do Pregéo Eletronico sera
suspensa e tera reinicio somente ap6s comunicagdo expressa aos participantes, através de mensagem
eletronica (no campo “mensagens”, proprio do site licitacoes-e) ou outro meio eletronico, divulgando data e hora
da reabertura da sessé&o.

5.7. A etapa de lances da sess&o publica sera encerrada mediante aviso de fechamento iminente dos lances,
emitido pelo sistema eletronico, respeitado o tempo minimo de 15 (quinze) minutos, ap6s o que transcorrera
periodo de tempo de até trinta minutos, aleatoriamente determinado pelo sistema eletronico, findo o qual sera
automaticamente encerrada a recepgao de lances.

5.8. Facultativamente, antes de anunciar o vencedor, o Pregoeiro podera encaminhar pelo sistema eletronico
contra-proposta diretamente ao proponente que tenha apresentado o lance de menor prego, para que seja obtido
preco melhor, bem como decidir sobre sua aceitagéo.

5.9. O sistema informara a proposta de MENOR PRECO POR LOTE imediatamente ap6s o encerramento da
etapa de lances ou, quando for 0 caso, apds negociagao e decisdo pelo Pregoeiro acerca da aceitagdo do lance
de menor valor.

5.10. Caso néo sejam apresentados lances, seré verificada a conformidade entre a proposta de MENOR PREGO
POR LOTE e valor estimado para a contratag&o.

5.11. Encerrada a fase de lances, sera assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratagao
para as microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP), nos termos do artigo 44 e 45 da Lei
Complementar n° 123/06.

5.12. Para os fins do item 5.11, entende-se por empate aquelas situagbes em que os lances ofertados pela ME e
EPP seja iguais ou até 5% (cinco por cento) superiores ao melhor lance classificado.

5.13. N&o se aplicara a regra da preferéncia prevista pelo item 5.11, quando a melhor oferta inicial tiver sido
apresentada por ME e EPP ou quando se tratar de lote correspondente a Cota Reservada correspondente a
25% (vinte e cinco por cento) das quantidades totais do objeto, destinado a participagdo exclusiva das
Microempresas — ME, Empresas de Pequeno Porte — EPP e Microempreendedores Individuais — MEI.

5.14. Se a mesma empresa vencer a cota reservada e a cota principal, a contratagdo das cotas devera
ocorrer pelo menor preco. No envio da proposta readequada, juntamente com a documentacdo de
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habilitagao, devera constar desta, os menores pregos ofertados, inclusive os da cota reservada, se for o
caso, sendo as condigdes idénticas para ambas as cotas, sob pena de DESCLASSIFICAGAO, quando
aplicavel.

5.15. Os lotes da cota reservada que forem declarados desertos ou fracassados serdo integrados aos lotes
originais e oferecidos aos respectivos licitantes vencedores, nas mesmas condi¢des ofertadas por estes na
segunda fase do Pregao.

5.15.1. Diante de sua recusa, esta sera oferecida aos licitantes remanescentes de acordo com a ordem de
classificacdo, desde que pratiquem o preco do primeiro colocado da cota principal.

5.16. Ocorrendo o empate de que trata o subitem 5.12, sem que se configure a situacdo descrita no subitem
5.13, a ME ou EPP com melhor colocagdo no certame serd convocada para ofertar lance inferior aquele que
inicialmente era o melhor classificado, no prazo maximo de 05 (cinco) minutos a contar do encerramento dos
lances, sob pena de preclusao.

5.17. Se a ME ou EPP com melhor colocagao no certame néo ofertar lance inferior aquele que inicialmente era o
melhor classificado, as ME e EPP remanescentes, que porventura estejam dentro da faixa de empate prevista
pelo subitem 5.12, serdo convocadas, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo direito de preferéncia.

6. DA PROPOSTA ENVIADA A COMISSAO

6.1. A proposta, encaminhada juntamente com a documentagéo de habilitacdo, devera obedecer aos seguintes
critérios:

6.1.1. Deveré ser elaborada em papel timbrado da proponente, redigida em lingua portuguesa, salvo quanto as
expressdes técnicas de uso corrente, devidamente datada, rubricada e assinada por seu representante legal,
preferencialmente apresentada em paginas numeradas sequencialmente, em uma via original, contendo os
seguintes elementos:

a) Numero do processo e do pregéo.

b) Raz&o social, endere¢o, CNPJ, inscri¢do estadual € nome do banco, o nimero da agéncia e da conta corrente
em nome da licitante, onde sera efetuado o pagamento.

¢) Nome e qualificagao da pessoa com poderes para firmar contrato com a Prefeitura.

d) Pregos cotados em moeda corrente nacional, com 02 (duas) casas decimais, devendo constar valor unitario e
total, e ainda o valor global da proposta, em algarismo e por extenso.

« excepcionalmente, nos casos em que o valor unitario for inferior a um real, poderdo ser aceitas propostas com
até quatro casas decimais.

« N0 caso de discordancia entre valores numéricos e por extenso, prevaleceréo estes Ultimos e, entre pregos
unitarios e totais, os primeiros.

« €, entre pre¢os unitérios e totais, os primeiros.

e) Descrigéo precisa do item.

f) Declaragédo que na proposta apresentada estéo inclusos todos os custos e as despesas, tais como: impostos,
taxas, encargos e transporte para as entregas, ficando esclarecido que nédo serd admitida qualquer alegacédo
posterior que vise o0 ressarcimento de custos ndo considerados para elaboragdo da mesma, ressalvadas as
hipéteses de criagdo ou majoracdo de encargos fiscais.

6.1.2. A proposta escrita de preco devera conter oferta firme e precisa, sem alternativa de pregos ou qualquer
outra condigdo que induza o julgamento a ter mais de um resultado.

6.1.3. A marca dos produtos devera ser obrigatoriamente especificada, idéntica a apresentada no sistema
licitagbes-e, sob pena de desclassificagao.

6.1.4. Serdao desclassificadas propostas que apresentem valores unitdrios ou totais acima dos
apresentados na Planilha de Orgamento Estimativo, bem como quaisquer valores superiores aos
informados na proposta eletronica.

6.1.5. Verificar no TERMO DE REFERENCIA (ANEXO IV) quanto & amostra/catalogo descritivo, local de entrega dos
mesmos, documentos a serem entregues com as amostras, quando aplicavel, além das demais informagbes nele
contidas.

6.2. O prazo de validade da proposta é de, no minimo, 120 (cento e vinte) dias a contar da data de sua
apresentagao.

6.3. E de inteira responsabilidade do ofertante o prego e demais condicdes apresentadas, salvo se no momento
da abertura da proposta for alegado erro, e aceito pelo Pregoeiro, 0 que sera registrado em ata, devendo o item
ser desconsiderado da proposta.
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6.4. Os precos propostos serdo considerados completos e abrangem todos os tributos (impostos, taxas,
emolumentos, contribuicdes fiscais e parafiscais) e qualquer despesa, acesséria e/ou necessaria, nao
especificada neste Edital.

6.5. Serdo desclassificadas as propostas que conflitem com as normas deste Edital ou da legislagdo em vigor.
6.6. Serdo rejeitadas as propostas que:

6.6.1. Forem incompletas, isto é, ndo contenham informagao(des) suficiente(s) que permita(m) a perfeita
identificagdo do material licitado;

6.6.2. Contiverem qualquer limitagdo ou condi¢do substancialmente contrastante com o presente Edital, ou seja,
manifestamente inexequiveis, por decisdo do Pregoeiro.

6.7. O Municipio é considerado consumidor final, sendo que o licitante devera obedecer ao fixado no artigo 155,
§ 2° VII, b, da Constituicio Federal de 1988.

7. DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO

7.1. Para julgamento, sera adotado o critério de MENOR PRECO POR LOTE, observados os prazos para
fornecimento, as especificagdes técnicas, pardmetros minimos de desempenho e qualidade e demais condigdes
definidas neste Edital.

7.2. O Pregoeiro anunciara o licitante detentor da proposta ou lance de menor valor imediatamente apds o
encerramento da etapa de lances da sessdo publica ou, quando for o caso, ap6s negociacéo e decisdo pelo
Pregoeiro acerca da aceitacdo do lance de menor valor.

7.3. Se a proposta ou o lance de menor valor ndo for aceitavel, o Pregoeiro examinara a proposta ou o lance
subsequente, na ordem de classificagdo, verificando a sua aceitabilidade e procedendo a sua habilitagdo. Se for
necessario, repetirad esse procedimento, sucessivamente, até a apuragéo de uma proposta ou lance que atenda
ao Edital.

7.4. Ocorrendo a situagéo a que se referem os subitens 7.2 e 7.3 deste Edital, o Pregoeiro podera negociar com
o licitante para que seja obtido melhor preco.

7.5. Da sessdo, o sistema gerara ata circunstanciada, na qual estaréo registrados todos os atos do procedimento
e as ocorréncias relevantes.

8. DA HABILITAGAO

8.1. O licitante arrematante devera apresentar a documentagdo de habilitagdo no prazo maximo de 05 (cinco)
dias uteis, no Departamento de Procedimentos Licitatorios - Se¢éo de Licitagbes , situada na rua Episcopal, n.°
1575, 3° andar, Centro, S&o Carlos, SP, CEP 13.560-570, no horério de expediente normal, ou seja, das
08h00min as 17h00min.

8.1.1. Os documentos relativos a habilitagdo deveréo ser apresentados rubricados pelo responséavel legal da
licitante, grampeados em ordem sequencial, entreques em envelope(s) fechado(s) e poderdo ser
apresentados em original, por qualquer processo de cépia autenticada por cartério competente, ou por servidor
desta Administragdo, somente sendo realizada mediante cotejo da cdpia apresentada com o documento original
desde que este esteja perfeitamente legivel, ou publicagdo em 6rgéo da Imprensa Oficial. No(s) envelope(s)
devera haver identificacdo do nimero do Pregao Eletrénico e dados da empresa.

8.2. Se o licitante desatender as exigéncias de habilitagdo, o Pregoeiro examinara a proposta subsequente,
verificando a sua aceitabilidade conforme a ordem de classificacéo, e assim sucessivamente, até a apuragéo de
uma proposta que atenda ao Edital.

8.3. Para fins de habilitagao, deverdo ser apresentados os seguintes documentos relativos & regularidade
fiscal e trabalhista:

8.3.1. Prova de inscrigéo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda (CNPJ).

8.3.2. Prova de inscri¢do no Cadastro de Contribuintes Estadual e Municipal, se houver, relativo ao domicilio ou
sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto do certame.

8.3.3. Prova de regularidade para com as Fazendas Federal, Estadual e Municipal, do domicilio ou sede do
licitante, ou outra equivalente na forma da lei, mediante apresentagao das seguintes certiddes:

8.3.3.1. Certidao Conjunta Negativa de Débitos ou Certiddo Conjunta Positiva com Efeitos de Negativa, relativas
a Tributos Federais e a Divida Ativa da Unido, expedida pela Secretaria da Receita Federal do Brasil;

8.3.3.1.1. A prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional sera efetuada mediante apresentacao de
certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral
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da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU)
por elas administrados.

8.3.3.1.2. A certid@o a que se refere o caput abrange inclusive os créditos tributarios relativos as contribui¢des
sociais previstas nas alineas "a", "b" e "c" do paragrafo Unico do art. 11 da Lei n° 8.212, de 24 de julho de 1991,
as contribuicbes instituidas a titulo de substituigdo, e as contribuicbes devidas, por lei, a terceiros, inclusive
inscritas em DAU, conforme portaria conjunta RFB / PGFN n° 1751, de 02 de outubro de 2014.

8.3.3.2. Certiddo Negativa ou Positiva com Efeitos de Negativa de Tributos Mobilidrios, expedida pela Secretaria
Municipal de Fazenda;

8.3.3.3. Certidao Negativa de Débitos Estaduais do domicilio da licitante participante, inscritos em divida ativa,
obtida em SP no site www.dividaativa.pge.sp.gov.br, ou equivalente, de acordo com a legislacao fiscal de cada
Estado.

8.3.4. Prova de regularidade perante o sistema de Seguridade Social — INSS mediante a apresentacdo da CND
— Certidao Negativa de Débito ou CPD-EN - Certiddo Positiva com Efeitos de Negativa. (Dispensavel no caso de
apresentacgdo de certiddo conjunta prevista no item 8.3.3.1.)

8.3.5. Prova de regularidade perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servigo (FGTS), tratando-se de pessoa
juridica, por meio da apresentacdo do CRF - Certificado de Regularidade do FGTS.

8.3.6. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentagéo de
certiddo negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei
n°5.452, de 1° de maio de 1943.

8.3.7. As microempresas ou empresas de pequeno porte interessadas em participar do certame deverao
declarar sua condigéo nos termos do artigo 11 da Lei Municipal n° 15.247/2010, conforme Anexo Ill deste edital.
8.3.8. Se as microempresas e empresas de pequeno porte apresentarem restrigdo na comprovagdo de
regularidade fiscal e trabalhista, sera assegurado o prazo de 05 (cinco) dias Uteis para a regularizagdo da
documentagédo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventual Certiddo Negativa ou Positiva
com Efeito de Negativa.

8.3.8.1. O prazo assegurado no subitem 8.3.8 tera como termo inicial o momento em que o proponente for
declarado vencedor do certame, podendo ser prorrogado por igual periodo, a critério da Administrag&o.

8.3.8.2. A nao regularizagdo da documentagdo no prazo previsto no subitem 8.3.8. implicara decadéncia do
direito & contratagdo, sem prejuizo das sangdes administrativas previstas no artigo 81, da Lei Federal n°
8.666/93, sendo facultado & Administragdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagéo ou
revogar a licitagao.

8.4. O documento a ser apresentado relativo a habilitagao juridica seré o seguinte:

8.4.1. Registro comercial, no caso de empresa individual; ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor,
devidamente registrado, em se tratando de sociedades comerciais, e, no caso de sociedades por agdes,
acompanhado de documentos de eleicdo de seus administradores; inscricdo do ato constitutivo, no caso de
sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em exercicio;

8.5. Os documentos a serem apresentados para habilitagdo relativos a qualificacao técnica serdo os
seguintes:

8.5.1. Atestado(s) fornecido(s) por pessoa juridica de direito publico ou privado, em nome da empresa, que
comprovem a aptidao para desempenho de atividade pertinente e compativel com o objeto da licitacéo.

8.5.1.1. No Atestado dever&o constar, no minimo, as seguintes especificagdes: dados completos do fornecedor
do atestado (Razdo Social, CNPJ, Atividade principal, endere¢o e telefone, nome legivel e cargo de quem
assinou o atestado), e ainda Atividade desenvolvida pela empresa proponente.

8.5.2. Declaragdo de Idoneidade, conforme modelo do Anexo |, que devera ser preenchido com os dados da
empresa nos locais indicados em italico.

8.6. A documentagdo relativa a qualificagcdo econdémico-financeira sera composta pelos seguintes documentos:
8.6.1. Balango Patrimonial e demonstragdes contabeis do Ultimo exercicio social, ja exigivel e apresentado na
forma da lei, vedados sua substituigo por balancetes ou balangos provisorios. Quando ndo houver a
obrigatoriedade de publicagdo do Balango Patrimonial € demonstracdes contabeis, deverdo ser apresentadas
copias legiveis e autenticadas das paginas do Diério Geral onde os mesmos foram transcritos, devidamente
assinadas pelo contador responsavel e por seus socios, bem como os Termos de Abertura e Encerramento do
Diario Geral Registrados na Junta Comercial do Estado ou no Cartorio competente. O mesmo se aplica as
empresas que mantém escrituragdo digital, devendo apresentar, além dos itens mencionados, o recibo de
entrega no SPED (Sistema Publico de Escrituragao Digital), com a respectiva chave de autenticagéo.
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8.6.1.1. As microempresas individuais, microempresas e empresas de pequeno porte optantes pelo SIMPLES
NACIONAL, desobrigadas de manter escrituragdo contabil, bem como aquelas constituidas ha menos de 12
meses deverao apresentar balango simplificado ou balango de abertura do Ultimo exercicio social ou do periodo
de sua constituicdo, devidamente assinado pelo proprietario e por contador competente, sem a formalidade de
publicagdo ou registro, na forma da Resolugao n° 1.418/2012 do Conselho Federal de Contabilidade — Modelo
Contabil para Microempresa e Empresa de Pequeno Porte.

8.6.1.2. O Balanco patrimonial relativo aos itens anteriores deve conter, no minimo, Termo de abertura e
encerramento, as contas do ativo e do passivo do ultimo exercicio fiscal e do anterior, indicacdo do Patriménio
Liquido, o resultado do exercicio (DRE) e eventuais notas explicativas.

8.6.1.3. A Unica excecdo permitida ao item 8.6.1.1 diz respeito ao previsto no artigo 3° do decreto n° 8.538 de
06/10/2015, para o fornecimento de bens para pronta entrega ou para a locagdo de materiais. Nesta condicéo,
nao sera exigida a apresentacdo de balango patrimonial por estas empresas.

8.6.2. Certidao negativa de faléncia ou recuperagdo judicial expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica, com data nao superior a 60 (sessenta) dias da data limite para recebimento das propostas, se outro
prazo n&do constar do documento.

8.6.2.1. Caso na certiddo conste qualquer ac&o judicial distribuida, deverao ser apresentados os comprovantes
de quitagao dos débitos ou certidao explicativa que aponte a situagio da demanda judicial ou ainda o Plano de
Recuperacao ja homologado pelo juizo competente e em pleno vigor, sem prejuizo do atendimento a todos os
requisitos de habilitagdo econdmico-financeira estabelecidos no edital

8.7. Os documentos apresentados deverao ser, obrigatoriamente, da mesma sede, ou seja, se da matriz, todos
da matriz, se de alguma filial, todos da mesma filial, com excegdo dos documentos que s&o validos para matriz e
todas as filiais.

8.8. Caso a empresa arrematante ndo comprove sua habilitagdo sera convocado o proximo licitante na ordem de
classificacdo, sendo este notificado por e-mail efou via licitagbes-e para que manifeste seu interesse em 24
(vinte e quatro) horas, sob pena de desclassificagdo. Apés a confirmacao do interesse, serd concedido o
mesmo prazo do item 8.1 para entrega da proposta e documentacdo de habilitacdo. Se o licitante ndo se
manifestar dentro do prazo fixado, entender-se-a seu ndo interesse em fornecer.

8.8.1. E de inteira responsabilidade do licitante o cadastro de seus dados no www.licitacoes-e.com.br,
inclusive o e-mail que sera exclusivamente utilizado para encaminharmos notificagées de convocagao
para os lotes do pregao em questao.

8.8.1.1. Nao sendo possivel contato via e-mail para encaminharmos notificacdes, sendo o mesmo
cadastrado erroneamente ou ainda ndo ter sido cadastrado, é de responsabilidade da empresa o
acompanhamento da licitagao pelo site www.licitacoes-e.com.br.

8.9. Constatando o atendimento das exigéncias previstas no Edital e transcorrido a fase de anélise da
documentagéo, o licitante sera declarado vencedor, sendo homologado o procedimento e adjudicado o objeto da
licitagao pela autoridade competente.

8.10. Apos a habilitagao, podera a licitante ser desqualificada por motivo relacionado com a capacidade juridica,
regularidade fiscal, qualificagéo econdmico-financeira, qualificagéo técnica e/ou inidoneidade, em razéo de fatos
supervenientes ou somente conhecidos apés o julgamento.

8.11. As certiddes deverado ser apresentadas dentro do respectivo prazo de validade. Caso néo conste prazo de
validade no corpo da certiddo, considerar-se-a o prazo de 60 (sessenta) dias da data de emiss&o.

8.12. Os documentos apresentados para habilitagdo séo definitivos, ndo sendo admissivel substituicdo ou
posterior inclusdo de documentos, com excegao do disposto no subitem 8.3.8.

9. DO VALOR MAXIMO DA LICITAGAO
9.1. O valor maximo fixado para o presente registro de prego é de R$ 6.104.800,00 (Seis milhdes, cento e
quatro mil e oitocentos reais)

10. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E RECURSOS

10.1. Impugnagdes ao ato convocatorio do pregdo serdo recebidas até 02 (dois) dias Uteis antes da data fixada
para abertura da licitag&o.

10.1.1. Cabera a autoridade superior decidir sobre a impugnagao, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas.

10.1.2. Deferida a impugnagao do ato convocatdrio, sera designada nova data para realizagéo do certame.
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10.2. Ao final da sesséo publica e declarado o vencedor, o proponente que desejar recorrer contra decisdes do
Pregoeiro podera fazé-lo, manifestando sua intengdo com registro da sintese das suas razdes imediatamente,
sendo-lhe facultado juntar memoriais no prazo de 03 (trés) dias Uteis. Os interessados ficam, desde logo,
intimados a apresentar contrarrazdes em igual prazo, que comegara a correr do término do prazo do recorrente.
Considerar-se-a o prazo de 24 (vinte e quatro) horas para a expressao imediatamente.

10.2.1. Os recursos deverdo ser protocolados perante o Departamento de Procedimentos Licitatorios - Secéo de
Licitagdes , situada na Rua Episcopal, n.° 1575, 3° andar, Centro, S&o Carlos, SP, CEP 13.560-570, no horério
de expediente normal, ou seja, das 8h00min as 18h00min.

10.2.2. As razdes de recurso ficardo a disposi¢éo dos interessados durante os prazos referidos no item 10.2 no
Departamento de Procedimentos Licitatorios - Se¢ao de Licitaces .

10.3. A falta de manifestacdo imediata e motivada do licitante importara a decadéncia do direito de recorrer € a
adjudicacdo ao vencedor do certame.

10.4. Os recursos contra decisdes do Pregoeiro referente a habilitagdo ou inabilitagéo do licitante e julgamento
das propostas terdo efeito suspensivo e deverdo respeitar os ditames legais previstos no artigo 109, §2°, da Lei
Federal n°. 8.666/93 e no artigo 4°, XVIIl a XXI, da Lei Federal n° 10.520/02 e no Decreto Municipal n.° 151/04.
10.5. O acolhimento de recurso importara a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

10.6. Havendo recurso, a autoridade competente apreciara os mesmos e, caso ndo reconsidere sua posi¢éo,
cabera a autoridade maxima competente, o Prefeito Municipal, a decisdo em grau final.

10.6.1. A decisdo em grau de recurso sera definitiva e dela dar-se-a conhecimento mediante publicagdo na
imprensa oficial.

10.7. Nao serdo conhecidas as impugnagdes e recursos apresentados fora do prazo legal, subscrito por
representante néo habilitado legalmente, ou néo identificado no processo para responder pelo proponente.

10.8. Os pedidos de esclarecimentos referentes ao processo licitatério deverdao ser enviados ao
pregoeiro, até 03 (trés) dias Uteis anteriores a data fixada para abertura da sessao publica (ou seja,
exclui-se a data do certame), exclusivamente por meio eletronico via internet, no enderego indicado no
edital.

11. DA HOMOLOGAGAO E ADJUDICAGAO

11.1. Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos procedimentais, a autoridade competente
adjudicara e homologaréa o objeto ao vencedor, mediante autorizagdo do Sr. Prefeito Municipal, podendo revogar
a licitagdo nos termos do artigo 49 da Lei Federal n ° 8.666/93 e suas alteragdes posteriores.

11.2. Como condigdo para o fornecimento, o licitante vencedor deverd manter as mesmas condi¢des de
habilitagdo, prestar as informagdes solicitadas pela Prefeitura Municipal de Sao Carlos, dentro dos prazos
estipulados, bem como n&o transferir a outrem as obrigacdes decorrentes deste Edital.

12. DO PAGAMENTO

12.1. Os pagamentos serdo efetuados mediante crédito em conta corrente devendo o fornecedor informar o
numero do banco, da agéncia e conta bancéria, ou através de banco credenciado, a critério da Administragao.
12.2. O pagamento devido pelo Municipio sera efetuado até 30 (trinta) dias apds apresentagdo da nota fiscal
devidamente atestada pelo setor requisitante.

13. DA DOTAGAO ORGAMENTARIA
13.1 Os recursos financeiros correrdo por conta da(s) seguinte(s) dotagéo(8es) orgamentaria(s):

06.01.08.243.2058.2.021.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 52 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
01.02.08.244.2002.2.149.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 18 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
01.02.08.244.2002.2.150.4.4.90.52.01.1100000 - FICHA 22 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
01.02.08.244.2002.2.152.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 30 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
12.01.12.365.2020.2.065.4.4.90.52.01.2100000 — FICHA 260 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
12.01.12.366.2017.2.059.4.4.90.52.01.2200000 - FICHA 275 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
12.01.12.367.2016.2.058.4.4.90.52.01.2400000 - FICHA 280 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
12.02.12.361.2019.2.064.4.4.90.52.01.2200000 - FICHA 294 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
12.03.12.365.2018.2.066.4.4.90.52.01.2100000 - FICHA 303 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
18.01.04.121.2033.2.078.4.4.90.52.01.1100000 - FICHA 446 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
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20.01.23.695.2043.2.089.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 545 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
11.01.19.573.2014.2.055.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 208 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
11.04.19.573.2014.2.055.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 214 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
11.07.19.573.2013.2.034.4.4.90.52.01.1100000 - FICHA 219 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
22.02.10.301.2089.2.124.4.4.90.52.01.3100000 - FICHA 620 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
22.02.10.305.2091.2.103.4.4.90.52.01.3100000 — FICHA 674 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
22.02.10.304.2091.2.109.4.4.90.52.01.3100000 - FICHA 666 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
22.02.10.302.2090.2.129.4.4.90.52.01.3100000 - FICHA 645 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
21.01.04.122.2045.2.099.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 553 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
21.02.04.122.2044.2.101.4.4.90.52.01.1100000 - FICHA 557 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
21.02.15.453.2044.2.100.4.4.90.52.01.1300000 - FICHA 561 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
21.03.15.451.2046.2.097.4.4.90.52.01.1100000 - FICHA 568 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
21.03.15.451.2046.2.098.4.4.90.52.01.4600000 — FICHA 571 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
09.02.08.244.2059.2.024.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 120 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
09.02.08.244.2059.2.033.4.4.90.52.01.1100000 - FICHA 129 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
09.02.08.244.2060.2.036.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 142 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
09.02.08.244.2081.2.050.4.4.90.52.01.1100000 - FICHA 159 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
09.02.08.244.2082.2.047.4.4.90.52.01.1100000 - FICHA 181 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
09.02.08.244.2083.2.044.4.4.90.52.01.1100000 — FICHA 186 (FONTE 01: TESOURO MUNICIPAL)
09.02.08.244.2059.2.031.4.4.90.52.05.1100000 - FICHA 125 (FONTE 05: RECURSO FEDERAL)

09.02.08.244.2059.2.033.4.4.90.52.05.1100000 — FICHA 130 (FONTE 05: RECURSO FEDERAL)

09.02.08.244.2085.2.041.4.4.90.52.05.1100000 - FICHA 193 (FONTE 05: RECURSO FEDERAL)

14. DO REGISTRO E ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

14.1. Homologado o procedimento, sera outorgado o seu objeto a proposta de MENOR PRECO POR LOTE.

14.2. O Municipio de Sao Carlos convocaréa o adjudicatario classificado em primeiro lugar para, dentro do prazo de 05
(cinco) dias Uteis, assinar a Ata de Registro de Pregos, cuja minuta integra este Edital, sob pena de decair do direito
ao registro de pregos, ap6s o que, ndo comparecendo sera considerada desclassificada e punida com multa prescrita
no subitem 17.1., sendo convocadas a seguir as demais, na mesma ordem de classificagéo.

14.3. Os licitantes convocados terdo 0 mesmo prazo estabelecido no item 14.2. para assinar a Ata de Registro de
Precos com o saldo do quantitativo e o periodo remanescente da Ata anterior.

14.4. O detentor da Ata ndo se eximira das penalidades correspondentes, na hipétese de inexecugéo dos servigos.
14.5. A existéncia do prego registrado ndo obriga o Municipio de S&o Carlos a firmar as contratagbes que dele
poder&o advir, facultada a utilizagdo de outros meios, respeitada a legislagao vigente, sendo assegurado a detentora
da Ata de Registro de Pregos preferéncia em igualdade de condigdes.

14.6. Constituem motivos para o cancelamento da Ata de Registro dos Pregos as situagdes referidas no artigo 12 do
Decreto Municipal n® 065/2007.

14.7. Se, dentro do prazo, o convocado néo assinar a Ata, a Administragao convocara os licitantes remanescentes, na
ordem de classificagdo, para fazé-lo, em igual prazo e nas mesmas condi¢des propostas pelo primeiro colocado,
inclusive quanto ao prego, ou entdo, revogara a licitagdo, sem prejuizo da aplicagao das penalidades previstas no item
17 deste Edital.

14.8. A ata de registro de pregos tera validade pelo prazo de 12 (doze) meses.

14.9. O preco registrado podera ser revisto em decorréncia de eventual redugéo daqueles praticados no mercado, ou
de fato que eleve o custo do servigo ou bens registrados, cabendo ao 6rgdo gerenciador da Ata promover as
necessarias negociagdes junto aos fornecedores, conforme dispde o artigo 11 do Decreto Municipal n°® 65/07.

14.10. Quando o prego inicialmente registrado, por motivo superveniente, tornar-se superior ao pre¢o praticado no
mercado o érgao gerenciador devera:

14.10.1. Convocar o fornecedor visando a negociagao para a redugéo de precos e sua adequagdo ao praticado pelo
mercado.

14.10.2. Frustrada a negociagdo, o fornecedor sera liberado do compromisso assumido e serdo convocados 0s
demais fornecedores visando a igual oportunidade de negociagao.

14.11. Este Edital e todos os demais documentos que compdem seus anexos fardo parte integrante da Ata de
Registro de Pregos independentemente de transcrigo.

14.12. A Prefeitura se reserva no direito de registrar em ata os valores das 05 (cinco) primeiras colocadas no certame.
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15. OBRIGAGOES DA EMPRESA DETENTORA DA ATA

15.1. Os produtos deverdo ser entregues em perfeita conformidade com as condices estabelecidas nos Anexos do
presente Edital, sendo que, as especificagbes ou qualquer outro documento que integre o presente processo
administrativo séo complementares entre si, de modo que qualquer detalhe que se mencione em um documento e se
omita em outro sera considerado especificado e valido.

15.2. E de responsabilidade da empresa substituir os produtos impugnados no prazo maximo de 48 (quarenta e oito)
horas, a partir do recebimento da impugnagéo.

15.3. A fiscalizagdo teré plena autoridade para suspender, por meios amigéveis ou néo, o fornecimento do produto,
total ou parcialmente, sempre que julgar conveniente.

15.4. Durante o prazo de validade da Ata de Registro de Pregos, sua detentora fica obrigada a fornecer os produtos,
na forma solicitada na “Ordem de Fornecimento”.

15.5. Os quantitativos totais sdo estimados e representam as previsées do Municipio de S&o Carlos durante o prazo
de 12 (doze) meses.

16. ORGAO GERENCIADOR E ORGAO PARTICIPANTE DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

16.1. O Municipio designa como ORGAO GERENCIADOR da Ata de Registro de Prego a SECRETARIA MUNICIPAL
DE EDUCAGAO, que tera a incumbéncia de gerenciamento da Ata de Registro de Pregos, conforme artigo 1°,
paragrafo unico, inciso lll, do Decreto Municipal n°. 065 de 14 de margo de 2007 e suas alteragdes posteriores,
cabendo, contudo, a Equipe de Apoio ao Pregdo Eletronico a condugdo do conjunto de procedimentos do certame
para o registro de precos.

16.2. Cabera ao 6rgdo gerenciador a pratica de todos os atos de controle e administragéo do Sistema de Registro de
Pregos — SRP, e ainda os atos previstos no artigo 3°, §2°, do Decreto Municipal n°. 065/07, em especial:

16.2.1. Gerenciar a Ata de Registro de Pregos, providenciando a indicagéo, sempre que solicitado, dos fornecedores,
para atendimento as necessidades da Administragdo, obedecendo a ordem de classificagdo e os quantitativos de
contratagdo definidos pelos participantes da Ata;

16.2.2. Conduzir os procedimentos relativos a eventuais renegociagdes dos pregos registrados e a aplicagdo de
penalidades por descumprimento do pactuado na Ata de Registro de Pregos;

16.3. Fica fixado como 6rg&o participante do Registro de Pregos, conforme artigo 1°, inciso IV, do Decreto Municipal
n°. 065/07 e suas alteragdes posteriores, a SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO.

17. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

17.1. O licitante que deixar de entregar quaisquer documentos exigidos no Edital ou apresentar documentagéo falsa
para 0 certame, ensejar o retardamento da execucgdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta ou lance, falhar ou
fraudar com as entregas, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de licitar e
contratar com a Administracdo Publica Municipal, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, garantida a prévia defesa, sem
prejuizo das multas previstas em Edital e no contrato e das demais cominages legais.

17.2. O licitante sujeitar-se-a, ainda, as sangdes administrativas de:

a) adverténcia;

b) multa;

¢) suspensdo temporaria do direito de licitar com a Administragdo Publica Municipal, bem como o impedimento de
com ele contratar, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, em especial na hipétese de descumprimento integral de uma
Ordem de Fornecimento ou descumprimento parcial de mais de uma Ordem de Fornecimento;

d) declaragéo de inidoneidade;

17.2.1. As sangles de suspenséo e declaragdo de inidoneidade poderdo ser cumuladas com multa, sem prejuizo da
resciséo contratual;

17.3. As multas poderdo ser cumulativas, reiteradas e aplicadas em dobro, sempre que se repetir o motivo.

17.4. Ocorrendo atraso no fornecimento do produto sera aplicada multa moratéria de 0,3% (zero virgula trés por
cento) por dia de atraso, até o limite de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do pedido.

17.5. No descumprimento de quaisquer obrigacdes licitatorias, podera ser aplicada multa indenizatéria de 10% (dez
por cento) do valor total do objeto licitado.

17.6. A multa, aplicada ap6s regular processo administrativo, sera descontada da(s) fatura(s), cobrada judicialmente
ou extrajudicialmente, a critério do Municipio.

17.7. Da inteng&o de aplicagédo de quaisquer das penalidades previstas, sera concedido prazo para defesa prévia de
05 (cinco) dias Uteis a contar da notificagdo, exceto nos casos em que a sangao for estabelecida com base no inciso
IV do artigo 87 da Lei Federal n° 8.666/93, devidamente atualizada, onde ha prazo de 10 (dez) dias para
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apresentagao de defesa pelo interessado, a contar da abertura de vista do respectivo processo, nos termos do artigo
87, §3° da mesma lei.

17.8. Da aplicagdo da sangao administrativa cabera recurso no prazo de 05 (cinco) dias Uteis a contar da notificagéo
do apenado.

17.9. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas, esgotada a fase recursal, no Cadastro de Fornecedores do
Municipio, no caso de impedimento do direito de licitar e contratar, a empresa licitante tera seu cadastro cancelado
por igual periodo.

17.10. No caso de ocorréncia de uma ou todas as hipoteses descriminadas no subitem 17.1, a Administra¢éo podera
contratar a licitante segundo classificada, desde que atendidas as exigéncias de habilitagdo, devendo o Pregoeiro
negociar o prego ofertado a fim de que seja obtido melhor prego, observando-se o prazo recursal nos itens anteriores.

18. DAS DISPOSIGOES FINAIS

18.1. O proponente vencedor sera responsavel pelos danos causados diretamente a Administragdo ou a terceiros,
decorrentes de sua culpa ou dolo, na execugdo da obrigagéo, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a
fiscalizagdo ou 0 acompanhamento pelo 6rgéo interessado.

18.2. As normas disciplinadoras deste Pregao serao sempre interpretadas em favor da ampliagdo da disputa entre os
interessados, desde que ndo comprometam o interesse da Administragéo, a finalidade e a seguranga da contratag&o.
18.3. E facultado ao Pregoeiro, ou & autoridade superior, em qualquer fase da licitagdo, a promogéo de diligéncia
destinada a esclarecer ou complementar a instru¢do do processo, vedada a inclusdo posterior de documento ou
informag&o que deveria constar no ato da sess&o publica.

18.4. Os pregos propostos serdo fixos e irreajustaveis.

18.5. A Administragdo reserva-se o direito de transferir o prazo para o recebimento e abertura das propostas
descabendo, em tais casos, direito & indenizagao pelos licitantes.

18.6. A participagdo na presente licitagdo implica em concordancia tacita, por parte do licitante, com todos os termos e
condicdes deste Edital e das clausulas contratuais ja estabelecidas.

18.7. A autoridade competente, para determinar a contratagéo, podera revogar a licitagédo, mediante autorizagdo do
Sr. Prefeito Municipal, em face de razdes de interesse publico derivadas de fato superveniente devidamente
comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta, devendo anula-la por ilegalidade, de oficio ou por
provocagao de qualquer pessoa, mediante ato escrito e fundamentado.

18.8. Fica a Contratada obrigada a cumprir os direitos trabalhistas previstos na legislagdo em vigor, pertencentes aos
trabalhadores que vierem a ser utilizados para a execugédo do objeto do contrato, sob pena de suspenséo temporaria
do direito de contratar com o Municipio, bem como, a retengdo dos pagamentos devidos & Contratada, caso esta
esteja em situagdo de mora salarial, conforme Termo de Ajustamento de Conduta, firmado com o Ministério Publico
do Trabalho, nos autos do Inquérito n® 000647.2013.15.003/7-51.

18.9. Fica eleito o FORO da COMARCA DE SAO CARLOS SP, excluindo qualquer outro, por mais privilegiado que
seja ou venha a se tornar, para dirimirem-se eventuais litigios oriundos

Sé&o Carlos, 08 de abril de 2019.

MARIO LUIZ DUARTE ANTUNES
Secretario Municipal de Fazenda
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ANEXO | - MODELO DE DECLARAGAO DE IDONEIDADE
DECLARAGAO

A Empresa (indicar a razdo social da empresa licitante, nimero de inscricdo no CNPJ do estabelecimento da
empresa que efetivamente ird prestar o objeto da licitagéo, enderego completo, telefone, fac-simile e enderego
eletrénico - e-mail, este dltimo se houver, para contato, numero da conta corrente bancéria, agéncia e banco,
sendo que os dados referentes a conta bancaria poderdo ser informados na fase de contratagdo), em
atendimento as disposicdes do Edital de Pregao Eletronico n°. 032/2019, DECLARA:

1) Que tem pleno conhecimento e concorda com os termos deste Edital e seus Anexos;

2) Que os pregos propostos sao completos, computando todos os custos necessarios para o atendimento do
objeto desta licitagdo, bem como impostos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, taxas,
fretes, seguros, deslocamentos de pessoal, prestagdo de assisténcia técnica, garantia e quaisquer outros que
incidam ou venham a incidir sobre os objetos licitados, constantes da proposta;

3) Que o prazo de validade da proposta é de 120 (cento e vinte) dias, a contar da abertura deste Pregéo;

4) Que tem ciéncia dos prazos de entrega estabelecidos no Edital.

5) Que ndo emprega menor de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega
menor de 16 (dezesseis) anos, salvo na condi¢do de aprendiz, a partir dos 14 (catorze) anos, nos termos do
artigo 7°, inciso XXXIII, da Constituicdo Federal;

6) Que n&o esta impedida de licitar com o poder publico por ter sido apenada com declaragdo de inidoneidade,
por qualquer ente da Administracdo Publica, cujos efeitos se encontrem pendentes ou sem que tenha sido
reabilitada perante a autoridade que aplicou a penalidade.

S30 Carlos __ de de 2019.

Assinatura
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ANEXO Il - ANEXOS DO TCE (em atendimento a Instrugao n° 02/2016)
ANEXO LC-01 - TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO

CONTRATANTE:
CONTRATADO:
CONTRATO N° (DE ORIGEM):
OBJETO:

ADVOGADO (S)/ N° OAB: (*)

Pelo presente TERMO, nés, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido estara sujeito a analise e julgamento pelo Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo,
cujo trémite processual ocorrera pelo sistema eletronico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das manifestacbes de interesse,
Despachos e Decisdes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo Eletronico, conforme dados
abaixo indicados, em consonancia com o estabelecido na Resolugdo n° 01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e Decisdes que vierem a ser tomados,
relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diéario Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo,
parte do Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n°
709, de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos processuais, conforme
regras do Codigo de Processo Civil;

d) Qualquer alteragao de enderego — residencial ou eletronico — ou telefones de contato devera ser comunicada
pelo interessado, peticionando no processo.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente publicacao;

b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o direito de defesa,
interpor recursos e o que mais couber.

LOCAL e DATA:

GESTOR DO ORGAO/ENTIDADE:

Nome:
Cargo:
CPF: RG:
Data de Nascimento: ___ /|

Endereco residencial completo:
E-mail institucional

E-mail pessoal:
Telefone(s):

Assinatura;
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Responsaveis que assinaram o ajuste:

Pelo CONTRATANTE:

Nome e cargo: Airton Garcia Ferreira — Prefeito Municipal
CPF: RG:
Data de Nascimento: I Telefone(s):

Endereco residencial completo:
E-mail institucional: airton.garcia@saocarlos.sp.gov.br
E-mail pessoal: airtongarciaferreira@gmail.com
Assinatura:

Pela CONTRATADA:

Nome:
Cargo:
CPF: RG:
Data de Nascimento: [/ |/

Endereco residencial completo:
E-mail institucional

E-mail pessoal:
Telefone(s):
Assinatura:

Advogado:
(*) Facultativo. Indicar quando ja constituido, informando, inclusive, 0 endereco eletronico.

Este anexo consta deste Edital para ciéncia dos licitantes. Sera exigido apenas dos licitantes
vencedores das licitagoes, por ocasido da assinatura das Atas de Registro de Pre¢cos ou Contratos.
Nao é necessaria sua apresentagao junto aos demais documentos de habilitagao.
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ANEXO LC-02 - CADASTRO DO RESPONSAVEL

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS
CONTRATADA:

CONTRATO N°(DE ORIGEM):

OBJETO:

Nome

Cargo
RG n°
CPF n°

Enderego (¥)

Telefone

E-mail Institucional

E-mail pessoal (*)

(*) Ndo deve ser o endereco/e-mail do Orgdo efou Poder. Deve ser o enderego/e-mail onde podera ser
encontrado(a), caso ndo esteja mais exercendo 0 mandato ou cargo.

Responsavel pelo atendimento a requisicdes de documentos do TCE-SP

Nome landra Corsini José
Cargo Contadora
Enderego Comercial do Orgéo/Setor Rua Episcopal, 1.575 - 1° andar — Centro — Sdo Carlos
Telefone e Fax (16) 3362-1187
E-mail Institucional iandra.jose@saocarlos.sp.gov.br
LOCAL e DATA: S&o Carlos, de de 2019
RESPONSAVEL: Airton Garcia Ferreira
e-mail: airtongarciaferreira@gmail.com Prefeito Municipal

Este anexo consta deste Edital para ciéncia dos licitantes. Sera exigido apenas dos licitantes vencedores
das licitagoes, por ocasido da assinatura das Atas de Registro de Pregos ou Contratos. Ndo é necessaria
sua apresentagao junto aos demais documentos de habilitagao.
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ANEXO LC-03 - DECLARACAO DE DOCUMENTOS A DISPOSICAO DO TCE-SP

CONTRATANTE: PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS
CNPJ N°: 45.358.249/0001-01

CONTRATADA:

CNPJ N°;

CONTRATO N° (DE ORIGEM):

DATA DA ASSINATURA:

VIGENCIA:

OBJETO:

VALOR (R$):

Declaro(amos), na qualidade de responséavel(is) pela entidade supra epigrafada, sob as penas da Lei, que os
demais documentos originais, atinentes a correspondente licitagdo, em especial, os a seguir relacionados,
encontram-se no respectivo processo administrativo arquivado na origem a disposigao do Tribunal de Contas do
Estado de Sao Paulo, e serdo remetidos quando requisitados:

a) memorial descritivo dos trabalhos e respectivo cronograma fisico-financeiro;

b) orcamento detalhado em planilhas que expressem a composi¢ao de todos os seus custos unitarios;

C) previsao de recursos orgamentarios que assegurem o pagamento das obrigacOes decorrentes de obras ou
servicos a serem executados no exercicio financeiro em curso, de acordo com o respectivo cronograma;

d) comprovagao no Plano Plurianual de que o produto das obras ou servigos foi contemplado em suas metas;

e) as plantas e projetos de engenharia e arquitetura.

RESPONSAVEL: Airton Garcia Ferreira
e-mail: airtongarciaferreira@gmail.com Prefeito Municipal

Este anexo consta deste Edital para ciéncia dos licitantes. Sera exigido apenas dos licitantes vencedores
das licitagbes, por ocasiao da assinatura das Atas de Registro de Pregos ou Contratos. Nao é necessaria
sua apresentagao junto aos demais documentos de habilitagao.
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ANEXO Ill - DECLARAGAO DE ENQUADRAMENTO DE MICROEMPRESAS E EMPRESAS DE PEQUENO
PORTE

(EMPRESA), inscrita no CNPJ sob o n° , € inscricdo estadual n°
com sede a (ENDERECO), neste ato representada por (NOME), profisséo, portador do RG n°

do CPF n° , vem em atengdo ao edital do Pregdo Eletronico n.° 032/2019, declara
expressamente, sob as penas da Lei (art. 299 CP), conhego integralmente a Lei Complementar 123/06 e
encontro-me legalmente apto a exercer os beneficios de que trata o Capitulo V da Lei, tendo receita bruta
compativel com o que preconizam os incisos | e Il do art. 3° e néo incidindo em nenhum dos impedimentos de
que trata 0 §4° do mesmo artigo.

Atenciosamente,

RESPONSAVEL PELA EMPRESA
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ANEXO IV - TERMO DE REFERENCIA

A.1. O material devera ser de acordo com as especificagdes que se seguem, dentro das normas pertinentes e
obedecendo aos detalhes fornecidos pela PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS - PMSC/SME,
doravante denominada Contratante.

A.2. O material sera fiscalizado por técnicos pertencentes a Prefeitura Municipal de Sdo Carlos, que seréo
doravante denominados como Fiscalizagao.

A.3. O material sera fornecido pela empresa Proponente vencedora da licitagéo, que sera doravante denominada
Contratada.

A4. Fica entendido que, as especificagles e toda a documentacgéo da licitagdo sdo complementares entre si, de
modo que qualquer detalhe que se mencione em um documento e se omita em outro serd considerado
especificado e valido.

A5. O licitante que arrematar o Pregao devera apresentar catalogo dos produtos, no prazo de 05 (cinco) dias
apds a arrematagéo do Pregéo Eletronico na Secretaria Municipal de Educacgéo, que sita a Rua Treze de Maio,
2000, Centro, Sao Carlos (esquina com a Avenida Sao Carlos), para fins de comparacdo com as descrigdes
mencionadas no edital.

A.6. Os produtos deverdo ser entregues montados, com certificado de garantia e manual de instrugao.

A.7. Prazo de garantia: O prazo de garantia esta estipulado na descrigdo de cada item, contado a partir do
recebimento definitivo dos materiais, sem prejuizo de qualquer politica de garantia adicional oferecida pelo
fabricante.

A.8. A fiscalizago poderd, a qualquer momento, exigir a execugao do ensaio de laboratério de qualquer material
que se apresente duvidoso, bem como podera ser exigido um certificado de origem e qualidade, correndo
sempre as despesas por conta da Contratada.

A.9. A Contratada obriga-se a substituir qualquer material impugnado no prazo maximo de 5 (cinco) dias, a partir
do recebimento da impugnagéo.

A.10. A Contratada néo podera entregar qualquer material que nao seja autorizado pela PMSC.

A.11. O material sera entregue pela Contratada conforme as Ordens de Fornecimento emitidas pela Secretaria
Municipal de Educagao, que devera constar o tipo e a quantidade de material a ser entregue no prazo de 20
(vinte) dias corridos.

A.12. E de responsabilidade da contratada a entrega dos produtos no Sub-Almoxarifado da SME situado na Rua
Padre Teixeira, N° 3.259 — Vila Nery — Sao Carlos-SP, podendo este, ser alterado de acordo com a necessidade
da CONTRATANTE.

A.13. O Sub-Almoxarifado da SME considerara o material como entregue quando todas as exigéncias estiverem
devidamente atendidas e aceitas pela mesma.
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DESCRITIVO
LOTE 01 ESCOLAR — CONJUNTO INDIVIDUAL / REFEITORIO / MULTI USO

ITEM | QTD OBJETO / DESCRIGAO

01 | 500 | CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 1 — CJA01B: Conjunto do aluno composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO conforme Portaria 105, e em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em ABS, revestido na fase superior em
laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta livros em plastico
injetado.

Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado, montada sobre
estrutura tubular de ago. MESA: Tampo em ABS virgem, isento de cargas minerais, injetado na
cor Laranja (Pantone 151C), dotado de porcas com flange, com rosca métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em nylon “6.0” aditivado com fibra de vidro, injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressédo, de 0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA (Pantone 428C), na face superior do tampo, colado com adesivo bi-
componente. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de 29mm x 58mm, em
chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, curvado em formato "C", com seccéo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4”), em
chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagao do tampo a estrutura
através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica
M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda
Phillips. Obs.: A definicdo dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos que
fixam o tampo a estrutura deve considerar, que ap6s o aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta press&o. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior)
aos pés através de rebites de “repuxo”’, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor Laranja (Pantone
151C), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano, a identificagdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou n&o de sua prépria logomarca. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima de 40 micrometros na cor CINZA (RAL 7040). CADEIRA: Assento e encosto
em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetados, moldados anatomicamente,
pigmentados na cor Laranja (Pantone 151C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser
gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero,
datador de lotes indicando més e ano, a identificagdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante
do componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua prépria logomarca. Estrutura em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 1,9mm). Fixagdo do
assento e encosto em polipropileno copolimero & estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero
virgem e sem cargas, injetadas na cor Laranja (Pantone 151C), fixadas & estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagéo do
modelo e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou nao de sua
prépria logomarca. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
- referéncia RAL 7040. FABRICAGAO: Nas partes metalicas deve ser aplicado no processo de
pintura e tratamento antiferruginoso que assegure no processo de pintura resisténcia a corroséo
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em camara de névoa salina de no minimo 300 horas. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pecas
injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegcdo ou partes cortantes. Aplicacdo de
texturas e acabamentos em componentes injetados.

DIMENSOES:

MESA: Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm (+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do
tampo ao chéo: 464 mm (+/-10). CADEIRA: Altura do chdo ao assento: 260 mm (+/- 10);
Encosto: 336 mm (L) x 168 mm (A); Assento: 340 mm (L) x 260 mm (P).

OBSERVAGADO:

A empresa deverd apresentar amostra do produto que devera ocorrer no prazo de 05 (cinco) dias
Uteis ap6s encerramento da sessao.

02 | 500 | CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 3 — CJA03B: Conjunto do aluno composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO conforme Portaria 105, e em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em ABS, revestido na fase superior em
laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta livros em pléstico
injetado.  Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montada sobre estrutura tubular de aco. MESA: Tampo em ABS virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor Amarela(Pantone 1235C), dotado de porcas com flange, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (Pantone 428C), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi-componente. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato "C", com secgao circular, didmetro
de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secg&o circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Fixagdo do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica M6 (di@metro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips. Obs.: A definigdo dos processos de montagem e do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que ap6s o aperto, no
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e 0 laminado de alta presséo. Fixagéo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor Amarela(Pantone 1235C), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a identificacédo do
modelo e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua
propria logomarca. Pintura dos elementos metélicos em tinta em p6 hibrida Epdxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (RAL 7040). CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor Amarela(Pantone 1235C).
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a
identificacdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 1,9mm). Fixagdo do assento e encosto em polipropileno
copolimero a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
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Amarela(Pantone 1235C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL 7040. FABRICAGAO: Nas
partes metélicas deve ser aplicado no processo de pintura e tratamento antiferruginoso que
assegure no processo de pintura resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegcdo ou partes cortantes. Aplicacdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados.

DIMENSOES:

MESA: Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm (+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do
tampo ao chdo: 594 mm (+/-10). CADEIRA: Altura do ch&o ao assento: 350 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 350 mm (P).

03 | 500 | CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 4 - CJA04B: Conjunto do aluno composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO conforme Portaria 105, e em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras € mesas para
conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em ABS, revestido na fase superior em
laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta livros em plastico
injetado.  Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montada sobre estrutura tubular de ago. MESA: Tampo em ABS virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor VERMELHA (Pantone 186C), dotado de porcas com flange, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0" aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressao, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (Pantone 428C), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi-componente. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato "C", com secgao circular, didmetro
de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢éo circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Fixagao do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips. Obs.: A definigdo dos processos de montagem e do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que ap6s o aperto, néo
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor VERMELHA (Pantone 186C), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a
identificacdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pé hibrida Epéxi/
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros
na cor CINZA (RAL 7040). CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e
sem cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor VERMELHA (Pantone
186C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de recicla-
gem, apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a
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identificacdo do modelo e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 1,9mm). Fixagdo do assento e encosto em polipropileno
copolimero a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor
VERMELHA (Pantone 186C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos
moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, a identificacdo do modelo e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do componente deve
ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca.
Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL 7040.
FABRICAGAO: Nas partes metalicas deve ser aplicado no processo de pintura e tratamento
antiferruginoso que assegure no processo de pintura resisténcia a corrosao em cdmara de névoa
salina de no minimo 300 horas. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos
devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e
irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas néo
devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes cortantes. Aplicacdo de texturas e
acabamentos em componentes injetados.

DIMENSOES:

MESA: Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm (+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do
tampo ao chao: 644 mm (+/-10). CADEIRA: Altura do chdo ao assento: 380 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 350 mm (P).

04 | 500 | CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 5 - CJA05B: Conjunto do aluno composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO conforme Portaria 105, e em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras € mesas para
conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em ABS, revestido na fase superior em
laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta livros em pléstico
injetado.  Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montada sobre estrutura tubular de ago. MESA: Tampo em ABS virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor VERDE (Pantone 3415C), dotado de porcas com flange, com rosca
métrica M6, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA. Aplicagdo de laminado melaminico de alta pressdo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA (Pantone 428C), na face superior do tampo,
colado com adesivo bi-componente. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa
longitudinal confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo
oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato "C", com secgao circular, didmetro
de 31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secg&o circular, didmetro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm).
Fixacéo do tampo & estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm);
- 06 parafusos rosca métrica M6 (di@metro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips. Obs.: A definigdo dos processos de montagem e do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que apos o aperto, néo
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo. Fixagéo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo’, didmetro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor VERDE (Pantone 3415C), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a identificacdo do
modelo e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
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prépria logomarca. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (RAL 7040). CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor VERDE (Pantone 3415C).
Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a
identificacdo do modelo e o nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 1,9mm). Fixagdo do assento e encosto em polipropileno
copolimero a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor VERDE
(Pantone 3415C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identifica¢cdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL 7040. FABRICAGAO: Nas
partes metélicas deve ser aplicado no processo de pintura e tratamento antiferruginoso que
assegure no processo de pintura resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos 0s encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegcdo ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados.

DIMENSOES:

MESA: Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm (+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do
tampo ao chdo: 710 mm (+/-10). CADEIRA: Altura do ch&o ao assento: 430 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 390 mm (P).

05 | 300 | CONJUNTO ALUNO CLASSE DIMENSIONAL 6 — CJA06B: Conjunto do aluno composto de 1
(uma) mesa e 1 (uma) cadeira, certificado pelo INMETRO conforme Portaria 105, e em
conformidade com a norma ABNT NBR 14006:2008 - Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. Mesa individual com tampo em ABS, revestido na fase superior em
laminado melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta livros em plastico
injetado.  Cadeira individual empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado,
montada sobre estrutura tubular de aco. MESA: Tampo em ABS virgem, isento de cargas
minerais, injetado na cor AZUL (Pantone 287C), dotado de porcas com flange, com rosca métrica
M@, coinjetadas e, de travessa estrutural em nylon “6.0” aditivado com fibra de vidro, injetada na
cor PRETA. Aplicacdo de laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor CINZA (Pantone 428C), na face superior do tampo, colado com
adesivo bi-componente. Estrutura composta de: Montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, secgéo oblonga de 29mm
x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessa superior confeccionada em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, curvado em formato "C", com seccdo circular, didmetro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa 16 (1,5mm); Pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura, secgao circular, didametro de 38mm (1 1/2”), em chapa 16 (1,5mm). Fixagéo
do tampo a estrutura através de: - 06 porcas garra rosca métrica M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6 (didmetro de 6mm), comprimento 47mm (com tolerancia de +/-
2mm), cabega panela, fenda Phillips. Obs.: A definigdo dos processos de montagem e do torque
de aperto dos parafusos que fixam o tampo a estrutura deve considerar, que ap6s o aperto, ndo
deve haver vazio entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm,
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comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem e sem cargas,
injetadas na cor AZUL (Pantone 287C), fixadas a estrutura através de encaixe. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a identificacdo do
modelo e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi/ Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor
CINZA (RAL 7040). CADEIRA: Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem e sem
cargas, injetados, moldados anatomicamente, pigmentados na cor AZUL (Pantone 287C). Nos
moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano, a
identificacdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.: O nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
nao de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 1,9mm). Fixagcdo do assento e encosto em polipropileno
copolimero a estrutura através de rebites de “repuxo”, didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas, em polipropileno copolimero virgem e sem cargas, injetadas na cor AZUL
(Pantone 287C), fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor. Nos moldes das
ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a identificagcdo do modelo e 0 nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs.: O nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pé hibrida Epdxi/ Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa,
espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA - referéncia RAL 7040. FABRICA(;AO: Nas
partes metélicas deve ser aplicado no processo de pintura e tratamento antiferruginoso que
assegure no processo de pintura resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no
minimo 300 horas. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de injegdo ou partes cortantes. Aplicagdo de texturas e acabamentos em componentes
injetados.

DIMENSOES:

MESA: Largura: 605 mm (+2); Profundidade: 465 mm (+2); Altura do tampo: 22 mm; Altura do
tampo ao chdo: 760 mm (+/-10). CADEIRA: Altura do ch@o ao assento: 460 mm (+/- 10);
Encosto: 396 mm (L) x 198 mm (A); Assento: 400 mm (L) x 430 mm (P).

06 | 300 | CONJUNTO PROFESSOR CJP01: Conjunto do professor composto de 1 (uma) mesa e 1 (uma)
cadeira. Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior em laminado
melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel forntal em MDP ou MDF,
revestido nas duas faces em laminado melaminico BP, montado sobre estrutura tubular de aco.
Cadeira individual empilhdvel com assento e encosto em polipropileno injetado, montados sobre
estrutura tubular de ago. Seguir rigorosamente o descritivo e projeto construtivo ficando fazendo
parte desse anexo como se tivesse sido transcrito nesse anexo que se encontra no link:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx - Mobiliario
Especificacdoes da
edificagdo escolar

07 | 200 | CADEIRA INDIVIDUAL MULTIUSO CD08: Cadeira individual empilhavel com assento e encosto
em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Seguir rigorosamente o
descritivo e projeto construtivo ficando fazendo parte desse anexo como se tivesse sido transcrito

nesse anexo que se encontra no link:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx - Mobiliario
Especificagdes da

edificagdo escolar
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OBSERVAGAO:
A empresa devera apresentar amostra do produto que devera ocorrer no prazo de 05 (cinco) dias
Uteis apds encerramento da sesséo.

08 | 400 | CONJUNTO COLETIVO - Altura do aluno: de 0,93m a 1,16m — CJC01: Conjunto coletivo
composto de 1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. « Mesa com tampo em MDP ou MDF, revestido
na face superior em laminado melaminico acabamento texturizado, na cor CINZA (ver
referéncias), e na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo — BP na cor branca,
montado sobre estrutura tubular de ago. « Cadeira empilhdvel com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Seguir rigorosamente o
descritivo e projeto construtivo ficando fazendo parte desse anexo como se tivesse sido transcrito
nesse anexo que se encontra no link:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx - Mobiliario
Especificagoes da
edificagdo escolar

09 | 300 | CONJUNTO PARA REFEITORIO - TAMANHO 1 M4C01: Conjunto para refeitorio composto de
1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago. ¢ Cadeira empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Seguir
rigorosamente o descritivo e projeto construtivo ficando fazendo parte desse anexo como se
tivesse  sido  transcrito nesse anexo que se  encontra no link:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx - Mobiliario
Especificagoes da edificagdo para educagao infantil

10 | 300 | CONJUNTO PARA REFEITORIO - TAMANHO 3 M4C03: Conjunto para refeitério composto de
1 (uma) mesa e 4 (quatro) cadeiras. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular de ago. « Cadeira empilhdvel com assento e
encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago. Seguir
rigorosamente o descritivo e projeto construtivo ficando fazendo parte desse anexo como se
tivesse  sido  transcrito nesse anexo que  se  encontra no link:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx - Mobiliario
Especificagdes da edificagdo para educagao infantil

11 |50 | MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM CADEIRA DE RODAS (PCR) MA02: Mesa individual
acessivel para pessoa em cadeira de rodas (PCR), com tampo em MDP ou MDF, revestido na
face superior em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, montado
sobre estrutura tubular de ago. Seguir rigorosamente o descritivo e projeto construtivo ficando
fazendo parte desse anexo como se tivesse sido transcrito nesse anexo que se encontra no link:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx - Mobiliario
Especificacdoes da
edificagdo escolar

12 | 200 | CONJUNTO PARA REFEITORIO MBRO02: Conjunto para refeitério composto de 1 (uma) mesa e
2 (dois) bancos empilhdveis. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos em MDP, revestidos de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. Seguir rigorosamente o descritivo e projeto
construtivo ficando fazendo parte desse anexo como se tivesse sido transcrito nesse anexo que
se encontra no link:

https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx - Mobiliario
Especificagoes da
edificagdo escolar

13 | 200 | CONJUNTO PARA REFEITORIO MBRO03: Conjunto para refeitdrio composto de 1 (uma) mesa e
2 (dois) bancos empilhaveis. Mesa com tampo em MDP, revestido de laminado melaminico,
montado sobre estrutura tubular. Bancos com assentos em MDP, revestidos de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular. Seguir rigorosamente o descritivo e projeto
construtivo ficando fazendo parte desse anexo como se tivesse sido transcrito nesse anexo que
se encontra no link:

https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx - Mobiliario
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Especificagoes da
edificagdo escolar

14 | 200 | CONJUNTO DE REFEITORIO PARA ENSINO MATERNAL: Composto de 1 (uma) mesa e 2
(dois) bancos com encosto. Mesa e bancos com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular.

CONSTITUINTES: Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta press&o, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na
cor cinza. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa presséo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabegados com fita de
bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor Laranja, colada com adesivo "Hot Melting". ESTRUTURA DA MESA: Pés confeccionados em
tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, secgdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgdo retangular 20mm x
50mm, em chapa 16 (1,5mm). ESTRUTURA DO BANCO: Pés confeccionados em tubo de aco
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
seccdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, sec¢éo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, espessura de 3mm. Aletas de fixagdo do tampo confeccionados em chapa de
aco carbono SAE 1008, em chapa 14 (1,9mm). Suportes do encosto em tubo quadrado
25x25mm. Fixacdo do tampo/ assento as estruturas através de: - Parafusos 1/4” x 2 1/2, cabega
chata, bicromatizados; - Parafusos 1/4” x 2°, cabeca chata, bicromatizados; - Parafusos
autoatarraxantes, de 4,5mm x 22mm, cabega panela, fenda Phillips, bicromatizados. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor Laranja,
fixadas a estrutura através de encaixe sendo ponteira para tubo com espessura e 1,90 mm
(Mesa) e ponteira para tubo com espessura de 1,50 mm (Banco). Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epoxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos
os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

DIMENSOES: Mesa: Largura: 700 mm (+/-3); Comprimento: 1500mm (+/-3); Altura do Tampo ao
chdo: 464 mm (+/-6) Banco: Largura: 300 mm; Comprimento: 1350mm,; Altura do assento ao
chéo: 260 mm (+/-10)

DOCUMENTACAO A SER APRESENTADA JUNTO A PROPOSTA DE PRECO:

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por madeira
controlada do FSC. CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes
de madeira utilizados sdo oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobiliario deveréo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas
ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida
comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n° 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custédia FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que
emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
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internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

OBSERVAGADO:

A empresa deverd apresentar amostra do produto que devera ocorrer no prazo de 05 (cinco) dias
Uteis apds encerramento da sesséo.

15 | 200 | CONJUNTO DE REFEITORIO PARA ENSINO FUNDAMENTAL: Composto de 1 (uma) mesa e
2 (dois) bancos com encosto. Mesa e bancos com tampo em MDP, revestido de laminado
melaminico, montado sobre estrutura tubular.

CONSTITUINTES: Tampo e assentos em MDP, com espessura de 25mm, revestido na face
superior em laminado melaminico de alta pressédo, 0,8mm de espessura, acabamento frost, na
cor cinza. Revestimento na face inferior em laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento frost, na cor BRANCA. Furagdo e colocagcdo de buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca interna 1/4”, 13mm de comprimento. Topos encabecados com fita de
bordo termoplastica extrudada, confeccionada em PVC (cloreto de polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com "primer" na face de colagem, acabamento de superficie texturizado, na
cor Amarelo, colada com adesivo "Hot Melting". ESTRUTURA DA MESA: Pés confeccionados
em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em
chapa 14 (1,9mm); Travessa longitudinal em tubo de aco carbono SAE 1008, laminado a frio,
com costura, secgdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais
em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, secgdo retangular 20mm x
50mm, em chapa 16 (1,5mm). ESTRUTURA DO BANCO: Pés confeccionados em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, didmetro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16
(1,5mm); Travessa longitudinal em tubo de ago carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura,
secgdo quadrada 40mm x 40mm, em chapa 16 (1,5mm); Travessas transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008, laminado a frio, com costura, seccéo retangular 20mm x 50mm, em chapa 16
(1,5mm). Suportes estruturais e de fixagdo do tampo/ assento confeccionados em chapa de ago
carbono SAE 1008, espessura de 3mm. Suportes do encosto em tubo quadrado 25x25mm.
Aletas de fixacdo do tampo confeccionados em chapa de aco carbono SAE 1008, em chapa 14
(1,9mm). Fixa¢do do tampo/ assento as estruturas através de: - Parafusos 1/4” x 2 1/2”, cabega
chata, bicromatizados; - Parafusos 1/4” x 2°, cabega chata, bicromatizados; - Parafusos
autoatarraxantes, de 4,5mm x 22mm, cabega panela, fenda Phillips, bicromatizados. Ponteiras e
sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
Amarelo, fixadas a estrutura através de encaixe sendo ponteira para tubo com espessura e 1,90
mm (Mesa) e ponteira para tubo com espessura de 1,50 mm (Banco). Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de 40 micrometros na cor cinza. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos
o0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber acabamento fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento
dos bordos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injecdo ou partes
cortantes.

DIMENSOES: Mesa: Largura: 700 mm (+/-3);Comprimento: 1500mm (+/-3);Altura do Tampo ao
chéo: 594 mm (+/-6) Banco: Largura: 300 mm; Comprimento: 1350mm; Altura do assento ao
ch&o: 350 mm (+/-10).

DOCUMENTACAO A SER APRESENTADO JUNTO A PROPOSTA DE PRECO:

A empresa Fabricante deve ser certificada FSC, e o produto tem que ser fabricado por madeira
controlada do FSC.CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA PARA PRODUTOS DE
MADEIRA comprovando que na fabricagéo do produto, 100% (cem por cento) dos componentes
de madeira utilizados s&o oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobiliario deveréo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas
ou plantadas, tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida
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comprovagdo poderdo ser apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto
Estadual n° 53047/2008; Certificado (selo) de Cadeia de Custédia CERFLOR ou Certificado
(selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest Stewardship Council, ou similares, desde que
emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido nacional ou
internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custddia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via
internet nos sites das entidades emissoras.

16

200

Cadeira Universitaria Multiuso: Cadeira Universitaria individual com assento e encosto em
polipropileno injetado, porta livros em ago abaixo do assento montados sobre estrutura tubular de
aco. Assento e encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetados,
na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C). Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem, apresentando 0 numero identificador do polimero, datador
de lotes indicando més e ano de fabricacéo, a identificagdo do modelo, e 0 nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs.1: O nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua prdpria logomarca. Obs.2:
Assento tem dois furos na face onde se encaixam os tubos que ira receber o encosto. Estrutura
em tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14
(1,9mm). Fixacdo do assento e encosto injetados a estrutura através de rebites de “repuxo”,
didmetro de 4,8 mm, comprimento 12 mm. Sapatas em polipropileno copolimero virgem, isento
de cargas minerais, injetadas na cor AZUL (PANTONE (*) 320 C), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Nos moldes das sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de
reciclagem, apresentando o numero identificador do polimero, a identificagdo do modelo, e o
nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs.2: O nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Pintura dos elementos metélicos em tinta em pd hibrida Epdxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros, na cor CINZA
— referéncia RAL (**) 7040. O Brago que suporta a prancheta é separado da estrutura, para que
no transporte as cadeiras possam ser empilhadas e protegidas na hora do transporte, sendo
montadas e travadas por meio de rebites de aluminio. Brago confeccionado de forma orgénica
tipo “J” sob a prancheta em tubos 7/8” dobrados para posicionar a prancheta de trabalho, com
dois suportes em “L” saindo sob o assento e passando ao lado da estrutura ndo interferindo ao
usuario sentar-se. Sob o0 assento encontra-se tubos de 1” para receber o brago, na hora da
montagem. Prancheta confeccionada MDF de no minimo 18mm com face superior revestido em
laminado melaminico de alta pressdo e inferior em baixa presséo, com acabamento em todo
contorno em fita de borda de no minimo 2,5mm com raio de 2,5 mm minimo; usinada em formato
organico com 120° acompanhando a escrita do corpo. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos
o0s encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados
respingos e irregularidades de solda, rebarbas, esmiralhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes
cortantes.

Dimensodes: Altura do Assento ao chdo: 460 mm (+/-10); Largura do assento: 484 mm (+/-3);
Profundidade do assento: 432 mm (+/-3); Largura do encosto: 431 mm (+/-2); Altura do encosto:
251 mm (+/-2). Prancheta: 590mm(C)x 300mm (L)x 330mm(P).

A licitante vencedora devera apresentar: certificado FSC devendo apresentar documento de
comprovacao da Certificagdo do fabricante.

LOTE 02 AGO - ARMARIOS / ESTANTES

ITEM

QTD

OBJETO / DESCRICAO

01

200

Armario ago alto com porta de abrir: Armario de ago alto com duas portas com abertura
central, confeccionado em chapa de ago carbono laminada fina a frio, sendo a Laterais e portas
em chapa de ago carbono 24 (0,60 mm de espessura). Tampo, base e reforgos em chapa 22
(0,75mm) de espessura. 02 (duas) Prateleiras regulaveis em cremalheira estampada em chapa
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de ago carbono 22 (0,75 mm de espessura) possibilitando variagdo de no minimo 50 mm de
altura. 01 (uma) Prateleira fica estampada em chapa de ago carbono 22 (0,75 mm de
espessura)

- 3 (trés) dobradigas distribuidas em cada porta, em chapa 16 (1,50mm espessura); Logo
estampado no tampo, com a identificagdo do fabricante; Fechamento independentemente do
tipo cremona em ago maci¢o de 6,35mm e fechadura tipo tambor cilindrico com 4 pinos,
embutido, acabamento cromado e chaves escamoteaveis em duplicata. O acabamento das
dobras nos cantos do tampo do armério deve ser com fechamento sem a utilizagcao de solda
externa em que a unido das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate).
Acabamento da superficie em alta producéo e fino acabamento, com resisténcia a corrosao em
superficies. O revestimento é por meio de pintura epoxi, com particulas de p6 aderidas
formando uma pelicula plastica uniforme com espessura minima de 40 microns e aderéncia
x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre 180°C a 220°C., garantindo
resisténcia a névoa salina de 300 horas (Relatdrio emitido por Laboratério acreditado pelo
INMETRO, podendo ter como referéncia Mobiliario de ago). Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

DIMENSOES:

Altura total: 1980 mm (£ 10mm);

Largura total: 1200 mm (£ 10mm);

Profundidade: 450 mm (£ 10mm).

A licitante vencedora devera apresentar: juntamente com amostra do produto em cinco dias,
Certificacdo de acordo com a NBR 13961:2010, Relatério de ensaio referente a NBR
8094:1983 — Material Metélico Revestido e N&o Revestido Corrosdo por Exposicdo a Névoa
Salina NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradag&o de revestimento -
Designagao da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes
na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento NBR 8095:2015 — Material
Metalico Revestido e Ndo Revestido Corrosdo por Exposicéo a atmosfera Umida saturada NBR
13961:2010 — Mbveis para escritério — Armarios NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes -
Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio
NBR 11003:2009 - Tintas — Determinagao da aderéncia NBR 5841:2015 - Determinagéo do
grau de empolamento de superficies pintadas. (Relatério emitido por Laboratério acreditado
pelo INMETRO, podendo ter como referéncia Mobiliario de ago).

02

200

ARMARIO DE AGO ALTO COM 2 PORTAS DE ABRIR: Armario de aco alto, com duas portas
pivotantes, dotado de 2 prateleiras removiveis e ajustaveis, montado por meio de rebites sem a
utilizagdo de solda e 1 (uma) fixa. Produto elaborado em chapa de ago laminado a frio SAE
1010/1020. Corpo em chapa 24 (0,60m) espessura, portas, prateleiras, cremalheira e reforgo
das portas em chapa #22 (0,75 mm). Base em chapa de ago #18 (1,25 mm). Barras de
travamento das portas com didmetro minimo de 6,35mm (1/4”). Dobradigas internas nao
visiveis na parte exterior do mével em chapa de ago laminado a frio #16 (1,5 mm). Maganeta e
canopla em liga metalica ndo ferrosa, cromada ou niquelada, com travamento por sistema
Cremona. Fechadura de tambor cilindrico embutida na maganeta com no minimo 4 pinos.
Chaves em duplicata presas as maganetas correspondentes. Bordas acessiveis aos usuarios
devem ser arredondadas e livres de rebarbas, ndo devendo apresentar pontos cortantes. Os
cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes e
pontiagudos, bem como n&o deverdo possuir rebarbas metalicas. Os reforgos das portas
devem ser soldados por solda ponto com um minimo de 9 pontos de solda para cada porta,
espagados uniformemente. Fixar portas por meio de dobradigas embutidas e soldadas, com
trés unidades por porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino. As
prateleiras devem ser reguldveis através de cremalheiras que permitam o ajuste de alturas
entre prateleiras. Na parte superior do chapéu deverd conter a logomarca do fabricante
estampada em alto relevo. O acabamento das dobras nos cantos do tampo do armario deve
ser com fechamento sem a utilizagdo de solda externa em que a uniéo das chapas ficam nas
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laterais com cortes feitos em 45° (arremate). Tratamento anti-ferruginoso das superficies com
resisténcia a corrosdo em superficies com tecnologia nano cerdmica com conversor quimico de
zirconio com adicdo de tenso ativo desengraxante e revestimento, livre de componentes
organicos volateis e metais pesados toxicos. Pintura em tinta p6 na cor cinza texturizada,
epoxi-poliester, eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com
espessura minima de 40 micros com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura entre
180°C a 220°C, conforme NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagéo da espessura
da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio. Relatério de nevoa salina que
assegure resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas
(conforme NBR 8094 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido Corros&o por Exposicédo a
Névoa Salina). O grau de corrosdo ndo deve ser maior que Ri 1 (conforme ISO 4628-3). O
laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina e
espessura de camada deverd ser emitido e comprovado por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO, podendo ter como referéncia mobilidrio de aco. Pintura das estruturas, cor
cinza texturizado.

DIMENSOES:

Altura: 1980mm. (+/-10mm);

Largura:900mm. (+/-10mm);

Profundidade: 450mm. (+/-10mm)

A licitante vencedora devera apresentar: Certificagdo de acordo com a NBR 13961:2010;
Relatério de ensaio referente a NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Nao Revestido
Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina NBR 1SO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagéo
da degradacdo de revestimento - Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3. Avaliagdo do grau de
enferrujamento NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido Corrosao por
Exposicé@o & atmosfera umida saturada NBR 13961:2010 — Méveis para escritorio — Arméarios
NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio NBR 11003:2009 — Tintas — Determinagdo da
aderéncia NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empolamento de superficies pintadas.
(Relatério emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, podendo ter como referéncia
Mobilidrio de ago).

03 |60 ARMARIO DE AGO ROUPEIRO COM 12 PORTAS: Armario de aco roupeiro, com 12
compartimentos individuais dispostos em 3 colunas e 4 portas em cada coluna com portas
pivotantes independentes e de eixo vertical. Produto elaborado em chapa de ago laminado a
frio SAE 1010/1020. Corpo, divisorias, portas, prateleiras e reforgo das portas em chapa #22
(0,75 mm). Base em chapa de aco #18 (1,25 mm). Duas dobradigas internas por porta, ndo
visiveis na parte exterior do mével em chapa de ago laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino
para travamento em ago carbono zincado branco, com 64mm de comprimento e corpo com
4,75mm de didmetro. Sistema de tranca dotado de fechadura de tambor cilindrico embutida
com no minimo 4 pinos e com chaves em duplicata ou preparagédo para uso de cadeado(que
ndo acompanha o mével). Travamento com sistema de lingueta. Bordas acessiveis aos
usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, nao devendo apresentar pontos
cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes
e pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas metalicas. Prateleiras fixas ndo
visiveis na parte externa, com dobras duplas nos bordos da frente e fundo, sendo a 12 dobra
com no minimo 20mm e a 22 dobra com no minimo 10mm. As dobras laterais simples devem
ser no minimo com 20mm. Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 12 dobra com
minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm. Base com dobras duplas, 12 dobra com no
minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm. Os reforcos das portas devem ser soldados as
mesmas através de solda ponto espacados uniformemente. Fixar portas por meio de
dobradicas embutidas e soldadas com no minimo 75 mm de altura total, com duas unidades
por porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino. Rebater a 1800 a
dobra interna das portas, no lado de fixacao das dobradicas. Na parte superior do chapeu
devera conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo. O acabamento das dobras
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nos cantos do tampo do armario deve ser com fechamento sem a utilizagao de solda externa
em que a unido das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). Sistema de
aeracéo anti-pé em todas as portas tipo veneziana, com cinco aberturas, na posi¢ao horizontal
e com angulo de abertura externo, confeccionado por meio de repuxo e cizalhamento, com no
minimo 75mm de largura e 10mm de altura. Pés confeccionados em ago carbono chapa #14
(1,90mm) de espessura, estampado e dobrado, com desenho de conicidade negativa e
dobrado em “L” com 100mm de comprimento e aba de 60mm na parte superior. Para controle
do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado, para contato na
superficie do piso e acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. A
montagem do roupeiro dever ser por meio de encaixes e travamento por meio de rebites de
aluminio, sem a utilizagdo de soldas. Tratamento anti-ferruginoso das superficies com
resisténcia & corrosdo em superficies com tecnologia nanocerdmica com conversor quimico de
zirconio com adicdo de tensoativo desengraxante e revestimento, livre de componentes
organicos volateis e metais pesados toxicos. Pintura em tinta em pé hibrida, epoxi-poliester,
eletrostatica, com caracterisitcas antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura
entre 180°C a 220°C. Laudo de nevoa salina que assegure resistehcia a corrosao em cdmara
de nevoa salina de no minimo 300 horas (conforme NBR 8094 — Material Metalico Revestido e
N&o Revestido Corrosdo por Exposicdo & Névoa Salina). O grau de corrosao nao deve ser
maior que Ri 1 (conforme ISO 4628-3). O laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da
pintura em camara de névoa salina devera ser emitido e comprovado por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO, podendo ter como referéncia mobiliario de ago. Cor cinza — RAL
7040. Injetados na cor cinza compativel.

DIMENSOES:

Altura: 1950mm (+/-10mm);

Largura: 950mm (+/10mm);

Profundidade: 400mm (+/-10mm).

A licitante vencedora devera apresentar: Relatério de ensaio referente a NBR 8094:1983 -
Material Metalico Revestido e Nao Revestido Corrosao por Exposicdo a Névoa Salina NBR 1SO
4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento - Designacao da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudancas uniformes na aparéncia -
Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento NBR 8095:2015 — Material Metélico Revestido e
Ndo Revestido Corrosdo por Exposi¢do a atmosfera Umida saturada NBR 13961:2010 -
Moveis para escritorio — Armarios NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR 11003:2009 —
Tintas — Determinacédo da aderéncia NBR 5841:2015 - Determinacéo do grau de empolamento
de superficies pintadas. (Relatdrio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, podendo
ter como referéncia Mobilidrio de ago).

04 |50 ARMARIO DE AGO ROUPEIRO COM 16 PORTAS: Armario de aco roupeiro, com 16
compartimentos individuais dispostos em 4 colunas e 4 portas em cada coluna com portas
pivotantes independentes e de eixo vertical. Produto elaborado em chapa de ago laminado a
frio SAE 1010/1020. Corpo, divisdrias, portas, prateleiras e reforco das portas em chapa #22
(0,75 mm). Base em chapa de ago #18 (1,25 mm). Duas dobradigas internas por porta, ndo
visiveis na parte exterior do mével em chapa de ago laminado a frio #14 (1,9 mm), com pino
para travamento em ago carbono zincado branco, com 64mm de comprimento e corpo com
4,75mm de didmetro. Sistema de tranca dotado de fechadura de tambor cilindrico embutida
com no minimo 4 pinos e com chaves em duplicata ou preparagéo para uso de cadeado(que
ndo acompanha o mével). Travamento com sistema de lingueta. Bordas acessiveis aos
usuarios devem ser arredondadas e livres de rebarbas, nao devendo apresentar pontos
cortantes. Os cantos das dobras deverdo conter recortes para alivio, evitando cantos cortantes
e pontiagudos, bem como ndo deverdo possuir rebarbas metalicas. Prateleiras fixas ndo
visiveis na parte externa, com dobras duplas nos bordos da frente e fundo, sendo a 12 dobra
com no minimo 20mm e a 22 dobra com no minimo 10mm. As dobras laterais simples devem
ser no minimo com 20mm. Portas com dobras duplas em todo o perimetro, 12 dobra com
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minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm. Base com dobras duplas, 12 dobra com no
minimo 20mm e 22 dobra com minimo 15mm. Os reforcos das portas devem ser soldados as
mesmas através de solda ponto espacados uniformemente. Fixar portas por meio de
dobradicas embutidas e soldadas com no minimo 75 mm de altura total, com duas unidades
por porta, dobradas em prensa formando um cilindro para encaixe do pino. Rebater a 180° a
dobra interna das portas, no lado de fixacao das dobradicas. Na parte superior do chapeu
devera conter a logomarca do fabricante estampada em alto relevo. O acabamento das dobras
nos cantos do tampo do armario deve ser com fechamento sem a utilizagdo de solda externa
em que a unido das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em 45° (arremate). Sistema de
aeracéo anti-pé em todas as portas tipo veneziana, com cinco aberturas, na posi¢ao horizontal
e com angulo de abertura externo, confeccionado por meio de repuxo e cizalhamento, com no
minimo 75mm de largura e 10mm de altura. Pés confeccionados em ago carbono chapa #14
(1,90mm) de espessura, estampado e dobrado, com desenho de conicidade negativa e
dobrado em “L” com 100mm de comprimento e aba de 60mm na parte superior. Para controle
do desnivel do piso possui 4 (quatro) sapatas niveladoras em nylon injetado, para contato na
superficie do piso e acabamento em chapa de ago estampado cromado ou zincado. A
montagem do roupeiro dever ser por meio de encaixes € travamento por meio de rebites de
aluminio, sem a utilizacdo de soldas. Tratamento anti-ferruginoso das superficies com
resisténcia a corrosdo em superficies com tecnologia nanoceramica com conversor quimico de
zirconio com adicdo de tensoativo desengraxante e revestimento, livre de componentes
organicos volateis e metais pesados toxicos. Pintura em tinta em po hibrida, epoxi-poliester,
eletrostatica, com caracterisitcas antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura
entre 180°C a 220°C. Laudo de nevoa salina que assegure resistencia a corrosao em cdmara
de nevoa salina de no minimo 300 horas (conforme NBR 8094 — Material Metalico Revestido e
N&o Revestido Corros&o por Exposicdo & Névoa Salina). O grau de corrosao nao deve ser
maior que Ri 1 (conforme ISO 4628-3). O laudo técnico de ensaio de resisténcia a corroséo da
pintura em camara de névoa salina devera ser emitido e comprovado por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO, podendo ter como referéncia mobilidrio de ago. Cor cinza — RAL
7040. Injetados na cor cinza compativel.

DIMENSOES:

Altura: 1950mm (+/-10mm);

Largura: 1250mm (+/10mm);

Profundidade: 400mm (+/-10mm).

A licitante vencedora devera apresentar: Relatério de ensaio referente a NBR 8094:1983 —
Material Metalico Revestido e N&o Revestido Corroséo por Exposic@o a Névoa Salina NBR I1SO
4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliacdo da degradacdo de revestimento - Designacgao da
quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia -
Parte 3: Avaliagéo do grau de enferrujamento NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e
N&o Revestido Corrosdo por Exposi¢do a atmosfera Umida saturada NBR 13961:2010 -
Méveis para escritorio — Armarios NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinacéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio NBR 11003:2009 -
Tintas — Determinacéo da aderéncia NBR 5841:2015 - Determinag&o do grau de empolamento
de superficies pintadas. (Relatdrio emitido por Laboratério acreditado pelo INMETRO, podendo
ter como referéncia Mobiliario de aco).

05

200

Arquivo de ago com 04 gavetas - O produto deve ser certificado pela ABNT, atendendo
aos requisitos da Norma 13961:2010.

Arquivo de aco tipo vertical com 04 gavetas deslizantes com a seguinte configuragdo: Gavetas
confeccionadas em chapa de ago carbono 22 (0,90mm) de espessura, formadas por: Frente da
gaveta com estampa para porta etiqueta; Suporte para pasta suspensa formado por requadro.
Base estruturada para unido de todo conjunto da gaveta; As gavetas se movimentam por meio
de corredicas telescopicas de no minimo 45 mm de largura com capacidade de 45 kg/par.
Fechadura cilindrica com travamento simultdneo das gavetas. Puxadores em forma de alga de
96mm com acabamento cromado. Porta etiquetas estampado na frente da gaveta. O
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acabamento das dobras nos cantos do tampo do arquivo deve ser com fechamento sem a
utilizagéo de solda externa em que a unido das chapas ficam nas laterais com cortes feitos em
45° (arremate). 02 (dois) travamentos internos por meio de um perfil “U” em chapa de ago
carbono 22 (0,90mm). Para o desnivel do piso sapatas regulaveis com no minimo 34 mm de
didmetro e rosca 3/8”. Acabamento da superficie em alta produgéo e fino acabamento, com
resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por meio do tratamento de pintura
epdxi, com particulas de p6 aderidas formando uma pelicula plastica uniforme com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura
entre 180°C a 220°C., garantindo resisténcia a névoa salina de 300 horas, COMPROVADA
POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. Soldas devem possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. Pintura das estruturas, cor cinza texturizado.

Dimensdes:

Altura total: 1335 mm % 10;

Largura total: 470 mm % 10;

Profundidade: 630 mm + 10

A licitante vencedora devera apresentar: juntamente acompanhado da amostra do produto em
cinco dias, Certificagcdo de produto para com a NBR-13961:2010 da ABNT. Relatério de ensaio
referente NBR 8094:1983 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido Corrosdo por
Exposicdo a Névoa Salina; NBR ISO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da
degradagédo de revestimento - Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da
intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3. Avaliagdo do grau de
enferrujamento NBR 8095:2015 — Material Metalico Revestido e Ndo Revestido Corrosao por
Exposicao a atmosfera umida saturada NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes - Determinagéo da
espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas - Método de ensaio; NBR 11003:2009 -
Tintas — Determinag&o da aderéncia; NBR 11888:2008 - Bobinas e chapas finas a frio e a
quente de ago-carbono e ago de baixa liga e alta resisténcia - Requisitos gerais NBR
5841:2015 - Determinagdo do grau de empolamento de superficies pintadas (podendo ter
como referéncia mobiligrio de ago).

06

200

ESTANTE DE ACO - Produto Certificado conforme NBR 13961:2010: Estante de fundo e
laterais travada por reforcos em “X”, com 06 prateleiras removiveis e ajustaveis com dupla
dobra no sentido longitudinal, formando 05 véos. Produto elaborado em chapa de ago laminado
a frio SAE 1010/1020. 06 Prateleiras removiveis e ajustaveis medindo 920 mm x 450 mm
elaboradas em chapa #24 (0,60 mm) dotadas de 2 (dois) refor¢os interno longitudinal tipo
Omega, em chapa de #24 (0,60mm) de espessura em toda sua extens&o, com dupla dobra no
sentido longitudinal. Colunas em perfil “L” com abas de 30mm confeccionadas em chapa
#16(1,50mm de espessura), dotadas de furacdo com 8mm de didmetro, dispostos
verticalmente, equidistantes & 50mm, propostos para permitir a regulagem em altura de cada
prateleira, possibilitando ainda a variagdo de abertura dos véos. Reforcos em “X” no fundo e
nas laterais, confeccionado em chapa 16 (1,50mm). Montagem por meio de parafusos ( 2 x %2
) e porcas ( ¥ ) ambos zincados e sextavados. Pintura em tinta em p6 hibrida, epoxi-poliester,
eletrostatica, com caracteristicas antibacterianas, polimerizada em estufa, com espessura
minima de 40 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura
entre 180°C a 220°C. Laudo de nevoa salina que assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas (conforme NBR 8094 — Material Metalico Revestido e
N&o Revestido Corroséo por Exposi¢do a Névoa Salina). O grau de corrosdo nédo deve ser
maior que Ri 1 (conforme I1SO 4628-3). Cor cinza. Injetados na cor cinza compativel.
DIMENSOES: Altura: 1980 mm (+/-10mm); Largura: 920 mm (+/10mm); Profundidade: 450 mm
(+/-10mm).

A licitante vencedora devera apresentar: Certificado de acordo com a NBR 13961:2010 -
Moveis para escritério — Armarios. (O laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da
pintura em camara de névoa salina devera ser emitido e comprovado por laboratério acreditado
pelo CGCRE-INMETRO, podendo ter como referéncia mobiliario de ago).
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ESTANTE BAIXA DE ACO ES06 - FDE: Estante de ago desmontavel, com 780mm de altura,
com

travamento nas laterais e no fundo em forma de “X”, dotada de 03 prateleiras formando 02
vaos de alturas ajustaveis. Seguir rigorosamente o descritivo e projeto construtivo ficando
fazendo parte desse anexo como se tivesse sido transcrito nesse anexo que se encontra no
link:  https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx -
Mobiliario Especificagoes da
edificagdo escolar

08

100

ARMARIO DE AGO BAIXO AR09 - FDE: Armario de ago com 780mm de altura, dotado de 02
portas, 02 prateleiras e fechadura. Seguir rigorosamente o descritivo e projeto construtivo
ficando fazendo parte desse anexo como se tivesse sido franscrito nesse anexo que se
encontra no link:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx -
Mobiliario Especificagoes da
edificagdo escolar

OBS: Apresentar amostra no prazo de 05 (cinco) dias Uteis apds encerrada a sessao.

LOTE 03 MADEIRA - ARMARIOS / ESTANTES / MESAS

ITEM

QTD

OBJETO / DESCRICAO

01

150

ESTANTE BAIXA DE MADEIRA ES09: Estante baixa com 1 prateleira. Corpo composto por: -
Pecas laterais, inferior e prateleira em MDP, espessura de 18mm, revestidas em ambas as
faces de laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Dimensdes acabadas conforme projeto; - Peca posterior MDP, espessura de 15mm, revestidas
em ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressao — BP, acabamento texturizado,
na cor CINZA. Dimens@es acabadas conforme projeto; - Tampo em MDP, espessura de 18mm.
Face superior revestida de laminado melaminico de alta pressdo pds formavel de 0,6mm de
espessura, com raio de curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na cor CINZA. Face
inferior revestida com laminado melaminico de baixa pressdo — BP , acabamento texturizado,
na cor CINZA. Dimensdes acabadas conforme projeto; - Bordos encabegados com fita de
bordo em PVC. Seguir rigorosamente o descritivo e projeto construtivo ficando fazendo parte
desse anexo como se tivesse sido transcrito nesse anexo que se encontra no link:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx -
Mobiliario Especificagdes da edificagio para educacao infantil

02

100

ESTANTE ESCANINHO DE MADEIRA ES010: Estante / Escaninho baixo com 6 nichos.
Corpo composto por: - Pecas laterais, inferior, prateleira e divisérias em MDP, espessura de
18mm, revestidas em ambas as faces de laminado melaminico de baixa pressdo - BP,
acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensfes acabadas conforme projeto; - Peca
posterior em MDP, espessura de 15mm, revestida em ambas as faces de laminado melaminico
de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado, na cor CINZA. Dimensdes acabadas
conforme projeto; - Tampo em MDP, espessura de 18mm. Face superior revestida em
laminado melaminico de alta presséo pos formavel de 0,6mm de espessura, com raio de
curvatura de 10mm, acabamento texturizado, na cor CINZA. Face inferior revestida com
laminado melaminico de baixa pressdo — BP, acabamento texturizado na cor CINZA (ver
referéncias). - Bordos encabegados com fita de bordo em PVC. Seguir rigorosamente o
descritivo e projeto construtivo ficando fazendo parte desse anexo como se tivesse sido
transcrito nesse anexo que se encontra no link:
https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx -
Mobiliario Especificagoes da edificagdo para educagao infantil

OBS: Apresentar amostra no prazo de 05 (cinco) dias Uteis apds encerrada a sesséo.

03

200

ARMARIO BANCADA COM 02 PORTAS:

CORPO: Confeccionado em madeira prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com
ambas as faces em laminado melaminico de baixa pressdo com textura tatil de efeito 3D com
protecdo antibacteriana. Tampo com espessura de 25 mm, com bordos em perfil termoplastico
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plano colado por sistema "hot-melt", no mesmo padréo do tampo, com espessura minima de
2,0mm. Laterais, fundo e portas de 18 mm no mesmo padrao de acabamento do tampo, com
todas as bordas em perfil de PVC 1 mm de espessura coladas pelo processo hot-melt. Todo o
travamento do conjunto devera ser feito pelo sistema minifix, nos 4 cantos. Duas portas de
abrir, com dobradicas em zamak, abertura 270°. Fechadura de tambor de giro que acompanha
2 chaves escamoteaveis. Puxadores embutidos de formato trapézio com abertura maior para
pega com 184mm na parte superior e 140 mm na parte inferior com 30 mm de altura. Dispondo
ainda de ressalto para pega com cavidade de 6 mm de profundidade e um angulo lateral de
124° na parte frontal e parede de 2 mm de espessura, injetados em termoplastico e alojados
em cavidades usinadas sobre o bordo das portas e fixados internamente por dois parafusos
tipo “sheep-board” 4,5x16mm. Prateleira em MDP 18 mm revestido em laminado melaminico
baixa pressdo, com todas as bordas em perfil de PVC 1mm de espessura coladas pelo
processo hot-melt. Rodapé de ago tubular 20x30mm com tratamento da superficie em alta
producdo e fino acabamento, com resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento é por
meio de pintura epoxi, com particulas de pé aderidas formando uma pelicula plastica uniforme
com espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30
minutos e temperatura entre 180°C a 220°C. Para controle do desnivel do piso possui 4
sapatas niveladoras em nylon injetado com regulagens de altura. A fita de bordo deve ser
aplicada exclusivamente pelo processo de colagem ‘hot melting”, devendo receber
acabamento fresado ap6s a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de
2mm. Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos
cortantes, superficies asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda
em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas,
falhas de inje¢éo ou partes cortantes.

MEDIDAS: 800x500x800mm (Largura x Profundidade x Altura).

04

130

ESTAGAO DE TRABALHO COM 02 GAVETAS: Mesa “L” individual em MDP, pés em aco,
formados por tubo retangular 90x30x1,2mm, com inclinagdo de 80° em relagéo ao piso, calha
de passagem vertical semicircular, com fixagdo frontal sobre deslizadores, base estampada,
com conicidade horizontal negativa e positiva na vertical em chapa ASTM 12 (2,65mm),
dotadas de niveladores para desnivel do piso e ponteira com acabamento arredondado em
Polipropileno texturizado na extremidade exposta, fixado por dois pontos invisiveis ao usuario.
Tampo com desenho organico, espessura de 25mm, revestido em ambas as faces por lamina
melaminico BP, textura 3D, bordos em perfil termoplastico plano, fixado ao substrato por
adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil Acetato em sistema "hot-melt", no mesmo padrdo
do revestimento, com espessura e raios das arestas de 2,0mm. Painéis de privacidade com
espessura de 18 mm no mesmo padrdo de acabamento do tampo, fixados aos montantes nas
extremidades com inclinagdo de 10° em relagdo a vertical, dotado de pontos de fixagéo
usinados para sistema MINIFIX, compondo, juntamente com as partes metalicas um conjunto
rigido. Gaveteiro fixo com duas gavetas constituido integralmente em MDP revestido por
laminado melaminico de baixa pressao texturizado 3D. Todos os bordos revestidos por perfil
termoplastico plano, fixado ao substrato por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato em sistema "hot-melt", no mesmo padrdo do revestimento, com espessura e raios das
arestas de 2,0mm. Corredigas telescopicas com largura de 31 mm. Puxadores embutidos de
formato trapézio com abertura maior para pega com 184mm na parte superior € 140 mm na
parte inferior com 30 mm de altura. Dispondo ainda de ressalto para pega com cavidade de 6
mm de profundidade e um angulo lateral de 124° na parte frontal e parede de 2 mm de
espessura, injetados em termoplastico e alojados em cavidades usinadas sobre o bordo das
portas e fixados internamente por dois parafusos tipo “sheep-board” 4,5x16mm. Caixa externa
em MDP com 18mm de espessura, revestido integralmente em melamina de baixa pressao.
Fixacdo do tampo da mesa, através de parafusos rosca maquina com 6mm de diametro e
30mm de comprimento, cabega chata, fenda Philips e buchas metalicas cravadas no substrato.
Acabamento e seguranga: Todos os componentes metalicos recebem acabamento superficial
por eletrodeposicdo de pigmentos 100% sélidos, micronizados, compostos por resinas termo
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fixas de base Epdxi/Poliéster polimerizaveis a altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a
superficie metélica tratada quimicamente em processo de fosfatizagdo organica, garantindo no
processo de pintura resisténcia a névoa salina de 300 horas (conforme NBR 13966/2006) e
todas as terminacdes recebem acabamento injetado em resina termoplastica de alta
resisténcia a choques e atrito, nao permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm
de didmetro(conforme NBR 14006/2008). A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente
pelo processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado apés a
colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de 2mm. Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou
escérias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unio.
Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os
cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de injegao ou partes
cortantes.

Medidas aproximadas: Altura 750 mm; Largura 1600 x 1600 mm; Profundidade: 700 mm.

05 | 150 | MESA SECRETARIA COM 02 GAVETAS: Mesa reta individual em MDP, pés em ago,
formados por tubo retangular 90x30x1,2mm, com inclinagdo de 80° em relagéo ao piso, calha
de passagem vertical semicircular, com fixagdo frontal sobre deslizadores, base estampada,
com conicidade horizontal negativa e positiva na vertical em chapa ASTM 12 (2,65mm),
dotadas de niveladores e acabamento tipo sapata arredondada em polipropileno com
acabamento texturizado na extremidade exposta, fixado por dois pontos invisiveis ao usuario.
Tampo com espessura de 25mm, revestido em ambas as faces por lamina melaminico BP,
textura 3D, bordos em perfil termoplastico plano, fixado ao substrato por adesivo termo fusivel
a base de Etileno Vinil Acetato em sistema "hot-melt", no mesmo padrao do revestimento, com
espessura e raios das arestas de 2,0mm. Painel de privacidade com espessura de 18mm no
mesmo padrdo de acabamento do tampo, fixados aos montantes nas extremidades com
inclinacdo de 10° em relagéo a vertical, dotado de pontos de fixacdo usinados para sistema
MINIFIX, compondo, juntamente com as partes metalicas. Acabamento e seguranga: Todos 0s
componentes metalicos recebem acabamento superficial por eletrodeposicdo de pigmentos
100% solidos, micronizados, compostos por resinas termo fixas de base Epoxi/Poliéster
polimerizaveis a altas temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metalica tratada
quimicamente em processo de fosfatizagdo orgénica, garantindo o processo de pintura
resisténcia a névoa salina de 300 horas (conforme NBR 13966/2006) e todas as terminagdes
recebem acabamento injetado em resina termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito,
ndo permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de didmetro(conforme NBR
14006/2008). GAVETEIRO FIXO com duas gavetas constituido integralmente em MDP
revestido por laminado melaminico de baixa pressdo texturizado 3D. Todos os bordos
revestidos por perfil termoplastico plano, fixado ao substrato por adesivo termo fusivel a base
de Etileno Vinil Acetato em sistema "hot-melt", no mesmo padrédo do revestimento, com
espessura e raios das arestas de 2,0mm. Corredicas telescopica de 31 mm de largura.
Puxadores embutidos de formato trapézio com abertura maior para pega com 184mm na parte
superior e 140 mm na parte inferior com 30 mm de altura. Dispondo ainda de ressalto para
pega com cavidade de 6 mm de profundidade e um angulo lateral de 124° na parte frontal e
parede de 2 mm de espessura, injetados em termoplastico e alojados em cavidades usinadas
sobre o bordo das portas e fixados internamente por dois parafusos tipo “sheep-board”
4,5x16mm. Caixa externa em MDP com 18mm de espessura, revestido integralmente em
melamina de baixa press&o. Fixagdo do tampo da mesa, através de parafusos rosca maquina
com 6mm de didmetro e 30mm de comprimento, cabega chata, fenda Philips e buchas
metalicas cravadas no substrato. Fechamento sincronizado das gavetas, através de fechadura
cilindrica de quatro pinos, posicionamento frontal, com chaves em duplicata do tipo anti-quebra
e lingueta em ago carbono 1010/1020 conformada a frio. A fita de bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado
apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos com raio de 2mm. Soldas devem
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro
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da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e
arredondados os cantos agudos. Pecas injetadas ndo devem apresentar rebarbas, falhas de
injecao ou partes cortantes.

MEDIDAS aproximadas: Altura: 750mm; Largura: 1200mm; Profundidade: 700mm

06 |70 MESA REDONDA: Mesa reunido redonda coletiva confeccionada em madeira prensada de
MDP (mediumdensityparticleboard) com ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo com textura tatil de efeito 3D e com prote¢do antibacteriana, estrutura formada por
coluna, composta de tubo redondo de 76 mm de didmetro com 1,2mm de espessura e cinco
bases estampadas, com conicidade horizontal negativa e positiva na vertical em chapa ASTM
12 (2,65mm), com 400 mm de comprimento e &ngulo de 4° em relag&o ao piso, dotadas de
niveladores para controle do desnivel do piso e acabamento com sapata de conicidade positiva
arredondada, em polipropileno texturizado na extremidade exposta, fixado por meio de dois
pontos invisiveis ao usuario, e na parte superior com 52 pontos em alto relevo para protecéo
da superficie. Dimensdes da sapata com 80 mm x 70 mm x 35 mm e com um angulo de 4° em
relacdo ao piso. Tampo com espessura de 25 mm, perfil ergosoft em todo seu contorno com
180°. Todos os componentes metalicos com tratamento da superficie em alta produgéo e fino
acabamento, com revestimento livre de componentes organicos volateis e metais pesados
tdxicos, com resisténcia a corrosao em superficies. O revestimento é por meio de pintura epéxi,
com particulas de pd aderidas formando uma pelicula plastica uniforme com espessura entre
40 a 100 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e temperatura
entre 180°C a 220°C., garantindo no processo de pintura resisténcia a névoa salina de 300
horas. Todas as terminagGes recebem acabamento injetado em resina termoplastica de alta
resisténcia a choques e atrito, nao permitindo pontos, frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm
de didmetro. Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢éo ou partes cortantes.

MEDIDAS: 1200mm x 1200mm x 750mm (Largura x Profundidade x Altura).

A licitante vencedora deveré apresentar: Certificacio de acordo com a NBR 13966:2008

07 |50 MESA DE REUNIAO OVALADA: Mesa reunido OVAL coletivaconfeccionada em madeira
prensada de MDP (mediumdensityparticleboard) com ambas as faces em laminado melaminico
de baixa pressdo com textura tatil de efeito 3D e com protecdo antibacteriana, pés em ago,
formados por duas colunas, compostas por tubos redondos de 76 mm de didmetro com 1,2mm
de espessura e cinco bases estampadas, com conicidade horizontal negativa e positiva na
vertical em chapa ASTM 12 (2,65mm), com 400 mm de comprimento e angulo de 4° em
relacdo ao piso, dotadas de niveladores para controle do desnivel do piso e acabamento com
sapata de conicidade positiva arredondada, em polipropileno texturizado na extremidade
exposta, fixado por meio de dois pontos invisiveis ao usuario, e na parte superior com 52
pontos em alto relevo para prote¢do da superficie. Dimensdes da sapata com 80 mm x 70 mm
x 35 mm e com um angulo de 4° em relagdo ao piso. Tampo com espessura de 25 mm e
cantos arredondados de raio 40 mm, com bordos em perfil termoplastico plano colado por
sistema "hot-melt", no mesmo padrdo do tampo, com espessura minima de 2,0mm. Painel de
privacidade com espessura de 18 mm no mesmo padréo de acabamento do tampo, fixados
aos montantes nas extremidades com inclinagdo de 10° em relagdo a vertical, dotado de
pontos de fixagdo usinados para sistema minifix, compondo, juntamente com as partes
metalicas um conjunto rigido. Todos os componentes metalicos com tratamento da superficie
em alta produgéo e fino acabamento, revestimento livie de componentes organicos volateis e
metais pesados toxicos, com resisténcia a corrosdo em superficies. O revestimento € por meio
de pintura epdxi, com particulas de pé aderidas formando uma pelicula plastica uniforme com
espessura entre 40 a 100 microns e aderéncia x0/y0 com tempo de cura de 10 a 30 minutos e
temperatura entre 180°C a 220°C., garantindo no processo de pintura resisténcia a névoa
salina de 300 horas. Todas as terminagbes recebem acabamento injetado em resina
termoplastica de alta resisténcia a choques e atrito, ndo permitindo pontos, frestas ou orificios
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entre 6,0 a 25,0mm de didmetro. A fita de bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo
processo de colagem “hot melting”, devendo receber acabamento fresado apds a colagem,
configurando arredondamento dos bordos com raio de 2mm. Soldas devem possuir superficie
lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas ou escorias.
Todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido. Devem ser
eliminados respingos e irregularidades de solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos.
Pecas injetadas nao devem apresentar rebarbas, falhas de inje¢do ou partes cortantes.
MEDIDAS: Largura 2400mm; Profundidade 1100mm; Altura 750mm.

08

200

MESA PARA COMPUTADOR: Mesa reta individual em MDP, pés em aco, formados por tubo
retangular 90x30x1,2mm, com inclinagdo de 80° em relagdo ao piso, calha de passagem
vertical semicircular, com fixagao frontal sobre deslizadores, base estampada, com conicidade
horizontal negativa e positiva na vertical em chapa ASTM 12 (2,65mm), dotadas de niveladores
e acabamento tipo sapata arredondada em polipropileno com acabamento texturizado na
extremidade exposta, fixado por dois pontos invisiveis ao usuario. Tampo com espessura de
25mm, revestido em ambas as faces por lamina melaminico BP, textura 3D, bordos em perfil
termoplastico plano, fixado ao substrato por adesivo termo fusivel a base de Etileno Vinil
Acetato em sistema "hot-melt", no mesmo padrdo do revestimento, com espessura e raios das
arestas de 2,0mm. Painel de privacidade com espessura de 18mm no mesmo padrdo de
acabamento do tampo, fixados aos montantes nas extremidades com inclinagdo de 10° em
relacdo & vertical, dotado de pontos de fixagdo usinados para sistema MINIFIX, compondo,
juntamente com as partes metélicas. Acabamento e seguranga: Todos 0s componentes
metalicos recebem acabamento superficial por eletrodeposicdo de pigmentos 100% solidos,
micronizados, compostos por resinas termo fixas de base Epoxi/Poliéster polimerizaveis a altas
temperaturas (200°C), aplicadas sobre a superficie metalica tratada quimicamente em
processo de fosfatizagdo organica, garantindo o processo de pintura resisténcia a névoa salina
de 300 horas (conforme NBR 13966/2006) e todas as terminagdes recebem acabamento
injetado em resina termoplastica de alta resisténcia & choques e atrito, ndo permitindo pontos,
frestas ou orificios entre 6,0 a 25,0mm de didmetro(conforme NBR 14006/2008). A fita de
bordo deve ser aplicada exclusivamente pelo processo de colagem “hot melting”, devendo
receber acabamento fresado apds a colagem, configurando arredondamento dos bordos com
raio de 2mm. Soldas devem possuir superficie lisa € homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies asperas ou escérias. Todos os encontros de tubos devem receber
solda em todo o perimetro da unido. Devem ser eliminados respingos e irregularidades de
solda, rebarbas e arredondados os cantos agudos. Pegas injetadas ndo devem apresentar
rebarbas, falhas de inje¢éo ou partes cortantes.

MEDIDAS aproximadas: Altura: 750mm; Largura: 900mm; Profundidade: 700mm

A licitante vencedora devera apresentar: Certificagdo de acordo com a NBR 13966:2008

LOTE 04 LOUSA - LOUSA

ITEM

QTD

OBJETO / DESCRIGAO

01

50

Lousa Panoramica

Lousa panoramica verde quadriculada com medida de 5,00 metros de comprimento
- lousa panoramica - descritivo: medida de 5000 x 1300 mm (+/-50mm) final.
Descritivo: estrutura: tipo perimetral calandrada, em curvatura parabdlica com distancia
focal de 20500 mm, de forma a dispersar a incidéncia de raios de luz sobre sua superficie
sem formagao de reflexos prejudiciais a visdo dos espectadores; estruturada em perfis
tubulares com 90 x 30 mm de secgio e espessura de paredes 1,5mm; prote¢do contra
oxidagdo de todas as constituintes metalicas e deposi¢éo de camada superficial de fosfato
de zinco interna e externamente, garantindo protecao no processo de pintura a testes de
300 horas em camara de névoa salina. Revestimento protetivo e de acabamento
executado por eletrodeposicdo de pigmentos e resinas de poliéster/epoxi em forma de po
com posterior catalisagdo em estufa a 220°c; aparador de residuos configurado em toda a
extensdo da estrutura executado em chapa de aco 16 com 1,5mm de espessura, cortado
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e estampado com o mesmo raio de curvatura da estrutura e dotado de delimitador com
100 mm de espessamento executado em perfil tubular de sec¢do 20x20x 1,2 mm, a
extenséo do quadro e a superficie de apoio, dotados de dobras executadas a frio que
servem a fungdo de fixagdo do movel, que é feita por meio de parafusos aatt com 8 mm
de didmetro e 50 mm de comprimento e buchas em poliamida 6.6 com dimensées de 10
mm de didmetro e 50 mm de extens&o, dotadas de garras especificas para alvenaria.
Estes painéis recebem o mesmo tratamento anticorrosivo e revestimento da estrutura.
Superficie de trabalho: configurada por uma base de apoio executada em compensado de
madeira multi-laminada, unidas por processo de colagem a quente. Superficie de trabalho
revestida por laminado fendl-melaminico de alta pressédo com 1 mm (um milimetro) de
espessura com superficie texturizada com granulometria desenvolvida para maxima
eficiéncia no tragado com “giz”, desenho superficial quadriculado com 50 x 50 mm que
auxilia o nivelamento da escrita e permite boa distribuigdo escalar no uso para desenhos
e graficos, facilitando o trabalho do usuario e a visualizagdo do espectador. Fixagéo da
superficie de trabalho a estrutura executada por meio de rebites tubulares em aluminio
com haste de repuxo em ago galvanizado nas dimensdes 5,5 x 25 mm que provém forca
de fixagdo de 30 kpa por unidade aplicados pela parte traseira da estrutura de forma a
néo ser visivel apés a instalagcdo do mével. Na emenda deve-se manter o alinhamento
entre os desenhos.

O vencedor devera apresentar laudo que comprove a resisténcia de nevoa salina de 300
horas conforme NBR 8094:1983, com grau de empolamento conforme as ABNT NBR
5841:2015 sendo d0/t0, e grau de enferrujamento FO conforme ABNT NBR ISO 4628-
3:2015, comprovado por laboratério acreditado pelo INMETRO, do quadro estrutural, o
relatério de ensaio pode ser comprovado por ensaio feito em lousa panoramica de outros
dimensionais totais, mas néo interferindo na estrutura da lousa (Material utilizado).

LOTE 05 BERGARIO - BERGO / CADEIRA ALIMENTAGAO

ITEM

QTD

OBJETO / DESCRIGAO

01

150

BERGO COM COLCHAO BC 01: Bergo com colchdo em conformidade com o desenho,
sendo:

Bergo infantil, ndo dobravel, com rodizios, e certificado pelo INMETRO, de acordo com o
estabelecido nas Portarias n° 269 de 21/06/2011 e n® 594 de 05/12/2013, e ainda em
conformidade com as normas NBR 15860-1: 2010 — Méveis - Bergos e bergos dobraveis
infantis tipo doméstico — Parte 1: Requisitos de Seguranca; e NBR 15860-2: 2010 — Méveis -
Bergos e bergos dobraveis infantis tipo doméstico Parte 2: Métodos de ensaio;

Colchao infantil em espuma flexivel de poliuretano, certificado pelo INMETRO, de acordo com
o estabelecido nas Portarias n° 79 de 03/02/2011, n° 387 de 03/09/2011 e n° 386 de
02/08/2013, e ainda em conformidade com as normas NBR 13579-1: 2011 - Colchdo e
colchonete de espuma flexivel de poliuretano e bases - Parte 1: Requisitos e métodos de
ensaios e NBR 13579-2: 2011 - Colchdo e colchonete de espuma flexivel de poliuretano e
bases — Parte 2: Revestimento. Seguir rigorosamente o descritivo e projeto construtivo ficando
fazendo parte desse anexo como se tivesse sido transcrito nesse anexo que se encontra no
link:  https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx -
Mobiliario Especificagoes da edificagdo para educagao infantil

OBS: Apresentar amostra no prazo de 05 (cinco) dias Uteis apds encerrada a sessao.

02

150

CADEIRA ALIMENTAGAO CD11: Cadeira alta para alimentagdo de criancas, dobravel,
certificada pelo INMETRO, de acordo com o estabelecido nas Portarias n° 683 de 21/12/2012,
n°® 51 de 01/02/2013, e n° 227 de 17/05/2016, e ainda em conformidade com a ABNT NBR
15991-1 Cadeiras altas para criangas - Parte 1: Requisitos de seguranca, € ABNT NBR 15991-
2 Cadeiras altas para criangas - Parte 2: Métodos de ensaio. Seguir rigorosamente o descritivo
e projeto construtivo ficando fazendo parte desse anexo como se tivesse sido transcrito nesse
anexo que se encontra no link:
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https://produtostecnicos.fde.sp.gov.br/Pages/CatalogosTecnicos/Default.aspx -
Mobiliario Especificagoes da edificagao para educacao infantil

OBSERVAGOES:

Sob pena de desclassificacdo e de sofrer as sangdes previstas neste Edital, conforme a legislagéo vigente, a
licitante vencedora devera apresentar, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis, a contar do encerramento da sesséo, 0s
seguintes documentos:

AMOSTRAS E DOCUMENTAGAO TECNICA:

LOTE 01 ESCOLAR - Para o item n° 01 (CONJUNTO ALUNO / CJA-01B);

A licitante vencedora devera apresentar juntamente com a amostra do produto: DOCUMENTAGAO TECNICA: O
fornecedor devera apresentar, Certificado de conformidade, emitido pelo Organismo de Certificagdo de Produto -
OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e mesas para
conjunto aluno individual. O fornecedor devera apresentar laudo técnico que comprove a qualidade da colagem
do laminado de alta press&o ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO na
ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratdrios de Ensaio e Calibragdo (ver
item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO TAMPO INJETADO
EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes: - Dados do solicitante; - Nome do fabricante da mesa
do conjunto aluno (CJA-01B); - Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua extragdo em cada tampo;
- Descrigdo dos ensaios/ metodologia; - Resultados obtidos; - Equipamentos utilizados; - Data dos ensaios; -
Data do relatorio; - Assinatura do técnico responsavel. Os resultados do ensaio de “descolamento espontaneo
sob aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo. Os resultados dos ensaios de
“‘descolamento sob tragdo” e “descolamento sob tragdo apds aquecimento” devem ser expressos pelos
resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela média das forgas
obtidas, ndo podendo ser inferior a média de: Ensaio de descolamento sob tragdo 12kN, Ensaio de
descolamento sob tragao apds aquecimento 12kN.

Para o item n° 02 (CONJUNTO ALUNO / CJA-03B);

A licitante vencedora devera apresentarr DOCUMENTAGCAO TECNICA « O fornecedor devera apresentar
juntamente com a amostra do produto, Certificado de conformidade, emitido pelo Organismo de Certificagéo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. O fornecedor devera apresentar laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragao (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes: - Dados do solicitante; - Nome do
fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-03B); Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua
extragdo em cada tampo; - Descricdo dos ensaios/ metodologia; - Resultados obtidos; - Equipamentos utilizados;
- Data dos ensaios; - Data do relatorio; - Assinatura do técnico responsavel. « Os resultados do ensaio de
“descolamento esponténeo sob aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo. Os
resultados dos ensaios de “descolamento sob tragao” e “descolamento sob tragao apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela
média das forgas obtidas, ndo podendo ser inferior a média de: Ensaio de descolamento sob tragdo 11kN,
Ensaio de descolamento sob tragao apds aquecimento 10kN.
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Para o item n° 03 (CONJUNTO ALUNO / CJA-04B);

A licitante vencedora devera apresentar: DOCUMENTAGAO TECNICA « O fornecedor devera apresentar
juntamente com a amostra do produto, Certificado de conformidade, emitido pelo Organismo de Certificagao de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. O fornecedor devera apresentar laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem do laminado de alta pressdo ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratérios de Ensaio e
Calibragao (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes: - Dados do solicitante; - Nome do
fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-04B); Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua
extracdo em cada tampo; - Descricdo dos ensaios/ metodologia; - Resultados obtidos; - Equipamentos utilizados;
- Data dos ensaios; - Data do relatorio; - Assinatura do técnico responsavel. « Os resultados do ensaio de
“descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo. Os
resultados dos ensaios de “descolamento sob tragao” e “descolamento sob tragdo apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela
média das forgas obtidas, ndo podendo ser inferior a média de: Ensaio de descolamento sob tragdo 17kN,
Ensaio de descolamento sob tragao apds aquecimento 18kN.

Para o item n° 05 (CONJUNTO ALUNO / CJA-06B);

A licitante vencedora devera apresentar: DOCUMENTAGAO TECNICA « O fornecedor devera apresentar
juntamente com a amostra do produto, Certificado de conformidade, emitido pelo Organismo de Certificagéo de
Produto - OCP, acreditado pelo CGCRE-INMETRO para NBR 14006:2008 - Moveis escolares - Cadeiras e
mesas para conjunto aluno individual. O fornecedor devera apresentar laudo técnico que comprove a qualidade
da colagem do laminado de alta pressé@o ao tampo injetado em ABS, emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO na ABNT NBR ISO/IEC 17025 - Requisitos Gerais para Competéncia de Laboratoérios de Ensaio e
Calibragdo (ver item DESCRICAO DOS ENSAIOS DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO INJETADO EM ABS). O laudo deve trazer as seguintes informagdes: - Dados do solicitante; - Nome do
fabricante da mesa do conjunto aluno (CJA-06B); Fotos dos corpos de prova identificando o local de sua
extracdo em cada tampo; - Descrigcdo dos ensaios/ metodologia; - Resultados obtidos; - Equipamentos utilizados;
- Data dos ensaios; - Data do relatorio; - Assinatura do técnico responsavel. * Os resultados do ensaio de
“descolamento espontaneo sob aquecimento” devem ser expressos por meio de parecer conclusivo. Os
resultados dos ensaios de “descolamento sob tragao” e “descolamento sob tragao apds aquecimento” devem ser
expressos pelos resultados individuais de forgas de cada corpo de prova no momento do rompimento, e pela
média das forgas obtidas, ndo podendo ser inferior a média de: Ensaio de descolamento sob tragao 18kN,
Ensaio de descolamento sob tragcao apds aquecimento 18kN. Obs.: A identificagdo clara e inequivoca do
item ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial para validagdo dos laudos. Deverdo ser enviadas as vias
originais dos laudos; na impossibilidade, serdo aceitas copias legiveis, coloridas e autenticadas. * Quando for
utilizada matéria-prima de origem reciclada ou recuperada para inje¢do do porta-livros, o fornecedor devera
apresentar: - Declaracdo referente a informagéo técnica que permita o rastreamento da matéria-prima utilizada
na cadeia de produgédo, conforme modelo de "Declaragéo tipo A"; - Declara¢do de proporgao de material puro x
material reciclado/ recuperado, utilizado no porta-livros, conforme modelo de "Declarago tipo B". « O fornecedor
devera apresentar ainda, declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragao tipo D".

N&o seréo aceitos laudos datados com mais de 24(vinte e quatro) meses, contado da data de sua apresentagéo.

Para o item n° 06 (conjunto professor) CJP01: DOCUMENTAGAO TECNICA e
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O vencedor devera apresentar laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em camara de névoa
salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio. * O fornecedor
devera apresentar também, laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por
laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo dos ensaios descritos na NBR 14006:2008 -
Mdveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno individual. Obs. 1: A identificacdo clara e inequivoca
do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagao dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificag@o do
fabricante; data; técnico responsavel. Obs. 2: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano,
contado da data de sua apresentagdo. Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injegao
para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaracao tipo
D".

Para o item n° 07 (cadeira uso multiplo / CD 08):

A licitante vencedora devera apresentar juntamente com a amostra do produto: DOCUMENTACAO TECNICA «
O vencedor devera apresentar certificacdo de produto emitido por Organismo Certificador acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para a ABNT NBR 13962:2006 Moveis para escritério - Cadeiras - Requisitos e métodos de
ensaio. Apresentar laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em cdmara de névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagéo desse ensaio. Obs. 1: A identificagéo
clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial para validagdo dos laudos. Os laudos
devem conter fotos legiveis do item (minimo 2 em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs.
2: N&o seréo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentagdo. Declaragéo
de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢do para cada componente utilizado (emitida pelo
fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragéo tipo D".

Para o item n° 08 (conjunto infantil CJC-01)

A licitante vencedora devera apresentar laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em camara
de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio
seguindo as norma técnicas: ABNT NBR 5841:2015 - Determinagéo do grau de empolamento de superficies
pintadas. ABNT NBR 8094:1983- Material metalico revestido e néo - revestido - Corrosao por exposi¢do a névoa
salina — Método de ensaio. ABNT NBR 14006:2008 - Méveis escolares - Cadeiras e mesas para conjunto aluno
individual. ABNT NBR 16332: 2014 - Mdveis de madeira - Fita de borda e suas aplicagbes - Requisitos e
métodos de ensaio. ABNT NBR ISO 4628-3:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagao da degradacéo de revestimento
- Designacdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia -
Parte 3 avaliagdo do grau de enferrujamento. O fornecedor devera apresentar também, laudo técnico que
comprove a qualidade da colagem da fita de bordo, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO
para realizacdo de ensaios de produtos da area moveleira. Obs. 1: A identificagéo clara e inequivoca do item
ensaiado e do fabricante é condigao essencial para validagao dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis
do item (minimo duas fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); identificagdo do
fabricante; data; técnico responsavel. Obs. 2: Ndo serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano,
contado da data de sua apresentagdo. Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injegao
para cada componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragéo tipo
D".

Para o item n° 09 (conjunto infantil M4C-01)

A licitante vencedora devera apresentar laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em cadmara
de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio. * O
fornecedor devera apresentar também, laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
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emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo de ensaios de produtos da area
moveleira. Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigéo essencial para
validag&o dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs. 2: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado
da data de sua apresentag&o. Declaragdo de compatibilidade entre cavidades de moldes de injecdo para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragao tipo D".

Para o item n° 10 (conjunto infantil M4C-03)

A licitante vencedora devera apresentar laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da pintura em cadmara
de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizacdo desse ensaio. * O
fornecedor devera apresentar também, laudo técnico que comprove a qualidade da colagem da fita de bordo,
emitido por laboratorio acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagdo de ensaios de produtos da area
moveleira. Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condig¢éo essencial para
validag&o dos laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas fotos em diferentes angulos,
com tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs. 2: N&o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado
da data de sua apresentacdo. Declaragao de compatibilidade entre cavidades de moldes de inje¢ao para cada
componente utilizado (emitida pelo fabricante do componente), conforme modelo de "Declaragao tipo D".

Para o item n° 14 (conjunto refeitorio mesa / banco com encosto):

A licitante vencedora devera apresentar amostra do produto. CERTIFICACAO DE CADEIA DE CUSTODIA
PARA PRODUTOS DE MADEIRA comprovando que na fabricagdo do produto, 100% (cem por cento) dos
componentes de madeira utilizados sao oriundos de madeira certificada. Todos os produtos ou subprodutos de
madeira que compdem o mobiliario deveréo, obrigatoriamente, ser oriundos de florestas nativas ou plantadas,
tendo procedéncia legal certificada de manejo florestal sustentavel; Para a referida comprovagéo poderdo ser
apresentados: Certificado do CADMADEIRA, instituido pelo Decreto Estadual n° 53047/2008; Certificado (selo)
de Cadeia de Custodia CERFLOR ou Certificado (selo) de Cadeia de Custddia FSC — Forest Stewardship
Council, ou similares, desde que emitidos por entidade ou organismo credenciador (certificador) reconhecido
nacional ou internacionalmente, que garanta a rastreabilidade de toda a cadeia produtiva; Os Certificados de
Cadeia de Custodia apresentados terdo sua validade confirmada, por meio de consulta via internet nos sites das
entidades emissoras.

LOTE 02:

Para os itens de 01 aos 08 a licitante vencedora devera apresentar no que se fizer necessario Relatério de
ensaio, Laudos, Certificados de Conformidade de acordo com o descritivo, inclusive no que tange a
documentagéo técnica referente ao projeto construtivo para os itens 07 e 08.

Para o item 01; 05 e 08 devera apresentar amostra do produto.

LOTE 03:

Para o item n° 01 (estante baixa / ES09):

A licitante vencedora deverd apresentar laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura da base
metalica em cdmara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE-INMETRO para realizagéo
desse ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosao por exposicao a névoa salina - Método de ensaio NBR 1SO 4628:2015 - Tintas e vernizes — Avalia¢do
da degradacéo de revestimento — Designagdo da quantidade e tamanho dos defeitos e da intensidade de
mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avaliagdo do grau de enferrujamento NBR 5841:2015 -
Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas. Obs. 1: A identificagdo clara e inequivoca do
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item ensaiado e do fabricante é condi¢io essencial para validagao dos laudos. Os laudos devem conter fotos
legiveis do item (minimo 2 em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9 x 12cm); Obs. 2: N&o ser&o aceitos
laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentacéo.

Para o item n° 02 (escaninho de madeira / ES10):

A licitante vencedora devera apresentar, acompanhado da amostra, laudo técnico de ensaio de resisténcia a
corrosdo da pintura da base metélica em cdmara de névoa salina, emitido por laboratério acreditado pelo
CGCRE-INMETRO para realizagdo desse ensaio seguindo as normas técnicas: NBR 8094:1983 - Material
metalico revestido e ndo revestido - Corrosdo por exposi¢do a névoa salina - Método de ensaio NBR I1SO
4628:2015 - Tintas e vernizes — Avaliagdo da degradacdo de revestimento — Designagdo da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas uniformes na aparéncia - Parte 3: Avalia¢do do grau de
enferrujamento NBR 5841:2015 - Determinacdo do grau de empolamento de superficies pintadas. Obs. 1: A
identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condi¢do essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 2 em diferentes angulos, com tamanho minimo
de 9 x 12cm); Obs. 2: Nao serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua
apresentagéo.

LOTE 04:
Para o item 01 a licitante devera apresentar todos os relatérios exigidos em seu descritivo.

LOTE 05:

Para o item 01 (bergo com colchao / BC01):

A licitante vencedora devera apresentar amostra do produto, Certificado de Conformidade INMETRO de acordo
com a Portaria 53 de 01 de fevereiro de 2016. « O fornecedor deverd apresentar o(s) certificado(s) de
manutengdo da certificagdo, de acordo com os prazos estabelecidos nos Requisitos de Avaliagdo da
Conformidade, com base na data inicial da obten¢do da 12 certificagdo do produto. O fornecedor devera
apresentar ainda, laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosdo da pintura em camara de névoa salina,
emitido por laboratério acreditado pelo CGCRE- -INMETRO para realizacdo desse ensaio. Obs. 1: A
identificacdo clara e inequivoca do item ensaiado e do fabricante é condigdo essencial para validagdo dos
laudos. Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas em diferentes &ngulos, com tamanho
minimo de 9 x 12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel. Obs. 2: N&o serdo aceitos laudos
datados com mais de 1 (um) ano, contado da data de sua apresentagdo. SELO INMETRO DE IDENTIFICACAO
DA CONFORMIDADE O colchdo também deve possuir Selo INMETRO de Identificagdo da Conformidade,
costurado diretamente no corpo do colchdo. Sera necesséria também a aposi¢do do selo na embalagem,
quando esta nado for de material transparente. ¢ O Certificado de Conformidade INMETRO deve corresponder ao
desenho e especificagao do bergo infantil - com colcho (BC-01).

Para o item 02 (cadeira de alimentagdo / CD11):

A licitante vencedora devera apresentar Certificado de conformidade emitido pelo Organismo de Certificagéo de
Produto - OCP; Obs. 1: O Organismo de Certificagdo de Produto - OCP, deve ser acreditado pelo CGCRE-
INMETRO para a NBR 15991-1 Cadeiras altas para criangas. Parte 1: Requisitos de seguranga e para a NBR
15991-2 Cadeiras altas para criangas. Parte 2: Métodos de ensaio.

DECLARACAO:

A empresa proponente deve apresentar declaragéo de disponibilidade ou de que retine condi¢bes de apresentar
oportunamente, se vencedor da licitagdo, as amostra do(s) produtos cotados que sera(do) analisado(s) pelos
responsaveis pela area técnica da Secretaria requisitante e também os documento técnicos exigidos no edital.
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Sob pena de desclassificacdo a empresa que nédo apresentar.

ANEXO V- DOS LOTES

Cota Principal - correspondente a cerca de 75% (setenta e cinco por cento) da quantidade total deste
edital.

Lote 01
Item Descrigéo do produto Qtde Unid. ~ Valor Médio Unitario Valor Médio Total

CONJUNTO ALUNO CLASSE .

1 g O ALINO LA 500 Unid. R$39100 RS 195.500,00
CONJUNTO ALUNO CLASSE .

2 s 500 ' Unid. R$43260 RS 216.300,00
CONJUNTO ALUNO CLASSE .

3 N AL g s 500 ' Unid. R$45300 RS 226.500,00
CONJUNTO ALUNO CLASSE .

4 Al 500 | Unid. R$45960 RS 229.800,00
CONJUNTO ALUNO CLASSE .

5 o ENSIONAL G R res 300 | Unid. R$47160 RS 141.480,00

6  CONJUNTO PROFESSOR CJPO1 300 Unid. R$65360 RS 196.080,00

7 gé'gsE'RA INDIVIDUAL MULTIUSO 200 Unid. RS 279,60 RS 55.920.00

8  CONJUNTO COLETIVO CJC 01 400 Unid. R$76500  R$ 306.000,00
CONJUNTO PARA REFEITORIO — .

A 300 ' Unid. R$76460 RS 229.380,00
CONJUNTO PARA REFEITORIO — .

10 O O 8 1iats 300 ' Unid. R$85460 RS 256.380,00
MESA ACESSIVEL PARA PESSOA EM .

11 CADEIRA DE RODAS (PCR) MAG) 50  Unid. RS 330,60 RS 16.530,00

12 | CONJUNTO PARA REFEITORIO 200 Unid. R$1.37200  R$274.400,00
MBRO2

13 | CONJUNTO PARA REFEITORIO 200 Unid. R$ 126260 RS 25252000
MBRO3
CONJUNTO DE REFEITORIO PARA .

14 Soan R 200 Unid. R$151700  R$303.400,00
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CONJUNTO DE REFEITORIO PARA

15 ENSINO FUNDAMENTAL 200  Unid. R$ 1.669,00 R$ 333.800,00
16 CADEIRA UNIVERSITARIAMULTIUSO 200  Unid. R$ 350,80 R$ 70.160,00
TOTAL DO LOTE R$ 3.304.150,00
Lote 02
Item Descrigéo do produto Qtde Unid.  Valor Médio Unitario Valor Médio Total
1 ARMARIO DE ACO ALTO PA120 200  Unid. R$ 1.974,00 R$ 394.800,00
2 ARMARIO DE ACO ALTO PA90 200  Unid. R$ 1.621,00 R$ 324.200,00
ARMARIO DE ACO TIPO ROUPEIRO :
3 12 PORTAS 60 | Unid. R$ 1.554,00 R$ 93.240,00
ARMARIO DE ACO TIPO ROUPEIRO .
4 16 PORTAS 50  Unid. R$ 1.771,00 R$ 88.550,00
ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS PASTA .
5 SUSPENSA 200  Unid. R$ 1.359,60 R$ 271.920,00
6  ESTANTE DE AGO 6 PRATELEIRAS 200  Unid. R$ 909,60 R$ 181.920,00
7 ESTANTE BAIXA DE ACOES06 - FDE | 100 @ Unid. R$ 370,60 R$ 37.060,00
8  ARMARIO DE ACO BAIXO AR09 - FDE 100 ' Unid. R$ 820,00 R$ 82.000,00
TOTAL DO LOTE R$ 1.473.690,00

VALOR TOTAL DA COTA PRINCIPAL: R$ 4.777.840,00 (Quatro milhdes, setecentos e setenta e sete mil,
oitocentos e quarenta reais)

Cota Reservada - correspondente a cerca de 25% (vinte e cinco por cento) da quantidade total do edital,
destinado a participacao exclusiva para licitantes enquadradas na lei complementar n° 123/06, alterada
pela lei complementar n° 147/14 e 155/16, sem prejuizo da sua participagdo na cota principal.

Lote 03
ltem Descrigao do produto Qtde Unid. ~ Valor Médio Unitario | Valor Médio Total

1 | ESTANTE BAIXA DE MADEIRAES09 = 150  Unid. R$ 650,60 R$ 97.590,00

9 ESTANTE ESCANINHO DE MADEIRA 100 Unid. RS 855,60 RS 85.560,00
ES010

3 ARMARIO BANCADA COM 2 PORTAS = 200  Unid. R$ 918,00 R$ 183.600,00
ESTAGAO DE TRABALHO COM 2 .

4 GAVETAS 130  Unid. R$ 1.352,60 R$ 175.838,00
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5 | MESA SECRETARIA 2 GAVETAS 150  Unid. R$ 899,00 R$ 134.850,00
6 | MESA REDONDA 70 Unid. R$ 824,60 R$ 57.722,00
7 MESA DE REUNIAO OVALADA 50  Unid. R$ 1.473,00 R$ 73.650,00
8  MESA PARA COMPUTADOR 200  Unid. R$ 503,00 R$ 100.600,00
TOTAL DO LOTE R$ 909.410,00
Lote 04
ltem Descrigao do produto Qtde Unid. ~ Valor Médio Unitario  Valor Médio Total
1 LOUSA PANORAMICA 50  Unid. R$2.912,00 R$ 145.600,00
TOTAL DO LOTE R$ 145.600,00
Lote 05
Item Descri¢éo do produto Qtde Unid. ~ Valor Médio Unitario  Valor Médio Total
1 BERGO COM COLCHAO BC 01 150  Unid. R$ 1.440,00 R$ 216.000,00
2 8’3?!'5 IRAS PARA ALIMENTAGAQ 150  Unid. R$ 373,00 R$ 55.950,00
TOTAL DO LOTE R$ 271.950,00

VALOR TOTAL DA COTA RESERVADA: R$ 1.526.200,00 (Um milhdo quinhentos e vinte e seis mil e
duzentos reais)

VALOR TOTAL DESTA LICITAGAO: R$ 6.104.800,00 (Seis milhdes cento e quatro mil e oitocentos reais)
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ANEXO VI - MINUTA DE ORDEM DE FORNECIMENTO

ORDEM DE FORNECIMENTO N.°___ /2019
Pregéo Eletrénico N° 032/2019
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 29646/2018

INTERESSADA: Secretaria Municipal de Educacao

EMPENHO N.°
EMPRESA:

Autorizamos o fornecimento de

CONDIGAO DE PAGAMENTO:

01. Os produtos deverao ser entregues em perfeita conformidade com as condicdes estabelecidas nos Anexos
do presente Edital, sendo que, as especificagdes ou qualquer outro documento que integre o presente processo
administrativo s&o complementares entre si, de modo que qualquer detalhe que se mencione em um documento
e se omita em outro sera considerado especificado e valido.

02. A Contratada obriga-se a substituir qualquer material impugnado no prazo maximo de 05 (cinco) dias, a partir
do recebimento da impugnagao..

03. A fiscalizagdo tera plena autoridade para suspender, por meios amigaveis ou ndo, o fornecimento do
produto, total ou parcialmente, sempre que julgar conveniente.

04. Durante o prazo de validade da Ata de Registro de Pregos, sua detentora fica obrigada a fornecer os
produtos, na forma solicitada na “Ordem de Fornecimento”.

05. A devolugéo do produto ndo aprovado pela Prefeitura Municipal de Sdo Carlos em hipdtese alguma servira
de pretexto para que a empresa detentora da Ata suspenda a entrega do produto;

06. E de responsabilidade da contratada o transporte do material até os almoxarifados da Prefeitura Municipal de
Séo Carlos — Almoxarifado Central, que se situa na Rua José Lemes Marquez, n° 630, Vila S&o José, no
municipio de S&o Carlos/SP, ou - Sub-Almoxarifado da Secretaria Municipal de Educagao, que se situa na Rua
Padre Teixeira, n° 3.259, na Vila Nery, no municipio de Séo Carlos/SP.

07. A Contratada devera entregar o material no prazo maximo de 20 (vinte) dias a contar do recebimento da
Ordem de Fornecimento

10. A Contratada ndo podera entregar qualquer material que néo seja autorizado pela PMSC/SME.

11. Ap6s a aprovagao do produto pela PMSC/SME, a empresa contratada emitira a Nota Fiscal.

12. O pagamento devido pelo Municipio sera efetuado até 30 (trinta) dias apds apresentagéo da nota fiscal
devidamente atestada pelo setor requisitante. Nas notas fiscais emitidas devera constar o nimero desta licitagéo
e da ata de registro de precos obrigatoriamente.

obrigatoriamente.
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Sao Carlos, __de de 2019.

Prefeitura Municipal de Sao Carlos
Secretaria Municipal de Educagéo

Pregéo Eletrénico n® 032/2019 49



Prefeitura Municipal de Sao Carlos

Equipe de Apoio ao Sistema Informatizado de Licitagbes
Pregao Eletrénico

ANEXO VII - MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° /
PROCESSO ADMINISTRATIVO N.° 29646/2018
PREGAO ELETRONICO N.° 032/2019

INTERESSADO: Secretaria Municipal de Educagao
Aos ___ dias do més de do ano de 2019, na cidade de S&o Carlos, Estado de Sdo Paulo, o

MUNICIPIO DE SAO CARLOS - PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS, situado & Rua Episcopal, n°
1.575, Centro, inscrito no CNPJ/MF sob n® 45.358.249/0001-01 devidamente representada neste ato pelo

, doravante denominado CONTRATANTE e a empresa , inscrita

no CNPJ sob n° , situada a , n°. , . , CEP
, por seu representante legal, , portador do RG n° e CPF

, residente e domiciliado na , n. , apto __, ,

, CEP , acordam proceder, nos termos do Decreto Municipal n.° 065/2007 e do Edital

do Pregao Eletronico em epigrafe, parte integrante do presente instrumento independentemente de transcricéo,
AQUISICAO DE MOBILIARIOS PARA ATENDER A PREFEITURA MUNICIPAL DE SAO CARLOS, constantes
nos anexos que acompanham o Edital, nas condi¢bes abaixo.

Média Preco

Lote | ltem Produto Unidade | Quantidade s Prego Total
Unitario

DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

O licitante que deixar de entregar quaisquer documentos exigidos no Edital ou apresentar documentagéo falsa
para 0 certame, ensejar o retardamento da execucdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta ou lance, ndo
celebrar a Ata, falhar ou fraudar a execucdo do contrato, comportar-se de modo inidéneo ou cometer fraude
fiscal, ficara impedido de licitar e contratar com a Administra¢do Publica Municipal, pelo prazo de até 05 (cinco)
anos, garantida a prévia defesa, sem prejuizo das multas previstas em Edital e no contrato e das demais
cominagdes legais.

O licitante sujeitar-se-4, ainda, as san¢des administrativas de:

a) adverténcia;

b) multa;

¢) suspenséo temporaria do direito de licitar com a Administragdo Publica Municipal, bem como o impedimento
de com ele contratar, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, em especial na hipotese de descumprimento integral de
uma Ordem de Fornecimento ou descumprimento parcial de mais de uma Ordem de Fornecimento;

d) declaragéo de inidoneidade;

As sangbes de suspenséo e declaragao de inidoneidade poderédo ser cumuladas com multa, sem prejuizo da
rescisdo da Ata;

As multas poderéo ser cumulativas, reiteradas e aplicadas em dobro, sempre que se repetir o motivo.

Ocorrendo atraso na execugao do objeto contratado sera aplicada multa moratéria de 0,3% (zero virgula trés por
cento) por dia de atraso, até o limite de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do pedido.

No descumprimento de quaisquer obrigagdes licitatorias/contratuais, podera ser aplicada multa indenizatéria de
10% (dez por cento) do valor total do objeto licitado.

A multa, aplicada ap6s regular processo administrativo, sera descontada da(s) fatura(s), cobrada judicialmente
ou extrajudicialmente, a critério do Municipio.
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Da inteng&o de aplicacdo de quaisquer das penalidades previstas, sera concedido prazo para defesa prévia de
05 (cinco) dias Uteis a contar da notificacdo, exceto nos casos em que a sango for estabelecida com base no
inciso IV do artigo 87 da Lei Federal n° 8.666/93, devidamente atualizada, onde ha prazo de 10 (dez) dias para
apresentacéo de defesa pelo interessado, a contar da abertura de vista do respectivo processo, nos termos do
artigo 87, §3° da mesma lei.

Da aplicagdo da sangéo administrativa cabera recurso no prazo de 5 (cinco) dias Uteis a contar da notificagéo do
apenado.

As penalidades seréo obrigatoriamente registradas, esgotada a fase recursal, no Cadastro de Fornecedores do
Municipio, no caso de impedimento do direito de licitar e contratar, a empresa licitante tera seu cadastro
cancelado por igual periodo.

Fica a Contratada obrigada a dar cumprimento aos direitos trabalhistas previstos na legislacdo em vigor e em
normas coletivas pertencentes aos trabalhadores que vierem a ser utilizados para a execugdo do objeto
contratado, empregados das contratadas e também de quaisquer subcontratadas, e, em caso de
descumprimento ficara sujeita necessariamente a denegagdo do contrato e retengdo dos pagamentos devidos se
em mora salarial (atraso no pagamento e/ou das verbas rescisorias).

Fica declarado que o preco registrado na presente Ata € valido pelo prazo de 12 (doze) meses, contados a partir
da sua data de assinatura.

S30 Carlos, de de 2019.

Contratante Adjudicatario
Testemunha Testemunha
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